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0.- Introduccioén.

Decidi que el proyecto tendria que ser algo relacionado con mi profesion, para ampliar mi
conocimiento del entorno, realizando una parte del proyecto a la cual no me dedico en el
dia a dia.

Hubo la posibilidad de hacer una modificacién, de la cual la parte eléctrica se basaba en la
programacion del autémata S7-300, scada WinCC y equipo de control ACS 800.

Aprovechando que tenia que realizar el trabajo de final de carrera, se me dio la oportunidad
de realizar yo dicho proyecto, encargdndome desde la fase de disefio hasta la parte
informatica. Normalmente se subcontrata a empresas externas (tanto de Barcelona como de
Tarragona).

Ahora lo que esta de moda es la palabra “valor afiadido”, el proyecto es valor afiadido en
mi profesion.

Quisiera agradecer la colaboracion del Sr. Javier Calvente al cual le planteo el proyecto y
le pareci6 una buena idea, por tratarse de un ejercicio implementado y no teorico.

Para facilitar la programacion y configuraciones, por cuestiones de tiempo, se programoé y
configuro equipos sin entorpecer la produccion de la linea, es decir:

e El autémata era el mismo y se modificé online, cambiando hard y programa
en paradas técnicas de la linea.

e Se instalé driver y motor (con plazo de entrega corto) para poder configurar
y probar todas las funciones implementadas.

e Botonera y elementos campos para simular funcionamiento.

e Modificar eléctricamente el armario en paradas técnicas de linea.

Y, por supuesto, sin entorpecer la produccion, ya que causaria la mala fabricacion,
desperdiciando metros de fibra Optica. En FO, las piezas tienen que tener una longitud
definida desde el departamento de ventas.

Este proyecto esta realizado en una linea de produccion de la empresa donde realizo mi
jornada laboral, en la factoria que tiene en Vilanova i la Geltra .

El proyecto se ha realizado a lo largo del 3er y 4to trimestre del afio 2008 y puesta en
marcha entre el ler y 2do trimestre 2009.

Quisiera agradecer, como es normal, a mi familia, amigos y compafieros de trabajo el
aguantar la tabarra durante el tiempo que ha durado el proyecto.
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Dos preguntas fundamentales para entender la modificacion linea:

¢Qué es un acumulador?

La funcién de un acumulador es dar alimentacién ininterrumpida de cable a una
extrusora para evitar parar linea.

Acumulador desbobinador que dispone de x metros acumulados en poleas tensadas
a un tiro constante que, cuando realizamos operacion de cambio de bobina, nos permite
utilizar los metros acumulados para no detener el proceso de fabricacion.

El acumulador se vuelve a llenar porque el desbobinador va mas rapido que la
linea.

¢Por qué es importante un acumulador en zona desbobinadores?

Ya sabemos como funciona un acumulador, falta entender la fabricacion.
Para entender mejor su fabricacion, recordar que se dispone de imégenes en anexo.

En esta fase de fabricacion (fase de cubiertas). Disponemos de un cabezal que distribuye
por todo el exterior un material termoplastico, que en contacto con el aire, reticula y se
transforma en un material termoestable (proceso quimico).

Por fases anteriores disponemos de cables de longitudes diferentes, pero de longitud
concreta en la que tenemos que unir diferentes piezas.

Tenemos mezcla y piezas.

Para evitar paradas en cada pieza tenemos una herramienta importante que es el
“Acumulador”.

6/89 URV Automatica y Electronica Industrial



Pasos del proyecto:

Cronologia proyecto.

Establecemos todas las exigencias del proyecto y de lo que disponemos e
intentamos que nos quede claro:

Por qué, cuanto, cuando, como, dénde, etc....

Modificaciones eléctricas.

Estudiamos los esquemas actuales y comenzamos a implementar todos los
instrumentos que necesitamos para nuestro proyecto.

Modificaciones software automata y scada.

Conocemos los instrumentos, tenemos que implantar como tendria que
funcionar y visualizarlo, en nuestro caso modificar partes del proyecto actual.

Instalacion Driver.

La configuracion y como trabajara nuestro equipo variador de frecuencia.

Puesta en marcha.

Para saber si todo funciona correctamente y para algunas personas es el
principio del proyecto.
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1.- Estudio de la modificacion para su implantacion y viabilidad

La linea a modificar formara parte de una linea de extrusion termoplastica para la
proteccion mecanica en cables de fibra dptica.

En términos de produccion, se trata de lograr tiradas grandes del mismo producto,
evitar pérdida de material y optimizar la mano de obra.

En reunidn de eficiencia se plasma la idea de modificar la linea por cuestiones de
produccion y nuevas lineas de producto. Desde departamento de proceso y produccion se
pide estudio de viabilidad para tal modificacion.

Recursos de los diferentes departamentos que intervienen en el proceso de una
modificacion:

1.- Dep. ventas: Nuevos productos o pedidos elevados.
2.- Produccion: Necesidades para su fabricacion.

3.- Ing. Proceso: Como se realiza produccion.

4.- Tecndlogos: Que cumpla normativas.

5.- Dep. Financiero: Que sea amortizable.

6.- Instalaciones: Implementar y realizar modificaciones.
7.- Ing Proceso: Puesta en marcha.

8.- Métodos: Implantacién en fabricacion.

9.- Dep. prevencién: Puesta en marcha

9.- Produccion: Operativa de fabricacion.

Necesidades basicas y previas.

1.1 Necesidades produccion.

Cinematismos: que la modificacion no influya en el resto de tipo de cables, y no limite la
produccion actual.

No aumente tiempos de mano de obra.
Forma de trabajo ergondmica, es decir, que la manipulacion sea facil y no pesada.
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1.2 Linea de produccion, antecedentes, necesidades.

Planimetria ubicacion (plano)

Necesidades mecanicas, reenvios, etc.
Necesidades eléctricas e informaticas.
Estudio prevencion riesgos laborales.

E.

Puertas acceso.

Espacio fisico.

Puntos de atrapamiento.

U

1.3 Viabilidad de las modificaciones.

Coste de los equipos, mano de obra, modificaciones y puesta en marcha.

Conocemos el material y elementos que se tendrian que comprar y todo el personal que

participa.

Estructura mecanica acumulador
Elementos reenvios, pinzas, electro valvulas, etc.

Elementos campo eléctrico, botoneras, finales de carrera, balizas, etc.

Elementos eléctricos cuadro, aprovechamiento de elementos ya existentes,

variadores de frecuencia, etc.

Mano de obra programacion, disponemos de autdmata, variador, scada, etc.

Mano de obra eléctrica instalacion.
Mano de obra mecanica instalacion.
Mano de obra pintor.

Mano de obra civil si fuera necesaria.
Puesta en marcha técnico.
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1.4 Especificaciones funcionalidad.

Especifica a grandes rasgos, sin implementacion de como tendria que funcionar el sistema
de trabajo

1.- Manipulacion en caso de rotura.
Disponemos de pulsador de delante - atras para poder enfilar cdmodamente y sin esfuerzo
por parte del operario. Accesibilidad para poder abrir puertas facilmente

2.- Cambio bobina
Parada y cierre de la pinza. Cuando paramos el desbobinador tenemos el acumulador en
marcha. Cuando llega a rmv (rele de minima velocidad) el motor desbobinador podemos
cerrar pinzas sin dafiar el cable. Visualizacidn por alarma visual de zona peligrosa, para dar
tiempo a terminar proceso de cambio bobina.

3.- Arranque.
Curva de aceleracion lenta para evitar riesgos de rotura del empalme. Evitar velocidades
elevadas y peligrosas en el desbobinador, pero elevadas para poder recuperar el nivel del
acumulador.

4.- PE.

La linea que tiene que hacer cuando se pulsa paro de emergencia. Parada controlada rapida
y quitar potencia a elementos de campo.

5. Alarmas paro linea
Definir que alarmas deben parar linea. Es un proceso caro, no se puede utilizar cable
fabricado incorrectamente, el cable de FO va a metraje exacto.

6.- Alarmas solo visualizacion.
Que alarmas tenemos que visualizan. Ayuda al mantenimiento, produccion para poder
avanzarse a averias y posibles paros.

7.- Maniobras erroneas.
Ayuda a operario para evitar manipulaciones incorrectas y mejora forma de trabajo
correcto.

Las maniobras nos ayudan a saber qué material debemos comprar, nos facilita la compra
de elementos campo.
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1.5 Autorizacion inversion.

Una vez autorizada la inversion, se relne el departamento de instalaciones para concretar
el proyecto.

Se concreta, segln reunion, la parte eléctrica.

e Motor eléctrico asincrono de potencia facilitada por mecanicos.

Mantenimiento cero, no hay revisiones anuales de escobillas ni colectores,
ni vibraciones, ni desmontaje anual para llevarlo al exterior para su revision, ahorro en
mano de obra y presupuesto mantenimiento predictivo.

e Variador de frecuencia ACS 800 de ABB.

Se escoge variador de frecuencia de calibre del motor ACS 800, para
intentar mantener gama en toda factoria del mismo equipo. Al tratarse de material caro es
importante disponer para mantenimiento del mismo equipo, disminuir stock en equipos.

En todas las Gltimas adquisiciones las motorizaciones han sido ABB o Control techniques
unidrive.

e Automata Siemens 300.
Disponemos de suficientes entradas y salidas, tanto analégicas como

digitales para realizar toda la programacion e incluir las modificaciones. Todas entradas y
salidas en bastidor principal.

El equipo del automata 300 es estandar en factoria y no hay ningun tipo de problema.
e Célula de Carga.

Tanto la célula de carga como su instrumentalizacion serd de las mismas caracteristicas
que estan instaladas en demas aplicaciones en factoria, para facilitar su programacion y su
mantenimiento.

e Programa Scada.

Programa para visualizar pantalla de alarmas con posibilidades de desarrollar otras en
funcién de necesidades. Esta realizado en WinCC de siemens, comunicado en ethernet, y
en base a Microsoft Windows, Las Gltimas lineas se estan pidiendo de la misma forma;
training por parte de mantenimiento elevado.

e Material eléctrico diverso

Para el material eléctrico campo, el encargado de la fabricacion mecéanica del acumulador,
incluird el material.

El material eléctrico del armario se comprara en suministrador habitual.
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Se realizan las primeras ofertas y acopio de materiales.

También se escribe y descarga el programa, se puede simular gracias a que la linea puede
funcionar con el programa modificado.

Programacion e instalacion del driver acumulador entrada.
Timming aproximado con personas involucradas en el proyecto.

Todas las modificaciones se realizan sin interferir en el dia a dia de la fabricacion.
Recordar que este punto es de suma importancia, ya que cualquier interferencia de
fabricacion supondria pérdidas economicas.
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2.- Modificaciones eléctricas.

Los esquemas originales en los que nos hemos basado para la modificacion, estan
realizados por la empresa italiana Sintec spa la referencia 05141, en la base de datos
interna le hemos asignado E-10029.

El armario que modificamos es el principal QE-01, no modificamos otros armarios de la
misma linea.

Hemos dividido el proyecto en diferentes partes, para poder realizarlo coordinadamente, ya
que el proyecto es complejo y no queremos que se nos disperse.

El primer paso que seguimos es comprobar que la documentacion es la version correcta.

Que estan libres todas las maniobras eléctricas que intervienen en la ampliacion o
modificacion del proyecto.

Para intentar explicar mejor las diferentes partes del proyecto, desarrollamos
explicacién después de cada esquema.

2.1 Entradas y salidas digitales.
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ESQUEMA 1:

La primera entrada es el pulsador luminoso de abrir mordazas S10, asociado al pulsador
S11 que esta en el siguiente esquema. El pulsador esta ubicado en una botonera cerca del
pistdn mordaza, para su correcta manipulacion.

Cada elemento de campo, entrada o salida esta unido a un bit digital del automata,
pudiendo ser normalmente cerrado o abierto, en el caso de S10 es el normalmente abierto y
es la entrada E14.7

ESQUEMA 2:

Estas son las entradas de la botonera PB-03, ubicada fisicamente en el acumulador para
facilitar su manipulacion.

Disefo del cofret , numeracion cableado interno y distribucion implementado en apartado
especifico de la botonera.
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ESQUEMA 3:

Entradas de instrumentacion del interior del armario para informar al automata del estado
de las mismas, poder trabajar de modo seguro y dar informacién en caso de error.

Por seguridad utilizamos siempre contactos libres de potencial, en este caso, el KM50 y
KM51 entrada del contactor de potencia del equipo y del ventilador.

La U50 es el instrumento variador de frecuencia que nos informa de averia y ready. E20.6
y E20.7.
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ESQUEMA 4:

Entradas de elementos de campo, a definir si son NA o NC en puesta en marcha. Entradas
que informan del estado de los diferentes elementos.

Tenemos reed en piston que nos informa si el piston esta abierto o cerrado.

Un reed es un transductor magnético que nos detecta la posicion del piston, el piston
dispone de un canal donde ubicarlo, piston, electro valvula y reed son de la marca SMC.

Si pusiéramos un reed en posicion cerrada nos daria problemas (didmetro del cable
variable y nos informaria errbneamente), por esta razén solo instalamos en posicion
abierta.

Tenemos cableado klixon para la proteccion del motor de alterna. El motor esta controlado
por un variador de frecuencia y podemos trabajar a bajas frecuencias.

Disponemos de ventilacion forzada para su refrigeracion, pero siempre esta bien tener una
proteccion de sobre temperatura, no es obligatorio pero si aconsejable.

Las dos ultimas entradas digitales son sefiales de armario de los térmicos de seguridad de
los motores.
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ESQUEMA 5:
No hemos implementado las paginas 72,73y 74.

En la pagina 72, tenemos la activacion de las salidas para el equipo acumulador y otra para
las seguridades de las protecciones.

El esquema de la pagina 73 se ha modificado porque la versién en servidor no era
correcta, el error se soluciona y modificamos esquema.

En esquema E-10029/74 manipulamos la pinza, en cada uno utilizamos las salidas
disponibles por eso la cantidad de esquemas modificados.

En esquema 76 todas las salidas son nuevas, hay:
Internas o externas,
A equipo variador de frecuencia,
Salidas para activar pulsadores luminosos,
Baliza de alarma que indica zona peligrosa en el momento de cambio de bobina
Y también insercion de contactores de potencia.
En el caso de contactores de potencia por seguridad atacamos a rele auxiliar.

No tenemos la seguridad del consumo del rele del contactor y podria averiarse con el
tiempo la salida digital del automata.

17/89 URV Automatica y Electronica Industrial



2.2 Entradas y salida analogicas.

ESQUEMA 6:
Estas dos salidas analdgicas son:
La primera PAW 128 es la referencia linea al equipo del desbobinador.

Si el acumulador estd parado, le enviamos la referencia de linea ya programada por los
italianos. En caso de que funcione el acumulador, le enviamos la sefial implementada en
programa del autdmata.

La segunda, PAW 130, es la referencia de tiro al acumulador explicada en el FC151 del
programa del autémata.

En pagina 83 la salida analdgica PAW 150, es la sefial de ajuste fino provocado por el
bailarin que da referencia 2 al desbobinador, en el caso de que funcione el acumulador,
esta salida es 0.

(Las dos programaciones se desarrollan y modifican en puesta en marcha)
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ESQUEMA 7:

La entrada analdgica, PEW 136, la utilizamos para saber en qué posicién esta el bailarin
desbobinador. Si funciona el bailarin PEW 136 = PAW 150 si funciona el acumulador
PEW =0

Si trabaja el acumulador, el ajuste al desbobinador se realiza a traves de PAW 128.
Tenemos la entrada analdgica aislada galbanicamente para evitar que se amorren tensiones.

¢Qué es un aislador galbanico?. Tenemos una referencia de tension siempre referenciada a
un equipotencial de 0, como no tenemos la certeza que el 0 es comun, instalamos un
instrumento de la casa weidmuller.

Este instrumento esta alimentado a 24 Vdc y es programable tanto entrada — salida como
tension — corriente.
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ESQUEMA 8:

Estas entradas analdgicas las utilizamos para las visualizaciones por la pantalla en
programa WiIinCC. En primer momento configuradas por tension, en la instalacion del
variador de frecuencia las tenemos que reconfigurar porque son salida por corriente.

La entrada de velocidad no da informacién util y no la manipulamos.
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2.3 Baliza visual, electro valvulas, célula de carga.
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ESQUEMA9Y 10:

En la pagina 91, tenemos salida protegida con los fusibles para alimentacion de la electro
valvula (EV ) del pistdn para cerrar mordazas.

Pagina 93, con la que trabajamos todas las salidas libres de potencial, salidas a campo e
interior armario (U50).

Las cuatro entradas del variador de frecuencia.

Los tres pilotos ubicados en campo.

Los 2 reles auxiliares conexion potencia.

La salida alimentacién bobina enclavamiento puertas
Baliza sefalizacion.

ESQUEMA 11:

La célula de carga ubicada en acumulador, conectada como esta en esquema los diferentes
componentes de la aplicacion: célula, instrumento para controlar célula y visualizador.

Alimentamos a 24 Vdc, la célula de carga es del tipo en mV.
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La célula es CLS 500 LS, es decir 500 Kg.

Recordar que en esta aplicada hay 16 ramales o puntos de fuerza, esto nos implica que si
la célula es de 500 kg, en configuraciéon tendremos que programar en fondo de escala
500/16, 31.3 kg.

Para tarar la célula se tiene que desmontar previamente y poner una carga conocida, pesada
con una bascula, en nuestro caso utilizamos una bobina de aproximadamente 428 kg.

Sequir los pardmetros de programacion del manual Re Lybra rev 2, amplificador a
microprocesador para células de carga

Por ultimo, para visualizar correctamente tenemos que variar el fondo de escala del display
DL-48, ubicado en botonera PB-03.

2.4 Seguridades vallado acumulador.

ESQUEMA 12;

Salida con proteccion de cortocircuito y sobre corriente. A través del final de carrera
asociado con la EV de blogueo no podremos poner en marcha normal el acumulador.

La alimentacion a la electro valvula no es directa, cuando tenemos las condiciones de abrir
puertas seriamos pulsador, este sistema nos da una larga vida al mecanismo.
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Tenemos un pulsador luminoso naranja. Se nos iluminard cuando tengamos las condiciones
para abrir puertas, nos ayuda a saber cuando podemos abrir las protecciones.

2.5 Serie paros de emergencia.

El paro de emergencia debe cumplir norma de seguridad, esta clasificado segun categorias.
En nuestro caso es suficiente con rele de seguridad y doble camara.
Hemos seriado con el resto de los paros de emergencia.

Recordar que hay un tercer contacto del paro de emergencia para indicarnos que paro de
emergencia esta pulsado, lo visualizaremos por pantalla.

ESQUEMA 13;

Como vemos, tenemos seriado el paro de emergencia que hemos instalado en la botonera
PB-03.
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2.6 Comunicacion equipo y maniobra desbobinador.

25/89 URV Automatica y Electronica Industrial



ESQUEMA 14 Y 15:

Recordar que tenemos que tener en mente toda la interconexion con el resto de instalacion.
Sefales digitales, de seguridad y analdgicas.

Dentro de estos esquemas comentaremos las paginas 62, 33C, 55, 45, 46y 75.

Para incluir nuevas maniobras necesitamos saber:

Si el desbobinador est4 en marcha o parado. Necesitamos rele de minima velocidad para
poder manipularlo correctamente, pagina 62.

En pagina 33C tenemos rele de seguridad del bailarin y del desbobinador, categoria 3 con
reset automatico.

Los finales de carrera y el rele auxiliar del elemento de seguridad nos dan informacion
puertas abiertas.

Necesitamos poder abrir protecciones y cambiar la bobina sin que se pare la linea en
marcha. Estdn en la pégina 55 y son entradas digitales E14.0 y E14.2 se tendradn que
modificar en programa autémata.

Maniobra para poder saber que desbobinador esta en marcha E4.0 y E4.1. En puesta en
marcha seré el elemento que nos informe de desbobinador en marcha, est4 en pagina 45.

Finales de carrera de seguridad (sensores inductivos, dispones de un transductor sensible a
elementos férricos). Los sensores nos pararian la linea si bailarin detecta estos a limites, es
necesario modificarlo para evitar maniobras incorrectas mientras funcionamos en forma
acumulador. Son las entradas E5.2 y E5.3 y estan en pagina 46.

Salida digital que nos activa el bloqueo eléctrico de zona bailarin y desbobinador asociada
a las protecciones. Pagina 75y es la salida A13.6.
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2.7 Entradas y salidas del variador de frecuencia.

ESQUEMA 16:

Todas las conexiones estan detalladas en capitulo posterior, en configuraciones del
variador de frecuencia.
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2.8 Ubicacioén elementos en armario eléctrico.
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ESQUEMAS 17 Y 18

En estas dos paginas del proyecto, indicamos como hemos disefiado la maniobra de
potencia para el ventilador y el motor del acumulador.

Hemos aprovechado la alimentacion de 10Vdc del variador de frecuencia para alimentar el
potencidmetro del acumulador, el autémata no da tensiones diferentes a 24 Vdc.

Recordar que el disyuntor se tiene que tarar en puesta en marcha, tiene que entrar en
funcionamiento a una corriente de consumo indicada en placa motor mas, una tolerancia de
sobre consumo de seguridad.

2.9 Botonera PB-03.

ESQUEMA 19:

A la botonera disefiada para la manipulacion del acumulador PB-3, hemos numerado en el
regletero interno los diferentes elementos, hilos, bornes. Asi, después se pueden seguir las
maniobras en caso de averia.
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ESQUEMA 20:

Disefiamos fisicamente la ubicacién de cada elemento y etiqueta de cada una, también
hemos disefiado la botonera de la pinza del acumulador y la baliza.
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2.10 Cableado exterior.

ESQUEMA 21:

El cableado exterior nos ayuda a realizar la instalacion, ubicacién fisica de todos los
elementos, tipo de cable y vena.

En motores de alterna con variador de frecuencia usar cables apantallados y tierra en las
dos puntas evitamos harménicos.

Sefiales analdgicas, cable apantallado y conectado a una de las dos conexiones, evitar
hacerlo en las dos puede funcionar incorrectamente.
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3.- Modificaciones software.

3.1.-Autdmata Siemens 315-2DP.

El automata que dispondremos es el 315-2DP. No comentaremos en detalle las
especificaciones técnicas ya que disponemos en Internet del data sheet del equipo.

Un resumen de las mas importantes:

Memoria de trabajo 128KB; 0,1ms/1000 instr.; conexion MPI+ DP (maestro DP o esclavo
DP); configuracion en varias filas de hasta 32 modulos; emisor y receptor para
comunicacion directa, equidistancia, routing, comunicacién S7 (FBs/FCs cargables),
firmware V2.0.

En los tres siguientes subapartados describiremos mejor su configuracion.
El programa actual esta realizado pos Sintec system con referencia de proyecto C005141.

No describiremos como se realiza un proyecto desde cero, si no como lo hemos
modificado para poder implementar nuestro sub proyecto.

Las modificaciones siempre las realizamos con el programa fuente, para conseguir
mantener todos los comentarios del programa y poder seguir en un futuro mantenimiento
de averias.

La gran dificultad de modificar un programa ya existente, es que cada programador tiene
su sistema organizativo (incluido dentro de la misma empresa), puede causar bucles, fallo
por watch dog, no actualice PAE o PAA, etc y hay que ir con mucho cuidado.

Recordar que hay que tomar las precauciones necesarias ya que €s un proceso continuo,
precaucion constante de cada volcado de un bloque a la CPU.

3.1.1 Programa de gestion del autdmata Siemens, Simatic Manager.

Programa principal de equipos de la familia siemens 300. El programa es de pago y hay
que introducir unas llaves de licencia.

Lo primero para ejecutar el programa es configurar como nos conectamos con la CPU es
decir puerto, velocidad y tipo de cable.

Siempre trabajaremos con la misma version, volcamos madulos y vemos relacion online.
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K SIMATIC Manager - [cubiertas telecom -- C:\Documents and Settings\.. . \Escritorio\proyecto\PROGRAMA 5-7]

&P archivo Edicidn Insertar  Sistems ds desting Wer  Herramisntas Ventana  Ayuds

Dw 87+ | & B dn|2 % i < sin flra > - EE BEM R
= B9 cubiertas telecom [0t distema 4+ 0BT FEYiE] o 0Be2 o 0BS5 o 0B%5 o OB7 = OBT00 o OBz
SIMATIC 300 3 oe1z2 & FEn a3 & FEE SFETE S B gHFO g FCT SFC2
TPU 3152 0P o1z SFO13 oFCle 415 SFCE GFCs o L% o s
(0 Progranma S7(1) g FC20 o Foa oo o FCaz o L3 o FL SFCas SFCaE SFCa
! (@) Sorerti |l FCs0 oS o FoR o FCe SFCs SFCE o FC56 @ o7 o FC58
= o Fe o FoR o FrEd o FCEs SFCh FFCT @R S o4
o CP 3431 oS o FIo QoI o FCIo SFCIn SFOI0s SHFCI06 o FCio7 o FCi08
8 GUANA = FCi03 S FC0 oo oz S FCI13 S FCiTe S FCi20 3 o Foi124
5 FC14s o FC1R0 S eI o082 0BT S 0B12 DB S DB1S S DB
50817 o 0821 o 0E22 o083 0B S0EN S 0B3: S DB = DB
5 0850 5 0851 o 0% o 0853 0854 085 DB = D57 o DBS:
5 D85 = 086D = D86 o 0882 0883 0B84 = DBs: 0BT 0BT
5072 0873 o 0BT = 0880 = 0BI00 = DBI0N = DRI = DB10: = D1
= DRI = DRI = 0B107 £ 0B108 = DRI DRI = DRI S DB112 = DB120
= DB121 08122 £ 0B123 0BT = 0B13 = DRG0 = DR15: = DB154 = DBIA
g DTz WAhcum errada WP CaterpilarMim WA Caterpilar Tro %2 Estusore PPARAM AWV WPaff Ao ¥ Plastioolor @ PROVA D
92 recipe WARISCALDD W2 Ricaldn Estiusore W% SPARK_TESTER ¥ Take_up O Teste s Fasciare W var acum. enlrada 92 Vi Lines O vasca Cada
g3 5FC8 &3 5FCE Pet Pee] g srea g5 g srCas & 5781 S

[PC internal (local)

En la pantalla vemos diferentes ventanas con informacion.

Ventana pequefia vemos familia 300 con CPU con mddulo comunicaciones CP a

ordenador Guaina (Cubierta en italiano).

Ventana grande con médulos de organizacion, de programa (PB, FC, SFC), de datos y de
variables (para localizar averias o seguir programa online).
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3.1.2 Programa HW Config, para control hardware autémata.

Este programa nos indica cédmo esta direccionado y montado en racks y periferia
descentralizada.

B Hw Config - [SIMATIC 300 (Configuracidgn) -- cubiertas telecom]

E“]Equlpo Edicidn Insertar Sistema de destino  Ver Herramientas Ventana Ayuda -| B %
D50 | S e ddn B %8 K2

I A

[0y LF

1

7 CPU 3152 DP PROFIBLS: Sistema maestio DF (1)

o JE T T

3

1 P @10 M 153] [F11)IM 153

5 DI32sDC24Y T

3 DIZ2a0C24y |\|\||||-

7 DIZ2DC24Y

B |F I

9 DIZ24DC24Y (20 21 7=

10 DIZ2-DC24Y

11 FM350 COUNTER

v
>

<

4m| | (12) E81 Takeun

Stot | [ Maduio Referencia DirecrignE | Direccion § | Comentario
|

| miE EEET TR IAATEES |

3

fl DIZ2:OC2AY BES73Z1BLONSAD |64, 67

5 DIZZ:0C24Y BES7 321-1BLOGOSAD 6B 71

5 D032DC24V/054  [GES7 322-1BLON-0AAD 5467

7 D032.DC24//064 [BES7 322-1BLONOAAD E8_71

B FM3E0 COUNTER _ [GEG7 60-1AHOBGAED (312 327 (312 327
3 FM350COUNTER  [GEG7 350-1AHO3UAE]  |32a 343 328 343
10

1

Pulse F1 para obtener ayuda.

‘4 Inicio | provecto | T provecto julisn andre... | DY pank 0 | WhSimATIC Manager <[ [B Hiw Config - [SIMATL... = () DE@EERDE

Con la CPU y los modulos en su rack principal.

IM153-1 para conseguir mas entradas y salidas, o también comunicarnos con un cable
profibus a periferia descentralizada en otros armarios.

También tenemos incluidos los equipos tanto variadores de frecuencia como reguladores
de velocidad.

Todos los elementos se instalan a través de una biblioteca (que debe estar actualizada), las
direcciones las podemos modificar.

En equipos Parker o Eurotherm se ha tenido que conseguir via Internet su GSD para poder
incluirlo en la biblioteca de siemens, (todo componente no propietario de siemens tienes
que obtener el GSD facilitado por el fabricante).
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3.1.3 Program Netpro, para configuracion comunicacion.

Tenemos donde ejecutamos programa, otro para configurar el hard del autdmata, nos falta
interface de como nos comunicamos con la periferia, es decir médulos, pantallas, etc.

B NetPro - [cubjertas telecom (Red) -- C:\Esquemas electricos\...\PROGRAMA 5-7]

88 ped Edicon  Insertar  Sistemadedsstinn Wer Herramisntas Ventana Ayuda

R

Ethemat !
Industrial Ethernet

PROFIBUS
PROFIBUS

T CFU 0P |CP

Bl |52 | 343-1
[

.

Z GUAINA
‘:;m A0 |°F Takeup
I m 0
i es 5

T 14

i ““m 1531 ] EUrotherm
u 5 590+ TRAVERSE
i L
24

L {

Mombre: Eurctherm 590+ CAT.
Tipo: Eurotherm 550+
Equipo: SIMATIC 300

Maestro; DP
Eurotherm Sistema maestra: 1
] 690+ ACCUMU Subred: PROFIEUS
] ===
= | Eurotherm Eurotherm -2
E 590+ EXT =2 | 590+ Takeup
LE-81 [l ] 22
m Takeup 21 73
]
L 12
e
b4 | 3
Lista PC Adapter{Auta) 794 ¥ 516 ns Mod

¢4 Inicio = Drivetindow Ligh... | T proyecto julian ... O Documentod -#ic, . | ) SMATIC Manage... G etPro - [cubiert... | DM HW Confin-[sM..  E5 ) ﬂ@@@@@,;

Linea verde conexiones en industrial ethernet.

Linea roja profibus, la comunicacion es topologia de bus, hay que incluir en elemento
inicio y final una resistencia de final de bus (la resistencia esta integrada en conector).

Cada elemento tiene una direccion soft y también por hard, teniendo que coincidir ambas,
dispone de unos dips de configuracion.

Tenemos conectado en profibus, periferia descentralizada:
Pantalla bobinador.
Equipos 690 eurotherm.
590 eurotherm.
Armario bobinador QE-81
Periferia descentralizada, hay dos mddulos IM-153.1.
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3.1.4 Referencias cruzadas.

Lo primero que tenemos que realizar cuando vayamos a modificar un programa o utilizar
entradas y salidas nuevas, es comprobar que no se estan usando.

Esto puede ser muy laborioso, nunca nos podemos fiar si se utilizan realmente o estan
libres.

Hay una herramienta importante para saber si se estan utilizando e incluso donde
utilizamos esa variable.

Herramientas > datos de referencia> se generan y después se filtran

T Ref - [Programma S7(1) (Referencias cruzadas) -- cubiertas telecom)SIMATIC 300\CPU 315-2 DP] g@@
g X

@ Datos de referencia Edicién Ver Wentana Ayuda =

Y T — =L

Operando (simbolo) Blogue (sirmbalo) Acc | Lengua) Punta de aplicacidn Punto de aplicacian o
AG2A0D) FCB4 (SPARKTESTER-B... |W | AMAL Seg 1 Ins 21 i=

AG3AL3) FCSE (GESTIONE GEM.LL.. W |AWL Seg 4 1Ins 59 /8

A8 (294 FCA3 (WATER TAMK) R |AWL |sey 2z Ins 11 u
AG.5 (ADG) FC53 (MATER TANK) W AWL Seg 3 Ins 33 i=
e ] FC150 (ACCU DESE) Wo|KOP ey 16 /R Sey 17 I
AGTADT) FC71 (TAKE-UP) WAL Seg 10 Ins 18 i=

|E AT00@10.0) FC49 (ACCUMULATORE) |R AL Seg 2 Ins 18 SN Seg 2 Ins 21 i\l

AT01 (AT0.1) FCA0 (CATERPILLAR) R |AWL |sey 1 Ins 23 Ju
AT03(A10.3) FCBS (SICUREZZE) WAL Seg 1 Ins 12 i= W
AT04 (A10.4) FCEBA (SICUREZZE) W AWL  |Sey 1 Ins 3 i
A0 (AT0.5) FCBA (SICUREZZE) W AWL |Sey 1 Ins 3 /=
AT0E(A0.6) FCBS (SICUREZZE) W AWL Seg 1 Ins 9 i=
A1DT (A0.T) FCS7 (GESTIONE COMP WAL Seq [ Ins 16 i=
AT1.0AT1.0) FC150 (ACCU DESE) W |KOP Seg 15 =
AT11 (A1) FC150 (ACCU DESE) W |KOP  |sey 16 I Sey 17 /R
AT1.2 (A11.2) FC150 (ACCU DESEY W |KOP  |seq 3 =
AT13(A11.3) FC150 (ACCU DESB) W |KOP Seg 7 A=
AT14(AT1.4) FC150 (ACCU DESE) W|KOP ey 10 =

A11.58 (RUN EQUIPQ) FC150 (ACCU DESE) R |KOP ey 10 AU ey 15 AU
AT16 (AT1.6) FC150 (ACCU DESE) W|KOP ey 13 e
AT1T (AT FC150 (ACCU DESE) W|KOP  |seg 12 i
AT20(A2.0) FCBO (MAIN_EXT_HEATIM... |W | MWL Seg 14 Ins 17 i= Sey 14 Ins 52 i=
A121(A12.1) FCBO (MAIN_EXT_HEATIM.[W |AWL |Seq 14 Ins 20 /= Sey 14 Ins 53 72
A122(M2.2) FCBO (MAIN_EXT_HEATIM... |'W | MWL Sey 14 Ins 23 i= Seg 14 Ins 54 /=
A12.3(A12.3) FCBO (MAIN_EXT_HEATIM. [W |AWL |Sex 14 Ins 26 /= Sey 14 Ins 55 =
A124(A12.4) FCBO (MAIN_EXT_HEATIM. [W |AWL |Seq 14 Ins 28 i Sey 14 Ins 56 e
A125(A2.5) FCBO (MAIN_EXT_HEATIM... |W | MWL Sey 14 Ins 31 i= Sey 14 Ins 58 i=
A126 (A12.6) FCBO (MAIN_EXT_HEATIM. [W |AWL |Sex 14 Ins 33 = Sey 14 Ins 59 s
AT2TM2T) FCBO (MAIN_EXT_HEATIM... W | MWL Sey 14 Ins 35 = Sey 14 Ins &0 /=
AT30(A13.0) FCBO (MAIN_EXT_HEATIN..|'W |[AWL |Seg 14 1Ins 37 7= Seg 14 Inz 6l 7=
AT131(A13.1) FCBO (MAIN_EXT_HEATIM. [W |AWL |Seq 14 Ins 39 /= Sey 14 Ins 62 =
A132(M3.D) FCB2 (HEAD_HEATING) WAL Sey 13 Ins 17 i= Seg 13 Ins 42 /=
A133(A13.3) FCBZ (HEAD _HEATING)  |W |AWL |Sex 13  Ins 20 /= Sey 13 Ins 43 =
A134(A13.4) FCB2 (HEAD_HEATING) WAL Seg 13 Ins 23 i= Seg 13 Ins 44 i=
AT3.5(A13.5) FCBZ (HEAD_HEATING)  |W |AWL |Seg 13 1Ins 26 /= Seg 13 Ins 4% /=
AT136 (A13.6) FCB2 (HEAD_HEATING)  |W |AWL |Sex 13  Ins 29 = Sey 13 Ins 46 s
AT3T AT FC53 (MATER TANK) WAL Seg 3 Ins 43 i=

AT40(AT4.0) FCA3 (WATER TAMK) R |AWL |sey 1 Ins 11 /0 a

Lins datos visualizados estan filtrados,

[ ———
+J Inicio

Podemos saber si estd ocupada la posicion y donde es utilizada (linea programacion +
operacion). Nos fijamos por ejemplo, en el bloque FC150 que hemos usado para el
proyecto.
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3.1.5 Bloques de trabajo OB, FC, DB, forzar variables.

Hay diferentes tipos de bloques, nosotros hemos modificado, el OB1, FC150, FC151,
DB150, FC54 y hemos creado una tabla de variables, para realizar pruebas o forzar
variables con el nombre acum._entrada.

Explicaremos el OB1 y el acum._entrada, los FC’s y DB los detallaremos mas tarde.
OB1:

La programacion del automata es ciclica, es decir que ejecuta lineas de programacién una
detras de otra.

Para organizar mejor el programa (sea un mas organizado), sobre todo para facilitar el
mantenimiento, se organiza el programa desde el OB1 a mddulos que realizan diferentes
activaciones del proyecto.

La CPU del autébmata no es verdad que ejecuta linea a linea, también puede ejecutar
funciones u OB’s especiales para detectar falta de fluido eléctrico, temporizaciones etc, ya
estan definidos por sistema, puede ser el OB35, OB32, etc.

Que ejecute linea a linea no significa que actualiza entradas y salidas directamente,
tenemos registros de memoria PAE y PAA que actualiza informacion al inicio y final del
programa.

i KOPIAWLIFUP - [0B1 -- “Cycle Execution® -- cubiertas telecom\SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\0B1]

43 Archivo Edicién Insertar Sistemadedestino Test Ver Herramientas Ventana Ayuda | %

Dlil2-l] & b[lm] =[] il [ 2aler] || U] £ el ol x|

~
BN puipuencs
Comentario:
CALL "CATERPILLAR" FCS50 -- Gestione motore wolanmte di tirs
CALL "CAT_ALIM" FC5z
CALL "MAIN EXIRUDER" FCS51 -- Gestione motore sStrusore
CALL "MAIN EXT HEATING" FCe0
CALL "HEAD HEATING" FCeZ
CALL "WATER TAME" FCE3
CALL "ACCUMULATORE" FC49
CALL "ACCU DESB" FClE0
CALL "TIRO_ACUM_ENT" FCL151
CALL "TAKEUP_¥_LINEA" FCSEE -- Gestione Avwolgitore
CALL "PAYOFF" FC54
CALL "SPARK TESTER-BETA" FCed
CALL "GESTIONE COMP.WARIE" FC57 -- Gestione componeneti vari linea (Talce,Soffianti, ecc)
CALL "GEST_TESTE_CORRUG" FCE8
Segm. 4 : GESTIONE AVWOLGITORE
Comentario:
CALL "RIF_TAKE_UP" FC74
CALL "TARE-UP" FC71
CALL " TAKEUP_TRAVERSE" FC73 oS
Pulse F1 para obtsner ayuda. 2 |offline Abs <52 [5eq3 Lin19 NS
G -y &

4 Inicio | & proyecta O proyecto uian andre... | I SIMATIC Manager €., B KORfAWILIFUR - [OF...
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El OB1 se subdivide en diferentes segmentos, para entender mejor el programa
La sintaxis CALL, es un salto incondicional, que ejecuta subprograma.

Para entender mejor el programa, se etiqueta cada FC con algo relativo a la ejecucion,
nosotros hemos puesto ACCU DESB y TIRO_ACCUM_ENT.

La siguiente pantalla la utilizamos para ver y forzar variables.

Operando Comenterio del simbolo Formalo de visualiz| Valor e estado| Valor de forzado
40 CEN40" GE-01 - DESELOGUEC PROTECCION DESH0B. Y ACUM ENTRADA,
145 E145 GE-01 - DESBLOGLE PROTECCION CARTERP. ALIMENTACION

- PB-03 - PLLSADOR ABRIR PINZA ACUM ENTRADA
PE-03 -PULSADOR EMERGENCIA ACTIVA
PE-03 - PULSADOR MARCHA, ACUW ENTRADA
PB-03 - PLULSADOR PARD ACUM ENTRADA
PB-03 - PULSADOR IMPLLSOS ADELANTE ACUM ENTRADA
PE-0% - PULSADOR IMPLLEOS ATRAS ACUM ENTRADA
PB-03 - PULSADOR AUMENTAR TIRO ACUMENTRADA.
PB-03 - PULSADOR DISMINUR TIRG ACUM ENTRADA
QE-01 - PULSADOR CERRAR PINZA ACUM ENTRADA

E
E
E
E
E
E
E
E
E
E
E
12| E
ERE
4| E QE-01 - FALLD EQUIPO ACLUMENTRADA(LS0)
15| E QE-D1 - READY EQLIPO ACUM ENTRADACSD) BooL
5| e QE-01 - CONTACTO RELE YELOCIDAD CERO DESBOB BoOL
HRE GE-01 - DETECTOR PINZ, ABIERTA ACUMENTRADA BooL
ENE GE-01 - SEGURIDAD PUERTAS ABIERTAS ACUM. EMTRADA. BooL
NG GE-01 - ZONA REGULACION ACUM ENTRADA BooL
EIRE QE-01 - ALARMA 50% ACUMENTRADA BoOL
Bl GE-01 - LIMTES ACUMENTRADA BooL
22| E GE-01 - KLIKOM MOTOR ACUM ENTRADA BooL :
23] E GE-01 - GFS0-MAG POTENCIA EGUIPO ACUMENTRADA, BOOL : | H
| E QE-01 - GF51-GUARDAMGTOR VENT MOTOR ACUM ENTRADA BOOL —
B GE-01 - PLOTO PINZA ABIERTA ACUM ENTRADA BOOL
B QE-01 - CERRAR PINZ& ACUM ENTRADA BOCL 3 | i -
R GE-01 - PILOTO MARCHA ACUMENTRADA BooL ; B o B
I ‘GE01 - ABRIR PNZA ACUMENTRADA BooL
Bl GE-01 - PLOTO ALARMA ACUMULADOR ENT BOOL
EI QE-01 - CONEXION CONTACTOR FOTENCIA EQUPO BOOL
=R : e
2| - RUN EQLIPC" GE-01 - RUNEGUIPD ACUMENTRADS ‘BooL
3| s 115 et GE-01 - DREGCION ADELANTE ATRAS BOOL
34| s 117 e QE-01 - CONTROL EGLIPO VELOCIDAD-PAR BOOL

[E£3

Pulse F1 para obtener ayuda. =i [OFfl Abs < 5.

+4 Inicio julian andve... | K

Como vemos distribuido en la pantalla, tenemos:
Operando, simbolo, comentario y formato.

Cuando estamos en online, y clicamos en las gafas, visualizamos valor de la
variable.

En valor forzado: Podemos poner valor deseado y con el rayo forzarlo, esta funcion
es atil para comprobar situaciones o maniobras.

38/89 URV Automatica y Electronica Industrial



3.1.6 Configurar entradas y salidas digitales.

Primer paso para programar es asegurarse que el programa no esta usando ese recurso,
utilizaremos referencias cruzadas.

Las entradas y salidas del S7 son de ldgica positiva, es decir que son activadas con 1 digital
(24 Vvdo),

Normalmente las entradas de elementos de campo o armario las tenemos libre de potencial,
evitamos posibles averias automata y alimentamos con fuente alimentacion de rack o una
fuente de alimentacidn segura estabilizada, evitando rebotes.

Por sistema de seguridad, los paros, paros emergencia y limites de seguridad son NC, en
estado de reposo un 1 digital.

Si utilizamos salidas a instrumentos, siempre libres de potencial.

Las salidas digitales normalmente activan un micro relé en continua para evitar averias por
sobre corriente, podria averiar el automata.

Incluso si alimentas un contactor sin filtro de bobina, podria dar incluso rebotes dando
mala informacion y posible malfuncionamiento del sistema

Para programar disponemos de varias herramientas y formas de programas, nosotros
hemos escogidos AWL y KOP, también existe SCL y FUB.

Las entradas y salidas son tipo bit, en grupos de 8 formando un byte que van del 0 al 7.

Por HW sabemos o podemos programar cuales son, cuando expliqguemos el programa
detallado quedara mas claro su programacion.

3.1.7 Configurar entradas analdgicas.

Las entradas analdgicas, igual que las digitales estan dentro del rack o vienen incorporadas
con el modulo de la CPU. Como vemos en el HW esta montado sobre el rack de IM-153 y
tienen el formato que vemos en la pantalla.
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751w Config - [SWATIC 300 (Configuracian) -- cubiertas telecam] HEH

DEd-® B & 68 e | de B0 % 2

&
1 PROFIBLS: Sistema maestio DP (1]
2 CPU 315-2 DF J T
X2 ap
g (1011M 153 (11]1M 153 . 7
R SR & = Propizdades - AlBx12Bit - (B-/510) X
g DI32xDC24Y m m
B DI32:DE24V General | Direccionies E"\tlﬁdasl
7 DI32:DC24Y Habilitar
g DISZADC24Y (2] [l = i -
5 N I~ Alama de diagndstico I Alama de proceso al rebasar |mitss
10 DI32:DC24Y
1 FM350 COUNTE Ehitats [ o1 [ 23 [ 45 [ &7
Diagndstico
Diagnéstico colectivo, | I || I || E H B ‘
Con comprobacidn de
rotura de hilo: | - ” r “ Iz H L ‘ ~
< - 2
— Medicién =
Tipo: = = v [TMzH
11] 1M 1531
- Margen: [Tipod [T [y [az0ma
Slat | Mddulo .. | Referencia Direccidn E Direccidn 5 Comentario Posicion del adaptador
(| de margen, [A] [A] [B] (o]
gllﬁ Lo R L D Frec. perubadora [50Hz [50Hz [50Hz [50Hz [
4 AOD4x128i GEST 332-5HDO01-04B0 128..135 Causa de |a alarma de proceso Canal 0 Canal 2
] AD4x12Bit BES7 332.6HD01-04R0 136..143 Limite superior:
B A0 41281 BEST 332-5HD01-04B0 144..151 .
Limite inferiar: [
- 0441261 FES7 3326HD01- 0260 152153 il
8 || Ale2Bit BEST 331-7KFO1-04B0 126,143
E EE: 144159 Aceptar Cancelar Ayuda
: et LN | t—
BES7 350-1AHO3-0AED

Pulse F1 para obtener ayuda.

77 Inicio | B provecto i juian andre... | JC) SIMATIC Manager -c... [ Hiw Corfi - [SIMATL... 5 2 D@ EDE RQE*’I'@,,EQ "= 21a

Utilizamos la PEW 172y 174, las sefiales analdgicas las codifican en 2 bytes.

En nuestro caso las hemos configurado por corriente ya que el variador ABB tiene salidas
por corriente 0-20 mA.

En la pantalla vemos las cuatro primeras, que son tipo J ( termopar ), por tension y por
corriente.

También configuramos otra como entrada del potenciometro acumulador (0 — 10 Vdc)

3.1.8 Configurar salidas analdgicas.

Las salidas se programas como las entradas, pero con la particularidad de que se
modifican también por hardware.

En una parada técnica desmontamos rack y el modulo de salidas anal6gicas configuramos
para dar referencia de tiro al variador del acumulador desbobinador 0-20 mA, selector en
lateral del modulo..

También tenemos que modificarlo en HW vy volcarlo en la CPU, sino nos daria error en
comunicacion, podriamos solucionar el problema realizando un diagnostico del equipo,
veriamos de donde viene la averia.
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Sistema de destino para actualizar la modificacion.

3.1.9 Programa detallado modificacion.

El programa de gestion de siemens no permite exportar en formato compatible Windows,
para poder dar comentarios los realizaremos en programa simatic y imprimiremos en pdf.

El formato de programacion es KOP y también en AWL.

Utilizamos DB, es comodo y nos queda en memoria por posibles fallos, no utilizamos
recursos de CPU.

FC150 esta casi todo el programa, en el FC151 manipulacion referencia tiro al
acumulador.

El programa descrito esta a falta de la puesta en marcha, pequefias modificaciones, version
definitiva en puesta en marcha.

La ultima parte de FC150 y FC151 se explicara en siguiente apartado 4.1.10
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FC150 - <offline>

"ACCU DESB"
Nombre: RESETC Familia:
Autor: Version: 0.0
Version del bloque: 2
Hora y fecha Cdédigo: 1370272009 10:17:25
Interface: 16/09/1998 08:53:21

Longitud (bloque / cdédigo / datos): 00322 00164 00008

IN 0.0

ouT 0.0
IN_OUT 0.0
TEMP 0.0
OR_ALL_ACCUM Bool 0.0 Riassuntivo allarmi di blocco Accumulatore Uscita
V_MAX Real 2.0 Velocita™ massima Linea
AUX_COMMAND Bool 6.0
AUX_RESET_PINZA |Bool 6.1
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0

Bloque: FC150 ACUMULADOR ENTRADA

Segm.: 1 ALARMAS

Utilizamos marcas, variables internas del automata. tenemos dos grupos de
alarmas, alarmas de paro linea, con riesgo, y paradas sefializacién, que son
informativas.

M27.1 M27.0
ALARMAS GENERAL
DE PARO ALARMAS

ACUM_ENTRA ACUM_ENTRA
DA DA
"M "M
27.1" 27.0"
| ] I N
[ |

M27.2
ALARMAS
_ DE

SENALIZACI
ON
ACUM_ENTRA
DA
"M
27.2"
| ]
[
Segm.: 2 ACTIVACION PILOTO ALARMA ACUM. ENTRADA

Final de carrera ubicado en el 30% de la capacidad del acumulador que nos
activara una baliza de color rojo, para informar al operario que el tiempo para
hacer el cambio se le esta acabando

E22.3 Al1.2
QE-01 - QE-01 -
ALARMA PILOTO
30% ALARMA
ACUM.ENTRA ACUMULADOR
DA ENT.
"E22.3" "A11.2"
|| D) |
[ |
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ACTIVACION ALARMAS DE PARO ACUMULADOR ENTRADA

Segm.: 3
Todas estas alarmas son de seguridad y provocarian una parada de linea y

mensaje
el la pantalla de scada para facilitar trabajo de mantenimiento.

E20.6 M27.1
QE-01 - ALARMAS
FALLO DE PARO
EQUIPO ACUM.ENTRA
ACUM.ENTRA DA
DA(U50) "M
"E20.6" 27.1"

||

|

E22.4
QE-01 -
LIMITES
ACUM.ENTRA

DA
"E22._4"

4{}7

E22.1
QE-01 -
SEGURIDAD
PUERTAS
ABIERTAS
ACUM.
ENTRADA
"E22.1"

4‘/’7

E22.5
QE-01 -
KLIXON
MOTOR
ACUM.ENTRA
DA
"E22.5"

4‘/}7

E15.0
PB-03
-PULSADOR
EMERGENCIA
ACTIVA
"EMERG.
ACT.™

4‘/}7
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Segm.: 4 ACTIVACION ALARMAS DE SENALIZACION ACUM.ENTRADA

Estas alarmas son de visualizacion para ayudar operario, pero sin parar el

proceso productivo.

E20.7
QE-01 -
READY
EQUIPO
ACUM_ENTRA
DA(U50)
“E20.7"

M27.2
ALARMAS
_ DE
SENAL1ZACI
ON
ACUM.ENTRA
DA
"M
27.2"
() |

4

E20.3
QE-01 -
POTENCIA
EQUIPO
CONECT-

ACUM_ENTRA
DA(KM50)
"E20.3"

4‘/}7

E20.4
QE-01 -
POTENCIA
VENTIL.

MOTOR

ACUM_ENTRA
DA(KM51)
“E20.4"

4‘/}7

E22.2
QE-O01 -
ZONA
REGULACION
ACUM.ENTR
ADA
“"E22.2"

4{}7

E22.3
QE-01 -
ALARMA

30%
ACUM_ENTRA
DA
"E22.3"

4{}7

E22.6
QE-O01 -
QF50-MAG.P
OTENCIA
EQUIPO
ACUM_ENTRA
DA
"E22.6"

L1

E22.7
QE-O01 -
QF51-GUARD
AMOTOR
VENT.MOTOR
ACUM_ENTR
ADA
“E22.7"

L1

M26.0
CONFIRMACI
ON PINZA
ABIERTA
ACUM.ENTRA
DA LINEA
ON
"M
26.0"

4{}7
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Segm.: 5 AUXILIAR MARCHA NORMAL ACUM.ENTRADA

utilizamos una bascula para activar marca en marcha el motor del acumulador,

condiciones
de set y condiciones de reset.

M27.4
AUXILIAR
MARCHA
NORMAL
ACUM.ENTRA
DA
"M
27.4"
SR

M27.1
PB-03 ALARMAS

-PULSADOR DE PARO

EMERGENCIA ACUM.ENTRA
ACTIVA DA

"EMERG. "M
ACT.™ 27.1"

| M S

E15.1 E15.0

PB-03 -
PULSADOR
MARCHA
ACUM.ENTRA
DA
"E15.1"

} |
M27.3
MARCHA
ACUMULADOR
DESDE EL
PC

"M
27.3"

4{}7

E15.2
PB-03 -
PULSADOR
PARO
ACUM.ENTRA

DA
"E15.2"

4

E15.0
PB-03
-PULSADOR
EMERGENCIA
ACTIVA
"EMERG.
ACT.™

4‘/’7

M27.1
ALARMAS
DE PARO

ACUM.ENTRA
DA

"M
27.1"

4{}7

M27.7
PARO
ACUMULADOR
DESDE EL
PC
"M
27.7"

4{}7

Segm.: 6 QE-01 - CONEXION CONTACTOR POTENCIA EQUIPO
Activacion potencia para equipo del variador, sino funciona automata no

en equipo.

tendriamos potencia

A11.3
QE-01 -
CONEXION
CONTACTOR

MO.6
FIRST SCAN
“M

0.6"

POTENCIA
EQUIPO
"A11.3"

4
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AUXILIAR MARCHA IMPULSOS ADELANTE ACUM.ENTRADA

Segm.: 7
condiciones para que trabaje en modo impulsos adelante
M27.6 M27.5
E15.3 AUXILIAR AUXILIAR
PB-03 - E15.0 M27.1 MARCHA MARCHA
PULSADOR PB-03 ALARMAS IMPULSOS IMPULSOS
IMPULSOS -PULSADOR DE PARO ATRAS ADELANTE
ADELANTE EMERGENCIA ACUM.ENTRA ACUM.ENTRA ACUM.ENTRA
ACUM_ENTRA ACTIVA DA DA DA
DA "EMERG. M "M "M
"E15.3" ACT." 27.1" 27.6" 27.5"
| /1 /1
Segm.: 8 AUXILIAR MARCHA IMPULSOS ATRAS ACUM.ENTRADA
condiciones para que trabaje en modo impulsos atras
M27.5 M27 .6
E15.4 AUXILIAR AUXILIAR
PB-03 - E15.0 M27.1 MARCHA MARCHA
PULSADOR PB-03 ALARMAS IMPULSOS IMPULSOS
IMPULSOS -PULSADOR DE PARO ADELANTE ATRAS
ATRAS EMERGENCIA ACUM.ENTRA ACUM.ENTRA ACUM.ENTRA
ACUM_ENTRA ACTIVA DA DA DA
DA "EMERG. M M "M
"E15.4"" ACT." 27.1" 27.5" 27.6"
1 1
Segm.: 9 QE-01 - CONEXION CONTACTOR VENTILACION MOTOR

Por cuestiones de seguridad y ahorro energetico, el ventilador estara
funcionando mientras funcione el variador, no temporizamos a la desconexion

porque el motor no funcionara a su limite de riesgo.

All.5

QE-01 - All.4
RUN QE-01 -

EQUIPO CONEXION

ACUM.ENTRA CONTACTOR.

DA VENTIL.MOT

"RUN OR

EQUIPO™ "All.4"
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Segm.: 10 RUN EQUIPO ACUM.ENTRADA
Ponemos en marcha equipo, cuando se le da la orden y variador no tiene fallos

M27.4 All.5
AUXILIAR E20.7 QE-01 -
MARCHA QE-01 - RUN
NORMAL READY EQUIPO
ACUM.ENTRA EQUIPO ACUM.ENTRA
DA ACUM.ENTRA DA
"M DA(U50) ""RUN
27.4" “"E20.7" EQUIPO™
¢

M27.5
AUXILIAR
MARCHA
IMPULSOS
ADELANTE
ACUM.ENTRA
DA

"M

27.5"

4444+ FAAAA

M27.6
AUXILIAR
MARCHA
IMPULSOS
ATRAS
ACUM.ENTRA
DA
"M
27.6"

4{}7

Segm.: 11 REFERENCIA VELOCIDAD-PAR
El equipo ACS 800, dispone de una entrada digital para trabajar en modo

velocidad o corriente

M27.5 M27.6
AUXILIAR AUXILIAR
MARCHA MARCHA All.7
IMPULSOS IMPULSOS QE-01 -
ADELANTE ATRAS CONTROL
ACUM.ENTRA ACUM.ENTRA EQUIPO
DA DA VELOCIDAD-
"M "M PAR
27.5" 27.6" “"A11.7"
4 4

Segm.: 12 DIRECCION ADELANTE ATRAS

Salida, igual que caso anterior para equipo variador para controlar el sentido
de giro, normalmente sentido directo, excepto cuando en modo impulsos atras

M27.6 M27.5
AUXILIAR AUXILIAR M27 .4
MARCHA MARCHA AUXILIAR
IMPULSOS IMPULSOS MARCHA All1.6
ATRAS ADELANTE NORMAL QE-01 -
ACUM_ENTRA ACUM._ENTRA ACUM.ENTRA DIRECCION
DA DA DA ADELANTE
"M "M "M ATRAS
27.6" 27.5" 27 .4" "All.6"
N /1 /1
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QE-01 - VELOCIDAD CONSTANTE IMPULSOS

Segm.: 13
Salida hacia variador en modo impulsos.
M27.5
AUXILIAR
MARCHA
IMPULSOS A7.5
ADELANTE QE-01 -
ACUM_ENTRA VELOCIDAD
DA CONSTANTE
"M IMPULSOS
27.5" "A7.5"
|
M27.6
AUXILIAR
MARCHA
IMPULSOS
ATRAS
ACUM_ENTRA
DA
"M
27.6"
—
Segm.: 14 QE-01 - PILOTO MARCHA ACUM_ENTRADA
Piloto en botonera para visualizar si esta en marcha, esta controlado
directamente con la salida del equipo variador de run SR2
Al11.5
QE-01 - All1.0
RUN QE-01 -
EQUIPO PILOTO
ACUM_ENTRA MARCHA
DA ACUM_ENTRA
""RUN DA
EQUIPO™ "Al11.0"
Segm.: 15 PINZA ACUM_ENTRADA

Pulsador de activar la electrovalvula de pinza, el cual sujeta el cable para no
desenfilar, como es posible que la EV sea biestable utilizamos Ry S.

E14.7
PB-03 - All1.1
PULSADOR QE-01 -

ABRIR ABRIR

PINZA PINZA

ACUM_ENTRA ACUM_ENTRA
DA DA
"E14.7" "All.1"
S —
A9.6
QE-01 -
CERRAR
PINZA
ACUM_ENTRA
DA
"A9.6"
R>—|
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CERRAR PINZA ACUM.ENTRADA

Segm.: 16
Para cerrar pinza, al mismo tiempo que pulsamos tenemos que tener claro que
tenemos velocidad cero, romperiamos el cable si tuviera velocidad o rampa
descendiente.
E15.7 E21.0
QE-01 - QE-01 - A9.6
PULSADOR CONTACTO QE-01 -
CERRAR RELE CERRAR
PINZA VELOCIDAD PINZA
ACUM_ENTRA CERO ACUM_ENTRA
DA DESBOB. DA
"E15.7" "E21.0" "A9.6"
S)>—]
All.1
QE-01 -
ABRIR
PINZA
ACUM_ENTRA
DA
"A11.1"
(R>—
Segm.: 17 PILOTO PINZA ABIERTA
Por tema de informacion al operario, le indicamos a traves de un reed la
posicion de la pinza o mordaza.
E22.0 A8.0
QE-01 - QE-01 -
DETECTOR PILOTO
PINZA PINZA
ABIERTA ABIERTA
ACUM_ENTRA ACUM_ENTRA
DA DA
"E22.0" "A8.0"
Segm.: 18 CONFIRMACION PINZA ABIERTA
M26.0
A8.0 Al11.5 CONFIRMACI
QE-01 - QE-01 - ON PINZA
PILOTO RUN A4.0 ABIERTA
PINZA EQUIPO QE-01 - ACUM_ENTRA
ABIERTA ACUM_ENTRA START A A DA LINEA
ACUM_ENTRA DA PAY-OFF # ON
DA "RUN 1 "M
"A8.0" EQUIPO™ "A4.0" 26.0"
N
\
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3.1.10 Programa detallado control analdgico driver desb. y acumulador.

Recordamos:

Todas las sefiales analdgicas de entrada y salida tienen que escalarse, funcion que ya tiene
disefiada Siemens y tenemos en FC 25 y FC 26 que llama al FC 105y FC 106

Utilizamos margenes y variables salida en DB asociado DB 105 margenes y DB 106 salida
para poder manipular o trabajar.

e FC151 es para programar el acumulador tiro.

Como esta esquematizado en siguientes hojas que hemos realizado, primero hemos
trabajado siempre con DB.

DB102.DBM122 dato real que podemos manipular con comandos alfanuméricos tipo R.

Cuando pulsamos subir o bajar tiro, realizamos +R 0 —R aumentando o disminuyendo
variable en constante que hemos definido.

Siguientes dos bloques comparamos valores y si son mayores o menores >R 0 <R ponemos
limites para que no haya un overflow del valor y nos de averia de programa, ya que el
valor no es correcto.

Como ultimo, el segmento 2 nos mueve valor actual de DB102.DBM122 en PAW 130 que
es la salida al driver del acumulador de entrada.

e FC150 la parte analdgica. Dar la referencia al desbobinador.
¢Como regulamos el desbobinador segn tengamos el acumulador o bailarin?.

Bailarin: mantenemos el mismo sistema que actual, es decir sefial linea velocidad
caterpiller PAW 128 mas ajuste fino del bailarin PAW150.

Acumulador: funcién matemaética implementada en programa y ajuste fino 0.

Pendiente de ajuste en puesta en marcha, importante valor constantes, valor para
desbobinar en posicién marcha y velocidad 0, ajuste de velocidad maxima.

Funcién matematica:

Vfinal = Vlinea * (K1 + Kpot)
Kpot = Vpot * (K2 + K3 * Vlin).
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FC150 - <offline>

"ACCU DESB"
Nombre: RESETC Familia:
Autor: Version: 0.0
Version del bloque: 2
Hora y fecha Coédigo: 18/03/2009 13:53:35
Interface: 16/09/1998 08:53:21

Longitud (bloque / cdédigo / datos): 00286 00132 00008

IN .0

0
ouT 0.0
IN_OUT 0.0
TEMP 0.0
OR_ALL_ACCUM Bool 0.0 Riassuntivo allarmi di blocco Accumulatore Uscita
V_MAX Real 2.0 Velocita™ massima Linea
AUX_COMMAND Bool 6.0
AUX_RESET_PINZA |Bool 6.1
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0
Bloque: FC150 ACUMULADOR ENTRADA
Segm.: 1 REFERENCIA A DESBOBINADOR CON BAILARIN

Si acumulador parado, ajuste fino a desbobinador sera igual al bailarin, si
acumulador en marcha todo ajuste en PAW 128 y PAW 150 =0

M
27.4" MOVE
— N EN
""SCALED ""SCALED
ANALOGS" . ANALOGS" .
Al_PEW136 —IN OUTE AO_PAW150
Segm.: 2 REFERENCIA A DESBOBINADOR CON ACUMULADOR
K3 X VLINEA
MUL_R
—EN EN
"REG-ACUM- "REG-ACUM-
ENT."_.K3IN1 ENT.".
OUTH K3VIinea
"STATI™.
DB100DBD12 —{IN2

Segm.: 3 REFERENCIA A DESBOBINADOR CON ACUMULADOR

K2+K3 X VLINEA

ADD_R
—EN ENO
""REG-ACUM- ""REG-ACUM-
ENT.".K2 —{IN1 ENT.".
OUTH K2K3VIlinea
""REG-ACUM-
ENT.".

K3VIinea —IN2
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Segm.: 4 REFERENCIA A DESBOBINADOR CON ACUMULADOR

VARIABLE Kpot =Vpot X (K2 + (K3 X VIin)

MUL_R
—EN EN
"'SCALED
ANALOGS" . ""REG-ACUM-
Al_PEW134 -INL  OUTl ENT.".Kpot
""REG-ACUM-
ENT.".

K2K3VIlinea—|IN2

Segm.: 5 REFERENCIA A DESBOBINADOR CON ACUMULADOR
VIin X K1
MUL_R
—EN EN
"STATI™. ""REG-ACUM-
DB100DBD12 —{IN1 ENT.".

OUT- VlineaKl
"REG-ACUM-
ENT."_.K1—IN2

Segm.: 6 REFERENCIA A DESBOBINADOR CON ACUMULADOR

V final = Vlin X K1 + Kpot

ADD_R
—EN EN

"REG-ACUM- "REG-ACUM-
ENT.". ENT.".
VlineaK1l —IN1 OUT- VFinal

""REG-ACUM-
ENT.".Kpot —IN2
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FC151 - <offline>
"TIRO_ACUM_ENT"

Nombre: Familia:
Autor: Versioéon: 0.1
Version del bloque: 2
Hora y fecha Coédigo: 18/12/2008 08:49:39
Interface: 18/11/2008 09:22:30

Longitud (bloque / cdédigo / datos): 00238 00136 00000

IN 0.0

ouT 0.0
IN_OUT 0.0
TEMP 0.0
RETURN 0.0

RET_VAL 0.0

Bloque: FC151 REGULACION TIRO ACUMULADOR ENTRADA

Segm.: 1 AUMENTA Y DISMINUYE TIRO ACUMULADOR

LA funcion suma un numero a cada imoulso entrada (hemos escalado 0.05)
Hemos dado limites para que no salga de rango la variable

U "E15.5"

SPBN MO11

L "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT
L 5.000000e-002

+R

T "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT

MO11: NOP O

U "E15.6"

SPBN MO12

L "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT
L 5.000000e-002

%R "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT

MO12: NOP O
//LIMITE POR ARRIBA

L "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT
L 1.000000e+002

>R

SPBN  MO13

L 1.000000e+002

T "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT

MO13: NOP O
//LIMITE POR ABAJO

L "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT
L 0.000000e+000

<R

SPBN MO14

L 0.000000e+000

T "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT

MO14: NOP O
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Segm.: 2 REFERENCIA TIRO ACUMULADOR ENTRADA

Valor actual que enviamos al DB y nos da la salida correspondiente

MOVE
—EN EN

"ACUTAL_

RECIPE_

VALUE"™. ""SCALED

SP_TIRO_ ANALOGS™.
ACUM_ENT —IN OUT- AO_PAW130
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3.1.11 Manipulacion en DB.

Como hemos comentado anteriormente, para trabajar mejor sefiales analdgicos hemos
creado el DB 150.

Como vemos en direccidn, creamos unas variables y segun tipo ocupa una cantidad de bits,
en nuestro caso tipo Real 4 bytes.

B KOP/AWLIFUP - [DB150 -- "REG-ACUM-ENT.” -- cubiertas telecom\SIMATIC 300\CPU 315-2 DP...\DB150]

i} Archivo Edicion Insertar Sistemadedestino Test Wer Herramientas VYentana Ayuda o =
Dlt-u & || | [ %aa OIS |

Direccién |Nombre Tipo Valor inicial Comentario

l 0. STRUCT
+0.0| K1 DREAL 0.000000e+000 Constante para el calculo de regulacidn de acumulador entrada
+4.0| Kz REAL 0.000000e+000 Constante del potenciometro regulacidn
+8.0| K2 REAL 0.000000e+000 Constante del potenciometro regulacidn
+12.0| [K3Vlinea REAL 0. 0000002+000 K3 por velocidad de linea
+16.0| |KZH3V1linea EEAL 0. 0000002+000 3 por velocidad de linea mas KZ
+20.0| [Epot EEAL 0.000000=+000 Tension potenciometro por KZK3Wlinea
+24.0| |VlineaKl BEAL 0.00000024000 Velocidad de recuperacion acumulader
+28.0| |Vfinal PEAL 0.000000=+000 Velocidad final hacia desbobinador
=3Z2.0] END_STRUCT

Pulse F1 pata obtener ayuda 2 [offine Abs <52 M5 |

¢4 Inicio I} o ! ulian andre... | K SIMATIC Manager - €. i LIFUP - [DB... 1 &__;E"":l,,ﬁ) 10:31

Trabajar en analogico con DB tiene la funcion de facilitar las operaciones matematicas de
los valores, no tienes que convertirlos en formatos con los que se puede operar.

Tenemos también DB para comunicarnos en industrial ethernet con la pantalla:
DB 120 alarmas tipo latch.
DB 121 alarmas normales.
DB 103 datos para manipular en la pantalla WINCC.
DB 105 configurar entradas analégicas.
DB 106 configurar salidas analogicas.
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3.1.12 Visualizaciones WinCC en pc comunicado en ethernet con
siemens.

Como no tenemos la licencia del programa WinCC ver 5.2, realizamos la modificacion
directamente en el ordenador donde tenemos la aplicacion.

La aplicacion se ejecuta en el Runtime del soft, tenemos que ejecutar el programa .mcp
que esta en el subdirectorio guana.

Cualquier modificacion que realicemos y grabemos, se actualiza automaticamente en el
runtime, se puede modificar en maquina en marcha.

| General| Accesa diecto | Compatibiidad | Seguidad|

@ Windaws Control Center §.0

Tipo de destine: Aplicacién

Uhicacién de desting: bin

Destino:

Iriciar en [ "E\Archivos de programs!Siemens\winCC”

Tecla ds métada ‘ngur\n
abreviado:

Ejecutar [ ventana nomal >

Comentario ‘ |

[ Buscar destino... | [ Cambiaricono... | [ Fropiedades avanzadas.. |

Queremos disponer de una pantalla principal, donde podamos visualizar todas las variables
importantes, y basicas, podriamos saturar la pantalla y ser ineficiente.

Desde la pantalla principal tenemos acceso a una pantalla especifica que dispone de mas
especificaciones.

En la pantalla visualizamos un cuadro de informacion con averia, marcha, tiro (analog) y
corriente (analog).

Visualizacion si trabajas en acumulador o bailarin.
Enlace con pantalla acumulador entrada.
Como vemos en la parte inferior se visualizan las alarmas.
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5/8/2009 9:16:50

T

\:/ﬁ PRYSMVIAN

Linea Cubierta

AM

=

él&lglﬁ” General

fol SN[EN T

JEE

Estado Linca : |[[IITTET

Fecha Produccion

Descripcion

Longitud

Actual Descripcion

Producte [PRP-1ZMNza MNEZMN | Reset | mt SET Diametro
Operador [ I Deshobi Reset | mt Diametro
Cliente | I B Reset | mt Spark-Tester
C { [ | Nr. Bobina Arrallo Defecto

Tiro
Currert

Descripcion Actual
Extrusora pm Descripcion
Tire

Current

Posicion

Diametro mm

Long. fabricado mt

-0, 1| mtimin |

Producto Calidad
Descripcion

Actual

Acumutador ouT (0

Actual

=

Vel. + 17.2)

Fajadores/Nastro/Cat. Barca agua | Caterpillar/Bobinador |
Desarrollo_| Extrusora A Caterpillar
Acumuiador IN l Descripcion Actual Descripecion Actual -
Vel. mtimin COMANDAMENTS

BAILARIN

+ pm
A
har

Current Current

Presion Marcia

Estado Linea

Nominal pm HNominal

Configuracion Linea [

Extrusora |

Reconocimiento / Reset I

| Temperatures Linea

... |Date Time Duration Alarm Description Status |Length
4 [02/05/09 06:51:15 132:50:04 M706-6 EXSTRUSORA FALTA GRANULOS WILSON MEXCLA + 4.333764
5 020509 06:51:15 132:50:04 M7067 EXSTRUSORA FALTA GRANULGOS WILSON COLORANT + 0.333764

»6 |02/05/09 06:51:15 132:50:04 M707-0 EXSTRUSORA FALTA GRANULOS WILSON RETICULANT + 0.333764
= - t i A~ o M \
SZFRYSVIAN | 5/8/2009 9:17:43 AM S B, ot ﬁ ‘ \l \ﬁ\ ALY

7 i Linea Cubjerta E Acumulador IN &@ za\ = _a

Tiro
Current

:
DE DESBOBINADOR
... |Date Time Duration Alarm Description Status |Length
4 [02/05/09 06:51:15 132:50:04 M706-6 EXSTRUSORA FALTA GRANULOS WILSON MEXCLA + 0,333764
5 (020509 06:51:15 132:50:04 M706-7 EXSTRUSORA FALTA GRANULOS WILSON COLORANT + 1,333764
b6 (020509 06:51:15 132:50:04 M707-0 EXSTRUSORA FALTA GRANULOS WILSON RETICULANT + 0.333764
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En esta pantalla nos da informacion detallada de:

Un cuadro igual que en pantalla general (un copy- paste).

Un enlace con pantalla general.

Un marcha paro que lo pondremos en serie o paralelo en programa autémata.

Visualizacion de marcha.

Donde podremos elegir trabajar con bailarin o acumulador.

Posicion puerta, si esta abierta en rojo y si esta cerrada en amarillo.

Nos visualiza con dos dibujos superpuestos, posicion abierta o cerrada del piston.
Lo que queremos modificar en pantalla, nos ayuda el programa de gestion del WinCC:

Windows control center, grabar y ejecutar.

e WinCCExplorer - C:A\GUAINAVPirelli-Guaina.mcp [ Activo |

Archivo  Edicion  Wer Herramientas  Ayuda

0= m B B | % - = e N
=1 & Pireli-Guaina Nombre Tipo | Ulima modificacién ] Informacidn ”~

& Equipo -1 Cmd _Masca,POL 27012006 18:26:30
=[] Administraciin de varisbles - Dis_Receta,FDL 01/09(2005 10:53:38
i ﬁ Variables internas - Line Conf POL 30/08/2005 21:11:44
=l- [ SIMATIC 57 FROTOCOL SUITE I Line State.POL 28/08/2005 10:52:52
- .:”fjusmal Etamet - Line Temp.POL 30/08/2005 21:07:04
 Bat PLCL ' Menu_Pages.pd 08/08/2005 17:55:36
: ;::I”smal Ethiermet (1) - Menu_Param, FOL 0B/08/2005 16:50:32
i3 N 1'*1' Menu_Recipe,PDL 29/0112006 18:19:25
- FROFIBLS ﬂ' Menu_Trend,PDL 25/0812005 17:14:18
+ FROFIELS (1) ﬂ' Overview, PDL D7/05/2009 18:11:05
w1 o pLc -1 Par_ALLPOL 29(01/2006 13:14:08
+- || soft pLC -1 Par_AlZ.PDL 21082005 16:33:58
« || Tcrie I Par_AO1.FOL 29/01/2006 13:15:18
E= Estructuras de variables ' Par_Gen.POL 290112006 17:40:34
S Craphics Desioner I Par_Takeup.POL 29/01/2006 158:04:5¢
&4 Alsrm Lagging ' Pid1.PDL 31082005 17:23:22
) Taglogging Iy Pidz.POL 26/05/2005 17:59:16
% Report Designer - PID_Linea.POL 01092005 17:03:00
i Glabal Seript ' Recipel.FOL 29/01 /2006 15:25:12
E Text Library ' Recipez.FOL 07/05/2009 15:46:36
Uses audrimistiator ' Sin_acum_in,POL 07/05/2009 13:11:10
g E;?;ZR:::;:”;:IES E— -'F Sin_Estruder POL 01/09/2005 17:11:16

25 Redundarey -1 Sin_PayOFf POL 311082005 9:26:34
e I 5in_Takelp.POL 07/05/2009 16:55:43

5 Time Synchranization I Sin_Teste.POL 31082005 9:32:24
o I Sin_wTank.POL 07/05/2009 15:40:44
E Ficture Tree Manager Py Startbild.pd 2000102004 15:34:30
B, LiFebeat Monitoring 7 System.pd 27/08/2005 14:41:26
* 05-Frojecteditor I TastiReport.POL 01f09f2005 21:50:44
-1 Temp_Extr.POL 311082005 17:27:42
ﬂ' Temp_Testa,POL 26/0812005 17:25:45
1"]' Temp_WTank,PDL 26/08/2005 17:26:18
-1 Trd_Cat.POL 28012005 14:05:28
-1 Trd_EHead.POL 25(08/2005 17:06:04
I Trd_EMaint POL 25(08/2005 17:02:38

I Trd_EMain2.POL 02{09/2005 13:4%:36 R
FR A A
Pireli-Guaina\Graphics Designer, 1 objetals) salaccionada(‘s‘) o ()

+4 Inicio CBES g CEx oA wincc-Runtime - | Graphics Designer=[... | 1 Dibusjo - Paink

3.1.12.1 Variables.
Todas las variables que queremos comunicarnos con el plc, las tenemos que editar.

Por programa sabemos que las variables de comunicacion utilizan el protocolo de
industrial ethernet.

Como vemos en la ventana editamos nueva variable y la definimos. Pueden ser modulos de
datos, marcas, entradas y salidas.

Podemos asociarlas a visualizaciones o elementos activos de maniobra.

58/89 URV Automatica y Electronica Industrial



O e | & [ w7
£ Fireli-Guaina A | Mombre Tipo, Patimettos [ fitima madific, .
& Equipo a4 Variable binaria Al 12/08/2005 1.,
= ] Administracién de variables T Variable hinaria a0.4 12§08/2005 1...
Variables internas Ty \ariable binaria a1.7 27/08/2005 1.
SIMATIE 57 PROTOCOL SUILTE Tyesz Warlable binaria £5.2 27/08/2005 1.,
| ‘I”fj”smal Ethernee sz Variable binaria Al25 27/08/2005 1...
Zialze Variable binaria AlZ 6
ez T inble ke .
DB22 - = =
: DBLOO ZjaL3 o Propiedades de variable
TR
: ggig; TiA133 General | Limites/Generacién de informes 2005 1.,
= oBL03 Ziatat Propiedades de las variables J2005 s
= peio+ TiA13 5 = 2005 1.,
= ps10S - ZiAE 6 Mambre: ]NuavaVarlahla /5005 1.
= pB106 TaAL3 2 Tipa de datos: 12005 1.,
:’ DB107 %MZJ L v /2005 1...
DBL0& ALZ_1 2005 1.,
= pB109 Tiatz2 Direscidr: | Seleccianar /2005 1.
3 pet1o Zimza Aluste de fomatn: | =] /2005 1.,
= peLi ZaAlz_4 _ _ /2005 1...
= oB112 Tiais & Aetuslizar en tado el pravests i a1 en equipn loca 12005 1.,
= eizo Ziaisn 2005 1.
:‘] g:ig Thaa 7 E 2005 1.,
ey Eia1s - _ I E/j2009 1.,
= Redre_L Thas-e bf20091...
Se
3 pezt -
B Industrial Ethernet {11}
MPT
MNamed Connections -
E PROFIELS Tipo de datos de variables desde DS
= || PROFIBUS (11)
+- || slot PLC
Soft PLC
- | TePre
- B, Estructuras de variables Aceplar I Cancelar Ayuda
- Graphics Designer
-£4 Alarm Loaging - - -
Pirelli-GuainalAdministracion de variables\SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE N Industrial Ethernet|PLC11AY \Wariables externas: 2194 [ Licencia; 64K |

3.1.12.2 Pantallas.

=

Sl ol

S A [~ Paleta de obistos -

k Seleccidn
Hi obietos esténdar
/ Linga
£ Paligana
ﬂ Linea poligonal

|3

Tiro
Currert

M Seqmento eliptico
¥y Seqgmento circular
™ Arco eliptico
2\ Arco
B rectanquia
@ Rectingulo redonde
- [A] Texto estatica
g Conector —
[+ @ (Objetos Smart

1 bk Whindmins

< |

*2 Estandar Cor 4

i~ Paleta de estilos-

OEOOmEE |
CNEENEN

W Estado Acumutador N

v

=& Tipo de linea ~
=/ Sélida
Propiedades 1 Eventu} ==4 Discontinua
sl Punteada
1= Bokdn | Atributo | Est... | = Punto rapa
Geometria Mombre de ob Botén3 ﬂ Punta punto raya |
-Colores Mivel a Grozor linea
Etles | e Finales de linea ]
.
-Fuente
Intermitencia
ovres AILARIN 1
Rellenar
] | @ > :
‘ S
| TIE > I 0 - Yerticald [ =
Inglés (Estados Unidos) |Botdn3 %1190 Y70
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Para trabajar las pantallas utilizamos el graphics designer.

Por ejemplo, para visualizar dos figuras que activan visualizaciones en mismo lugar,
utilizaremos comando en trigger (1 o 0 para discriminarlas. Para marcha hemos definido la
salida A11.5 y encenderemos piloto verde de marcha.

Corriente y tiro DBD106.DD108 y siguiente.
Para averia hemos definido DBD103-9.2

Para manipular programa en siemens utilizamos marcha, paro, protecciones puertas y
seleccidn bailarin-acumulador Marca M180.0,1,2,3.

Para graficos que activan un movimiento, pantalla o activacion Variable, tenemos que
situarnos encima del elemento y Atributos-ratén (archivo de programa.

Para definir activaciones nueva ventana:
Copiar y cambiar nombre, irnos evento raton.
PIC 1 pantalla activamos.
PIC 2 pantalla retorno.

3.1.12.3 Alarmas.

& Alarm Logging - [Pirelli-Guaina.mcp] E@@
Archiva Edicidn  Mer Awisos Herramientas  Ayuda
(=] 2B S| = BN
= E Bloques de aviso ] —
[+ m Clases de avisos ﬂ ﬂ
& M Fuvisos de grupas Bloques de Eloques de Eloques de
| g4 Configuracidn del fichera sistema texto d.., valores ...
[Mimera [Clase [Tipa [¥atiablefvisa |larm Description | -~
190 Disturbo Allarme DE1200%23-5 M723-5 BOBINADOR FINAL DE CARRERA DISTRIBUDOR [ 1
191 Disturbo Allarme DE1200K23-6 M723-6 BOBINADOR FINAL DE CARRERA DISTRIBUIDCR, S¥
192 Disturbo Allarme DE1200K23-F M723-7 BOBINADOR DISTRIBUIDOR FALLC VENTILADOR.
193 Disturbo Allarme DE1200%24-0 M724-0 BOBINADOR MARIMA TEMPERATURA FREND DRIVE
194 Disturbo Allarme DE1Z200%24-1 M724-1 BOBINADOR MAXIMA VELOCIDAD
193 Disturbo Allarme DE1Z200%24-2 M724-3 BOBINADOR, DISTRIEBUIDOR MAXIMA YELOCITAD
196 Disturbo Allarme DE1Z200%24-3 M724-3 BOBINADOR. DISTRIBUIDOR FALLD EMNCODER POSICION
197 Disturbo Allarme DE1200%24-4 M724-4
198 Disturbo Allarme DE1200%24-5 M724-5
199 Disturbo Allarme DE1200%24-6 M724-6
200 Disturbo Allarme DE1200%24-7 M724-7
201 Disturbo Allarme DE1200%25-0 ALARMA PUERTAS ABIERTAS ACUMULADCR DESEOBINADOR,
202 Disturbo Allarme DE1Z200KES-1 PISTON CERRADC ACUMULADOR DESEOBINADCR,
203 Disturbo Allarme DE1Z200KES-2 TERMICO POTEMCIA ACUMULADOR, DESBOBINADOR,
204 Disturbo Allarme DE1Z200%25-3 TERMICO YENTILADOR. ACUMULADOR DESEOEINADOR,
205 Disturbo Allarme DE1Z200%25-4 POSICION PELIGROSA ACUMULADOR DESEOBINADOR
206 Disturbo Allarme DE1200%25-5 DRIVER ALARMA ACUMULADOR DESEOBINADOR
207 Disturbo Allarme DE1200%25-6 PARC EMERGEMCIA BOTONERA PE-03 ACUMULADOR. DESBOBIMADOR.
208 Disturbo Allarme DE1200%25-7 M7as-7
209 Disturbo Allarme DE1200%26-0 M726-0
210 Disturbo Allarme DE1200K26-1 M726-1
211 Disturbo Allarme DE1Z200K26-2 M726-2
212 Disturbo Allarme DE1200%26-3 M726-3
213 Disturbo Allarme DE1200%26-4 M726-4
214 Disturbo Allarre DE120D%26-5 M726-5
215 Disturbo Allarme DE1200%26-6 M726-6
216 Disturbo Allarme DE1200%26-7 M7ze-7
217 Disturbo _A||arma DE1200%27-0 M727-0
218 Disturbo Allarme DE1200K27-1 M727-1
219 Disturbo Allarme DE1200K27-2 M727-2 “
Lista Inglés (Estados Unidos) Himera de avisos: 321 O

CExplorer - G, rl.ﬂ WInCC-Runtime - i MF edior graphic.bmp - ... £ Alarm Loaging - [Firel. ., R‘J. o
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En programa simatic, realizar la variable que activa una salida que es la DB120DX25.
correspondiente.

Las alarmas son no latch es decir cuando sale la alarma, tienes que dar acuse de
reconocimiento y deja de visualizarse hasta que la alarma esta subsanada.

3.1.12.4 Recetas.

=]

B Editor de User Archive -

Proyecto Edicidon  Yer Datos Runtime Ayuda
= Dﬂ Ficheros Mombre | Alias ‘ Tipo I Longitud Digitos ] Walor minirmo Walor maxima ] Walor inicial »
[ archrice [UiCaterpSpeed] ; Welocidad 1 Caterpillar salida Mdmera {entera) o 3k o
[0 vistas [0 CaterpSpeedz  Welocidad 2 Caterpillar salida Hamera (entero) o 1 1]
[0 CaterpSpeeds  Welocidad 3 Caterpilar salida Mimero (entera) o 1 a
[0 CaterpSpeedd  Velocidad 4 Caterpillar salida Midmera {entera) o 1 o
[0 ChangeSpesd  Welocidad cambio bobina Mimero {flokante) o 200 i}
[0 chiller 1 Chiller 1 incluso Mdmera (enkera) n] 1 a
[0 chillerz Chiller 2 inchuso Midmero {entera) o 1 a
[0 CortMegDia Maxima correccion negativa diametro Mimero (flokante) -&0 0 1} v
= | _Gsl| i
12} Prodotte | Data |Fase | Ricetta | DiametroMuw| D0Mucleo | Spessore | DiametroFing MasDiametn] MinDiametre| EnableDiam | CorPosDia | ConMegDia | PeslLer ~
i OPSYCOM | 18/05/06 C.F. (194G £ 1111C 41 4 E3 B5 5] 0 5 5 =]
2 9 PKDT-36M+ 6/03/05 C.F. (13005 5037CF 116 11.6 16 14.8 151 145 1] 5 Rl o
3 10 OPSYCOM || 7/03/05  C.F (ECCOF S610CF 48 4.8 035 E7 (3] E3 1] ] Rl |
4 11 OPSYCOM 1) 13/03/05 | C.I. (HE-BOB 2203C1 83 8.3 17 17 1.4 12 a 5 5 3
5 13 Webiarresing | 15/09/05 | Cubierta [Ch| 3051C5M 3 3 1 5 4.9 5.1 1] 5 5 !
E 14 OPSYCOM || 15/09/05  C.. (LLDPE 4730C 7B 7B 095 95 92 a8 1] 5 5 !
7 16 OPSYCOM . 16/09/06  C. [LLDPE 4458010 68 E8 13 94 9.1 a7 1] 5 5 [
8 17 OPSYCOM » 16/09/05  C.| [LLDPE 4458CIC 68 (] 08 84 8.1 a7 1] 5 5 |
] 18 OPSYCOM || 19/03/05 | C.F. (HE-60 2203CF 134 13.4 14 16.2 153 165 0 5 Rl !
10 19 OPSYCOM» 19/03/05  C.F. (HE-G0K 4458CFD 105 10.5 14 133 13 136 1] ] Rl !
11 20/ OPSYCOM» 19/03/05 | C.F. [HE-BOE 4458CFC 85 8.6 14 11.4 1.1 n7 1] 5 5 Y
12 2 OPPKCP8, 21/09/05  CF. [LLDPE 1597CFA 141 141 2 121 17.8 124 1] 5 Rl
13 22 OPSYCOM || 21/09/05  C.. (LLDPE] 0276C 91 91 08 107 10.4 1Al 1] 5 Rl
14 23 OPSYCOM || 21/09/05 | CF. [LLDPE 027ECF 17 1.7 14 145 142 148 1] 5 Rl
15 24 OP PEP12, 27/08/07 | C.F. [LE-B7C 4744CFAhis 11 1.1 15 141 14.4 138 1] 5 5 .
16 25 TKT-B4MN | 22/03/05  C.| ([ECCOH 2378CIB 1.1 1.1 03 123 126 132 0 5 Rl !
17 26 TET-B4MN | 22/03/05  C.F. (ECCOF 2378CFB 132 13.2 156 16.4 16.1 167 1] ] A |
18 27 05G21-24k | 22/03/05 | C.1 [HE-BOE 4245014 6.8 E.8 14 96 93 314 1] 5 ] :
19 28 Wehiomesina | 27/09/05 | Cubierta [Ch 2B36C5M 2B 28 05 3E 33 34 1] 5 Rl !
20 29 Pelar cubied 28/09/05 | Pelar+cinta | SPELAR 138 138 14 162 169 165 1] 5 5 [
21 30 OPSYCOM || 0310/05  CL (LLDPE 2868C a1 8N 08 97 a4 nm 1] 5 Kl
22 1 OPSYCOM [ 0310/05  CF. (LLDPE| 2868CFA 10,73 10,73 14 1353 13.23 1383 1] 5 kel .
23 32 OPSYCOM || 24110405 CF. (HE-G0E 4730CFE a5 11.3 156 145 14,2 148 0 5 Rl !
24 33 HEADROW 26/10/05 | C.F. (LLDPE S617CF 34 9.4 15 12.4 121 127 1] ] A |
25 34 OPSYCOM 1/ 03/11/05 | C.L. [LLDPE. 4385C! 7B 7B 03 9.4 9.1 97 1] 5 ]
26 35 OPSYCOM || 03111/08 | CF. [LLDPE 4335CF 968 968 165 1298 1258 1328 1] 5 Rl w

En este caso utiliza para editar las recetas (parametros por configurar por tecnélogo) el user
archives, el Gnico parametro que hace servir es el tiro acumulador, a partir de ahora no es
manipulable desde botonera. Utiliza DB101.DBD330.
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3.2.-Programacion

driver ABB ACS 800.

Recordar que nos hemos decantado por este equipo por motivos de mantenimiento.

La pantalla de programacion del equipo es sencilla y comoda, el programa es gratuito y se
puede conseguir en Internet, lo Unico es el cable que lo tienes que comprar. Se comunica
equipo y driver en cable serie con conversor automatico por corriente.

Drivewindow light2. En anexo disponemos del firmware y del hardware.

3.2.1 Funcionamiento variador de frecuencia.

Para facilitar la compresion de un equipo variador de frecuencia, haremos una pequefia
explicacion en diagramas de bloques con programa CTsoft de Control techniques.

Los cuatro pardmetros que tenemos que tener claros desde inicio son:

Mapa motor.

Modo de funcionamiento por tiro (corriente) o por velocidad.
Entradas y salidas (analdgicas o digitales).

Bucle abierto o cerrado (open o close vector)

Pantallas en diagrama de bloques, realizado en CTsoft

1.- Referencia analdgica de trabajo

'i” CTSoft - davis desbobinador. - [Drive 1 - Reference Selection (Offline)]

Tf] File  Drive ‘Wizards View ‘twindow Help

0 iFiEwa SuE Tl ResEE

Analogue reference 1

Analogue inputs
Preset reference -~ 01.50:
=elected 1

gg 0136°12,5
Menu 7 Analogue reference 2
I 01.37:0,0

keypad control  reference
777777777 .mode reference Mz

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, =T -
Preset [>=1} [ o1.41-0Of
reference T,
01.15:1

Power up Keypad

Preset reference

1[01.51: Reset
] 1}
1 Precision

————————— 2 reference
update disable

Precision 01.20-Off
reference T

o & SEIE,Et Reference
______ o1 4?;?,",,,,,k selected
Keypad 01.49:1

reference select -

Precision
QP reference select Selected
——————— cekced
""""" . 01.01

Reference selector 9.6

e 01.14:A1.A2
il R = - DU,
n—c\;_
To 1o |
> {
2 Menu 1b
L o

!
01.08: O

Reference

2] Drive 1 - Rsfersnce Selection | ] Drive 1 - Ramps | 5]

jve 1 - Speed Feedback | E] Drive 1 - Torque and Curent Conrol | 2] Drive 1 - Motor Control | T Drive 1 - Digital 120 | 2] Diive 1 - User PID Conualler | ] Drive 1 - Closed Loop Pe o | » |

—_———

74 Inicio
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2.- Configuracion de las rampas tanto de aceleracion como desaceleracion y tipo de
rampa.

'i? CTSoft - davis desbobinador - [Drive 1 - Ramps (Offline)] Q@@
O] File Drive ‘Wizards View ‘window Help o =]
Nl EalslevE 1l FsuEE
Jog Jog rates
selected . | Acceloration | Acceleration Deceleration | Deceleration
d rates 02.19: 0,000 02.29: 0,000 rates
Y 02.10: 0 02.20: 0
: 02.11: 2,000 02.21
' 02.12: 2,000 02.2:
: 02.13: 2,000 02.2
- 02.14: 2,000 02.2
02.15: 2,000 02 2!
02.16: 2,000 02.21
02.17: 2,000 02.2.
02.18: 2,000 02.21
Acceleration Deceleration Ramp enable
Refs | Pre-ramp 02.02: On
(Menu | reference Fost-ramp
b) 3'["”3' Reverse  Forward Forward ~ Reverse refere”ﬁ?
00
- - S-Ramp )
02.03: Of _|Ramp hold  [0206: OF ] S
pee
02.04 &5id R?m’i mode 1o ar T Eee ] S RATR ! cortrol
I ace. limit {menu3)
208 750 _]aTP
voltage
Inertia
- compensation
torque

T] Diive 1 - Reference Selection T{] Drive 1 - Ramps | i Diive 1 - Speed Feedback | T{] Drive 1 - Torque and Current Control | 2] Diive 1 - Motor Conrol | ] Diive 1-Digital 120 | B Diive 1 - User PID Controller | T] Drive 1 - Closed Loop Pt « | » |

Offling

3.- Tipo de bucle y configuracion de la realimentacion

%' CTSoft - davis desbobinador - [Drive 1 - Speed Feedback (Offline)] [BEE]
g x

O] File Drive ‘Wizards View ‘window Help

bl Eusleoatlm,uE
= Hardspead

reference

Select hard-speed

reference
03.23: 0 —
Speed loop gains
Reference enabled 2 P
indicator ety (03.10: 0,0200
01.11: OFF{ > ——— g
Bost Final speed fon: T 150 Speed controller
ost-rarmp L s 2 [03.13: 0,0300 output
reference 2t | —
Ramps + (kdzy |03.14: 0,10
(Menu 2) — control
02.01: 0.0 03.01: 0,0 03.04:00 |(Menud)

Drive encoder 3
ncoder type Speed controller differential
3 speed feedback feedback gains
03.34: 1024 |Lines per rev o1y (D3.12: 0,00000
0327:00 kd2) |D3.15: 0,00000
Set terrnination
T Feedback from the aptian]
03.36: 2 UpRly violts modules set-up menus Speed
T Phass angls 15,16 and 17 Speed feedhack indicators
selector
BLOT1- 1503 <>— e AT
Revolution counter 5 |
03.28: 0 | Speed
SL0T2-16.03 | feedback
Pasition <>_
03.29: 0
03.02: 0,0
Fine position SLOT3-17.03 <>—
03.30: 0
| Drive encader Drive encoder reference
‘ reference scaling Destination
. Max drive encoder 03.45: 0,0 22.27
| 03.43: 1500 O T | 03.44 1

T] Diive 1 - Reference Selection | ] Drive 1 -Ramps  B] Dijve 1 - Speed Feedback | i) Drive 1 - Torque and Current Control | 2] Diive 1 - Motor Conrol | ] Diive 1-Digital 120 | B Diive 1 - User PID Controller | T] Drive 1 - Closed Loop Pt « | » |
Offine
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4.- Parametros del motor, importante leer e introducir datos placa motor.

Soft - davis desbobinador - [Drive 1 - Motor Cantrol
Tf] Fle Drive ‘Wizards View ‘Window Help

NEiEmZlevBtlssm

Output freguency
05.01: 0,0

Flux Calculator

05.06: 50,0 Rated fregquency
05.07: 29,00 Rated current

Epeed loop (Meny 3) 0508 1460,00 |Full load speed
Speed 05.09: 400 Rated valtage

feedback [T o | (05000667 Jpuweractor P
03.02: 00 \L] 05.11: Auto | Number of poles W
Stator resistance
Tvans\em inductance
[0525- 214,41 | Stator inductance
Saturation break-paint 1
Samrat\nn break-paint 2

03.25: Encoder phase angle
Speed loap
controller output Current Flux
references ragnitude

03.04: 0.0
05.12: 0 Auto-tune Current Control
05.15: 3,0 Low frequency voltage boost
= High dynarmic perfarrmance
5260 enable |
05.31: 1 “oltage controller gain

Current feedback

| Ao wm(Esnus) jonuoo xny oy *1- |

T Diive 1 - Reference Selection | ] Drive 1 - Ramps | Tf] Diive 1 - Speed Feedback | & Drive 1 - Torque and Current Contiol 2] Diive 1 - Mator Conrol | S Dive 1-Digial 120 | T Drive 1 - User PID Controller | Z] Drive 1 - Closed Loop Pr 4 | » |

Offling

77 CTSoft - davis desbobinador - [Drive 1 - Digital /0 (Offline]]
O] File Drive ‘Wizards View ‘window Help

D i ERjeontl nsmE
E Digital Inputs / Outputs 1 - 3

110 1 state
08.01:
T24 Digital 101 On

Positive Logic  Open Collector |

Select Output
CQutput ?
Select
1f0 2 state
T25 Digital 110 2

Start/Stop
06.04: 4 Logic Select

Positive Logic  Open Collector

Select Qutput ! i
Output h o ?
Select e
27 27
110 3 state =f)
DE,DS: ? .
T26 Digital 1103 i E

Start/Stap

08.13: Off | Invert 06.04: 4 Logic Select

Positive Logic  Open Collector
Select Output

1
i |y, I
Output h’_ o ?

Select
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6.- Control del PID, normalmente a configuracion en puesta en marcha, la

componente derivativa no se suele tocar, proporcional e integral para rapidez de respuesta.

65/89

s> CTSoft - davis desbobinador. - [Drive 1 - User PID Controller (Offline)]

Tf] Fle Drive ‘Wizards View ‘indow Help. - ax
DS i Balsleva 1l s HBE
=E) PID controller

FID main reference

14.18: 0,00
{14.14; -50,00 | Low limit

High limit

Symmetrical limit

Integrator hald enable

enable i T 1
14.17: Off I—: 14.10: 2,100
| Proportional gain )
1
L '
:
2 14.11: 0,100 i PID output ecale
PID error H Integral gain [ PID output factor
PID source 1 1 &
. 14.15: 0,400 {
+ [14.12: 0000 !
1422: 5798 | Diferential gan | 14.01: 50,00
—— i
PID control

] Diive 1 - Reference Selection | Tf] Drive 1 - Ramps | Tf] Diive 1 - Speed Feedback | Z{] Drive 1 - Torque and Current Contiol | ] Diive 1 - Motor Conrol | ] Diive 1-Digil 0 2] Drive 1 - User PID Convaler | 5] Drive 1 - Clased Loop Pr « | » |

[ W | offine |

+4 Inicio T proyecto juian andve... | T imags ot | % CTSoft-davisdesho.. | o &5 &jEp s

7.- Entradas y salidas anal6gicas

s> CTSoft - davis desbobinador. - [Drive 1 - Analogue Inputs/Qutputs (Offline)] E@@
Tf| Fie Drive ‘Wizards View Window Help =] &%

DZli e olevrtlssnE
= Analogue Inputs

Analogue input 1 £nalogue input 1
<>277'g1 destination

- o [?7.27]

Details @
Analogue input 2 Analogue input 2
<>37[i['2 destination

! 77.77]
Details =} 2
Analogue input 3 Analogue input 3
Qgggg destination
e
Details £ _
Qutput Control Analogue Qutputs
07.33: Adv
Frequency

~—05.01:0,0 o } Analogue output 1 Analogue output 1

: Active current scaling mode

- 07.20: 1,000 07.21: Volt >

|

|

Analogue output Analogue output 2 Analogue output 2

sources scaling PrEE
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Ahora que tenemos algunas nociones de su configuracion, configuramos los parametros del
motor, aplicacion en equipo ABB.

Programa completo en anexo, 99 mendas.

Las sefiales actuales nos ayudan para realizar un andlisis tanto para configurar y puesta en
marcha como ayudar para mantenimiento.

3.2.2 esquema eléctrico.

Realizado en acad y con la etiqueta U50, como podemos ver tenemos entradas y salidas
digitales y analdgicas, entrada de potencia y alimentacion al motor, también usamos salida
0 — 10 Vdc para potenciémetro acumulador.

Recordar que para regulacion de un motor necesitamos ventilacion forzada del motor, para
su refrigeracion.
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Como vemos en el esquema utilizamos, EA2, SA1, SA2, SR1, SR2, ED1, ED2, ED3, ED4,
X21 =10Vvdc.

3.2.3 Funcionamiento.

La macro que utilizaremos para el control de nuestro motor es por control de par.

La macro ya nos define cuales son las entradas preprogramadas para realizar cualquier
funcién, esto nos facilita la programacion.

Pag 91 del manual firmware manual ACS800 standard application program 7.X
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3.2.4 Programacion mapa motor.

El programa de ABB esta subdividido en mends, el menu del mapa del motor es el 99.
Es muy importante poner el mapa motor bien.

Lo mejor es coger los parametros de la etiqueta del motor, una chapa que va remachada en
todos los motores.

En nuestro caso son los siguientes:

En la primera columna es el nimero del pardmetro 99.01, el texto y su valor, luego las
unidades fisicas, y, valor minimo y maximo (codificado por nimero).

En cualquier momento puedes pedir ayuda y de da opciones y como funciona.

3.2.5 Entradas y salidas digitales.

Segun hemos configurado la macro, tenemos definidas las entradas y salidas.

Recordar que en el programa drivewindows Light nos ayuda ha configurar, incluso tiene
un wizard que nos ayuda paso a paso ha programarlo.

En el mend 10 tenemos configurados ED1 Y ED2.
Marcha ED1 con un 1= run motor y la inversién de giro ED2 con un 1 digital ( 24 Vdc).
Para mas informacion recordar el manual o programa.
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La entrada digital ED3 nos indica si trabajamos en modo par o velocidad.

Vemos en la ED4 que nos cambia de trabajar a par a modo velocidad (botonera marcha
impulsos) nos activa la velocidad constante de 200 rpm. que segin manual es 12.05

Se pueden configurar las salidas con un gran abanico de posibilidades, nosotros usamos
listo y marcha, podemos invertir la salida y temporizarlas. Usamos SR1 y SR2.

3.2.6 Entradas y salidas analdgicas.

Para las entradas analdgicas tenemos que seleccionar cual es y después el tipo de salida o
entrada.

Ya definidas por la macro de par.
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Podemos darle max., min. invertirlas o filtrarlas.

Como vemos escogemos tipo de salida, solo pueden ser de 4-20 mA podemaos escalarlas o
invertirlas.

3.2.7 Autotunning y otros parametros importantes.

Por motivos de seguridad hemos limitado las vueltas de motor, esto suele pasar cuando
funcionamos a tiro y rompemos el cable o desenfilamos el acumulador.

Otros parametros podrian ser como actuamos en caso de averia, es decir si paramos equipo
0 auto reset averias.

Todo el mena 30 hay una gran variedad de tipo de alarmas y como programarlas.

El autotunning se tiene que realizar en todas las puestas en marcha, en motores de CA con
el motor desacoplado pero con el cableado correcto, esto lo realizamos para configurar los
datos del motor finos, importante sentido de giro correcto.

Tenemos que poner el pardmetro 99.10 en Standard y ponerlo en run, el calculara los
parametros automaticamente.
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Para la puesta en marcha falta la configuracion PID, si necesitamos modificar alguna
constante que viene por defecto
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4.- Puesta en marcha de las modificaciones.

La parte mas importante del proyecto es la puesta en marcha.

Cualquier parametro que esta mal configurado.
Ajustes fino regulacion.

Funcionamiento correcto y manipulable por operario.
Comprobacidn visualizacion alarmas.

Puesta en marcha dia 18-03-09

Manipulacion con linea en marcha.

Se verifica que hay el mismo soft dentro del autdmata 300 que el nuestro, podria ser que
mantenimiento modificara algin parametro por operativa del funcionamiento.

Configuramos el puerto de comunicaciones, ajustar interface PG-AG en mend
herramientas, como tenemos la misma maleta para configurar el S7 200 y el S7 300
tenemos este problema, para configurarlo bien PC adapter auto.

Cuando tenemos cargado el programa nos conectamos en online y comparamos la parte del
programa que nos interesa, sino tardamos mucho tiempo.

Para poder hacer modificaciones y poder visualizarlas bien, modificamos en online y
cargamos el FC correspondiente en nuestro caso el 150.

El primer paso que vemos son las protecciones que no las habiamos configurado. Decido
poner el bloqueo puertas cuando esta parado. Como cuando estamos parados podemos
manipular en marcha impulsos, pongo el paralelo del pulsador derecha e izquierda, asi no
vemos la luz naranja encenderse y pararse.

Nos damos cuenta que habia una averia en la instalacion entre la electro valvula la bobina
de bloqueo de las protecciones, se arregla cambiando los cables.

También el final de carrera del blogueo se incluye en la maniobra de la bascula R/S en
paralelo con reset, es decir si las puertas estan abiertas o se rompe nos para el acumulador.

El final de carrera de alarma 30% en forma de cruz, nos da la informacion inversa, para no
tocar el cableado, negamos la entrada via sofé para realizar misma funcion.

Ponemos en marcha el motor, me doy cuenta que funciona en sentido inverso, cambiamos
las fases a motor U por V, funciona correctamente.

Comprobamos que marcha impulsos tiene una velocidad correcta, la marcha normal con un
poco de tiro tiene suficiente, se analizara el tiro incluso un tiro maximo cuando pongamos
el cable de fibra.

Se anotan posibles alarmas para visualizarlas después en WinCC.
Se recogen bartulos para siguiente dia.

72/89 URV Automatica y Electronica Industrial



Puesta en marcha dia 23-03-09

Maquina parada.

Primer paso es comprobar la maniobra del desbobinador, analizando la documentacion
eléctrica, analizamos la maniobra:

Necesitamos puerta cerrada para poner en marcha desbobinador.

Necesitamos bobina en posicion para poner en marcha, retrasara la puesta en
marcha (menos tiempo disponible para realizar el cambio de bobina).

Tendremos que anular el sensor del bailarin ya que nos para la linea si detecta
posicion minima.

Si paramos en marcha el desbobinador se para la linea, tendremos que tenerlo en
cuanta para modificar el programa.

Tenemos que comprobar si la puerta se bloquea solo con marcha del bobinador.

El desbobinador no se puede parar desde la pantalla principal si esta en marcha.

El contactor que pone en marcha el desbobinador es el KM4.

Después de analizar la maniobra del desbobinador, a través de ingenieria de proceso y
tecnologo, se comprueba el funcionamiento del bailarin del acumulador bobinador, igual
que el que estamos desarrollando pero realizado por los italianos afios anteriores.

Se verifica funcionamiento y se arregla buscando la posicion correcta ya que se habia
modificado.

Se configura o se intenta configurar la célula de carga, explicado paso a paso en los
esquemas eléctricos en la parte correspondiente.

Puesta en marcha dia 24-03-09

Se termina de montar reed piston y electro valvula, se comprueba funcionamiento.
Se describe para visualizacién en scada:
Las alarmas que se visualizaran en pantalla.

E22.1 Alarma puertas abiertas acum. Desbobinador

E22.0 Piston cerrado acum. Desbobinador

E22.6 Térmico potencia acum. Desbobinador

E22.7 Térmico ventilador acum. Desbobinador

E22.4 Posicion peligrosa acum. Desbobinador

E20.6 Driver Alarma puertas abiertas acum. Desbobinador

E15.0 PE botonera PB-03 acum. Desbobinador
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Pantalla con visualizaciones acumulador desbobinador.

Selector acumulador o bailarin

Dibujo acumulador y bailarin, verde seleccionado, blanco sin seleccionar.
Visualizacion amperios motor acumulador y piloto verde de marcha.
Botonera roja y verde para marcha y paro acumulador.

Indicacion puertas abiertas o cerradas.

Maniobras a modificar para incluir en linea y desbobinador.

Final de carrera E 5.3 y E5.2 finales de carrera de proteccion bailarin, no son
necesarios cuando funciona el acumulador

Sefial de marcha del bobinador E4.0 y E4.1 para que deje parar el deshbobinador y
no se pare linea.

A3.5 alimentacidon para el bloqueo puerta desbobinador y bailarin, solo bloguea la
puerta cuando el desbobinador en marcha.

No utilizaremos la entrada E21.0 para maniobra pinza y abrir puertas, rele de
minima velocidad.

Mirar funcionamiento pagina 33C, seguridades puertas y entradas digitales E14.0 y
El14.2.

Falta ev del piston, marcha no es biestable y cuando se ilumina piloto

Puesta en marcha dia 4-05-09 y 5-05-09

Manipulamos el correcto funcionamiento del regulador del acumulador ya que la opcion
disefiada por primera vez, no es operativo.

Modificamos FC26 y escalamos salida analdgica.
Programamos pantallas WinCC.
Comprobamos funcionamiento en marcha del acumulador es decir:
Maquina en marcha regule hasta 90 metros minuto.
Cambio de bobina, no pega tiron acumulador y recupera posicion correcta.
Linea parada, desbobinador en marcha recupera posicion correcta.
Escalar valor en segmento 1y 2 del FC26
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Puesta en marcha dia 21-05-09

Comprobamos funcionamiento definitivo a falta de parametros a modificar en momento de
manipulacion definitiva, es decir cuando proceso, produccion o tecnélogos comprueba
todas las maniobras.

Se verifica toda la conexidn con pantalla, es decir
Que visualiza segmento puestas con el color deseado.
Todas las alarmas y visualizaciones.
Entradas y salidas, marcas asociadas a pantalla acumulador entrada.
DB de receta a tiro motor acumulador.
DB asociado a amperimetro motor acumulador.
Seleccidn de trabajo a acumulador o bailarin.
Visualizacion cuadro acumulador ( circunferencia en verde marcha y roja averia).

Maniobra de finales de carrera asociado con selector acumulador-bailarin (FC54 segmento
2)

FC151 todo lo programado no sirve, operativo solo segmento 23 del FC150.
Programacion funcionamiento pinza, abrir y cerrar.

Falta programar:

Averia acumulador, cuando esta seleccionado parar proceso productivo y alarma
sonora.

Segun produccion, poder manipular el acumulador a impulsos con puertas
proteccion abierta.

Alguna visualizacion alarma mas.

Poder abrir protecciones desbobinador mientras maquina en marcha, es decir no
alimentar bobina proteccion y modificar l6gica programa finales de carrera puertas.
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5.- Anexo.

Como no se dispone del programa de Siemens, hemos impreso FC26, FC54 segmento2,
FC150, para poder visualizarlo.
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SIMATIC

FC26 - <offline>

"SCALING_AI" SCALING ANALOGICI INGRESSO
Nombre: SINTEC Familia: ENG
Autor: MANDELLI Version: 0.1
Version del bloque: 2
Hora y fecha Cdédigo: 07/05/2009 13:28:37
Interface: 15/09/1998 14:45:28

Longitud (bloque / cdédigo / datos): 02464 02302 00022

IN 0.0

ouT 0.0
IN_OUT 0.0
TEMP 0.0
RETURN 0.0

RET_VAL 0.0

Bloque: FC26 LETTURA ANALOGICI DI INGRESSO

Segm.: 1 modificacion 5/5/2009

control limites entrada regulacion pulmon en funcion de la velocidad de la
linea. LINEA PARADA

CMP <R MOVE
— EN ENO
"STATI™. 7.000000e+ "SCALING_
DB100DBD12 —IN1 000 —IN PARAMETERS
2.000000e- Al_PEW134_
001 —IN2 OUT-HIGH
MOVE
EN ENO—
-7. "SCALING_
000000e+ PARAMETERS
000 —IN .
Al_PEW134_
OUT|- LOW
Segm.: 2 modificacion 5/5/2009

control limites entrada regulacion pulmon en funcion de la velocidad de la
linea. LINEA en marcha

CMP >R DIV_R
— EN ENO
"STATI™. "STATI™. "SCALING_
DB100DBD12 —IN1 DB100DBD12 —IN1 PARAMETERS
2.000000e- 2.000000e+ Al_PEW134_
001 —IN2 000 —IN2 OUTHIGH
DIV_R
EN ENO—
"STATI™. "SCALING_
DB100DBD12 —IN1 PARAMETERS
1. Al_PEW134_
500000e+ OUT- LOW
000 —IN2
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SIMATIC

Segm.: 3 All
//Cho
CALL ""SCALE™
IN =""PEW128"
HI_LIM :=""SCALING_PARAMETERS".Al_PEW128 HIGH
LO_LIM :-="SCALING_PARAMETERS".AI_PEW128_LOW
BIPOLAR:="M 0.1"
RET_VAL ="MW 254"
ouT :=""SCALED ANALOGS".AIl_PEW128
//ch1
CALL ""SCALE™
IN -="PEW130"
HI_LIM :=""SCALING_PARAMETERS".Al_PEW130_HIGH
LO_LIM :-="SCALING_PARAMETERS".AI_PEW130_LOW
BIPOLAR:="M 0.1"
RET_VAL:-="MW 254"
ouT =""SCALED ANALOGS'".Al_PEW130
//ch2
CALL ""SCALE™
IN ="PEW132"
HI_LIM :=""SCALING_PARAMETERS".Al_PEW132_HIGH
LO_LIM :-="SCALING_PARAMETERS".AI_PEW132_LOW
BIPOLAR:="M 0.0"
RET_VAL ="MW 254"
ouT =""SCALED ANALOGS'".Al_PEW132
//ch3
CALL ""SCALE™
IN ="PEW134"
HI_LIM :=""SCALING_PARAMETERS".Al_PEW134 HIGH
LO_LIM :-="SCALING_PARAMETERS" .AIl_PEW134_LOW
BIPOLAR:="M 0.1"
RET_VAL ="MW 254"
ouT =""SCALED ANALOGS'".Al_PEW134
//Cha
CALL "SCALE™
IN ="PEW136"
HI_LIM :=""SCALING_PARAMETERS".Al_PEW136_HIGH
LO_LIM :-="SCALING_PARAMETERS".AI_PEW136_LOW
BIPOLAR:="M 0.0"
RET_VAL ="MW 254"
ouT =""SCALED ANALOGS'".Al_PEW136
//chs
CALL ""SCALE™
IN -="PEW138"
HI_LIM :=""SCALING_PARAMETERS'" .Al_PEW138 HIGH
LO_LIM :-="SCALING_PARAMETERS'.AIl_PEW138_LOW
BIPOLAR:="M 0.1"
RET_VAL:-="MW 254"
ouT =""SCALED ANALOGS'".Al_PEW138
//Che
CALL ""SCALE™
IN -="PEW140"
HI_LIM :=""SCALING_PARAMETERS".Al_PEW140_HIGH
LO_LIM :-="SCALING_PARAMETERS".AIl_PEW140_LOW
BIPOLAR:="M 0.1"
RET_VAL:-="MW 254"
ouT =""SCALED ANALOGS'".Al_PEW140
//ch7
CALL ""SCALE™
IN I=""PEW142"
HI_LIM :=""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW142_ HIGH
LO_LIM :-="SCALING_PARAMETERS".AI_PEW142_LOW
BIPOLAR:="M 0.1"
RET_VAL ="MW 254"
ouT =""SCALED ANALOGS'".Al_PEW142
Segm.: 4 Al2
CALL ""SCALE_TC"
RawValue t="PEW144"
Factor :="SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW144_FACTOR
Offset -="SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW144_OFFSET . . i
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SIMATIC

OverRange :=12010
UnderRange :=-2101
UnderFlow 1=-2101
MeasuredValue:=""SCALED ANALOGS".Al_PEW144
Status ="MW 254"
CALL "'SCALE_TC"
RawValue =""PEW146"
Factor :=""SCALING_PARAMETERS'" .Al_PEW146_FACTOR
Offset :=""SCALING_PARAMETERS'" .Al_PEW146_OFFSET
OverFlow :=14501
OverRange :=12010
UnderRange :=-2101
UnderFlow 1=-2101
MeasuredValue:=""SCALED ANALOGS".Al_PEW146
Status ="MW 254"
CALL "'SCALE_TC"
RawValue ="PEW148"
Factor =""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW148 FACTOR
Offset =""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW148 OFFSET
OverFlow :=14501
OverRange :=12010
UnderRange :=-2101
UnderFlow =-2101
MeasuredValue:=""SCALED ANALOGS".Al_PEW148
Status ="MW 254"
CALL "'SCALE_TC"
RawValue ="PEW150"
Factor :=""SCALING_PARAMETERS'".Al_PEW150 FACTOR
Offset :=""SCALING_PARAMETERS'" .Al_PEW150 OFFSET
OverFlow =14501
OverRange =12010
UnderRange =-2101
UnderFlow =-2101
MeasuredValue:=""SCALED ANALOGS".Al_PEW150
Status ="MW 254"
CALL "'SCALE_TC"
RawValue ="PEW152"
Factor =""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW152_ FACTOR
Offset ="SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW152 OFFSET
OverFlow :=14501
OverRange :=12010
UnderRange :=-2101
UnderFlow =-2101
MeasuredValue:=""SCALED ANALOGS".Al_PEW152
Status ="MW 254"
CALL "'SCALE_TC"
RawValue ="PEW154"
Factor :=""SCALING_PARAMETERS'".Al_PEW154_ FACTOR
Offset =""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW154 OFFSET
OverFlow :=14501
OverRange :=12010
UnderRange :=-2101
UnderFlow =-2101
MeasuredValue:="SCALED ANALOGS".Al_PEW154
Status ="MW 254"
CALL "'SCALE_TC"
RawValue ="PEW156"
Factor :=""SCALING_PARAMETERS'" .Al_PEW156_FACTOR
Offset =""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW156_OFFSET
OverFlow :=14501
OverRange :=12010
UnderRange :=-2101
UnderFlow =-2101
MeasuredValue:=""SCALED ANALOGS".Al_PEW156
Status ="MW 254"
CALL "'SCALE_TC"
RawValue ="PEW158"
Factor :=""SCALING_PARAMETERS'".Al_PEW158_ FACTOR
Offset =""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW158 OFFSET
OverFlow :=14501
OverRange :=12010
UnderRange :=-2101
UnderFlow =-2101
MeasuredValue:="SCALED ANALOGS".Al_PEW158
Status ="MW 254"
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Segm.: 5 Al3
CALL "'SCALE_TC"
RawValue ="PEW160"
Factor :=""SCALING_PARAMETERS'" .Al_PEW160_FACTOR
Offset :=""SCALING_PARAMETERS'" .Al_PEW160_OFFSET
OverFlow :=14501
OverRange :=12010
UnderRange :=-2101
UnderFlow :=-2101
MeasuredValue:=""SCALED ANALOGS".Al_PEW160
Status ="MW 254"
CALL "'SCALE_TC"
RawValue ="PEW162"
Factor :=""SCALING_PARAMETERS'" .Al_PEW162_FACTOR
Offset :=""SCALING_PARAMETERS'" .Al_PEW162_OFFSET
OverFlow :=14501
OverRange :=12010
UnderRange =-2101
UnderFlow =-2101
MeasuredValue:=""SCALED ANALOGS".Al_PEW162
Status ="MW 254"
CALL "'SCALE_TC"
RawValue ="PEW164"
Factor =""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW164 FACTOR
Offset =""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW164 OFFSET
OverFlow :=14501
OverRange :=12010
UnderRange :=-2101
UnderFlow =-2101
MeasuredValue:=""SCALED ANALOGS".Al_PEW164
Status ="MW 254"
CALL "'SCALE_TC"
RawValue ="PEW166"
Factor =""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW166_FACTOR
Offset =""SCALING_PARAMETERS" .Al_PEW166_OFFSET
OverFlow :=14501
OverRange :=12010
UnderRange :=-2101
UnderFlow =-2101
MeasuredValue:=""SCALED ANALOGS".Al_PEW166
Status ="MW 254"
CALL ""SCALE"
IN ="PEW168"
HI_LIM :="SCALING_PARAMETERS".Al_PEW168 HIGH
LO_LIM :-="SCALING_PARAMETERS".Al_PEW168_LOW
BIPOLAR:="M 0.0"
RET_VAL:="MW 254"
ouT =""SCALED ANALOGS"™.Al_PEW168
CALL ""SCALE"
IN ="PEW170"
HI_LIM :="SCALING_PARAMETERS".Al_PEW170_HIGH
LO_LIM :="SCALING_PARAMETERS".Al_PEW170_LOW
BIPOLAR:="M 0.1"
RET_VAL:="MW 254"
ouT =""SCALED ANALOGS"™.Al_PEW170
CALL ""SCALE"
IN ="PEW172"
HI_LIM :="SCALING_PARAMETERS".Al_PEW172_HIGH
LO_LIM :="SCALING_PARAMETERS".Al_PEW172_LOW
BIPOLAR:="M 0.1"
RET_VAL:="MW 254"
ouT =""SCALED ANALOGS"™.Al_PEW172
CALL ""SCALE"
IN ="PEW174"
HI_LIM :="SCALING_PARAMETERS".Al_PEW174 HIGH
LO_LIM :="SCALING_PARAMETERS".Al_PEW174_LOW
BIPOLAR:="M 0.1"
RET_VAL:="MW 254"
ouT :=""SCALED ANALOGS'".Al_PEW174
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FC54 - <offline>

""PAYOFF"
Nombre: Familia:
Autor: Versioéon: 0.1
Version del bloque: 2
Hora y fecha Cdédigo: 21/05/2009 19:35:24
Interface: 08/06/2000 18:23:42

Longitud (bloque / cdédigo / datos): 00460 00354 00000

IN .0

ouT
IN_OUT
TEMP
RETURN
RET_VAL

o O O o o o
O O O o o

|Bloque: FC54 GESTIONE SVOLGITORE

|Segm.: 2 ACCUMULATORE INGRESSO

//Allarmi
u “"E5.2"
UN M 180.3
= "ALLARMI_NO_LATCH'".M813_0

U "E5.3"

UN M 180.3
L S5T#10S

SE "T50"

U "T50"

"ALLARMI_NO_LATCH".M813_1

//recordar que solo alarma cuando no este SELECCIONADO m180.3
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FC150 - <offline>

"ACCU DESB"
Nombre: RESETC Familia:
Autor: Version: 0.0
Version del bloque: 2
Hora y fecha Coédigo: 25/05/2009 17:31:08

Interface: 16/09/1998 08:53:21

Longitud (bloque / cdédigo / datos): 00434 00274 00008

IN 0.0

ouT 0.0
IN_OUT 0.0
TEMP 0.0
OR_ALL_ACCUM Bool 0.0 Riassuntivo allarmi di blocco Accumulatore Uscita
V_MAX Real 2.0 Velocita™ massima Linea
AUX_COMMAND Bool 6.0
AUX_RESET_PINZA |Bool 6.1
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0

|Bloque: FC150 ACUMULADOR ENTRADA

|Segm.: 1 COMUNICACION CON EN EL PC
UN "M 27.0"
= "STATI_A_PC".ACCUM_IN_AVERIA
u "E20.7"
= "STATI_A_PC".ACCUM_IN_EQUIPO_OK
u "E22.1"
= M 180.2
UN "E22.1"
= "ALLARMI_LATCH" .M725_0
UN "E22.0"
u M 180.3
= "ALLARMI_LATCH" .M725_1
Segm.: 2 ALARMAS
- -
27.1" 27.0"
|| D) |
[ |
-
27.2"
4{ }7
|Segm.: 3 ACTIVACION PILOTO ALARMA POSICION ACUM. ENTRADA
‘ “EDD 3" “A11.2"
‘ M D) }
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Segm.: 4

ALARMAS GRAVES (PARO ACUMULADOR ENTRADA)

Segm.: 5

ACTIVACION ALARMAS DE SENALIZACION ACUM.ENTRADA

27.2"

Segm.: 6

AUXILIAR MARCHA NORMAL ACUM.ENTRADA

winncc

e22.1 puertas cerradas, recordar M180.0 y M180.1, marcha paro en pantalla

27.4"

SR
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Segm.: 7 QE-01 - CONEXION CONTACTOR POTENCIA EQUIPO
"M
0.6" "A11.3"
11 |
Segm.: 8 AUXILIAR MARCHA IMPULSOS ADELANTE ACUM.ENTRADA
"EMERG. M ™ ™
"E15.3" ACT.™ 27.1" 27.6" 27.5"
N N 11 11 |
Segm.: 9 AUXILIAR MARCHA IMPULSOS ATRAS ACUM.ENTRADA
"EMERG. M M M
E15.4 ACT." 27.1 27.5" 27.6"
N N 1 1 (O—
|Segm.: 10 QE-01 - CONEXION CONTACTOR VENTILACION MOTOR
""RUN
EQUIPO™ "All.4"
|| |
[ |
Segm.: 11 RUN EQUIPO ACUM.ENTRADA
™ "RUN
27 .4" EQUIPO™
N |
"M
27.5
4{ }7
"M
27.6
4{ }7
Segm.: 12 REFERENCIA VELOCIDAD-PAR
M ™
27.5" 27.6" “"Al1.T7"
11 11 |
84/89 URV Automatica y Electronica Industrial

Pagina di



SIMATIC

Segm.: 13 DIRECCION ADELANTE ATRAS
M M "M
27.6" 27.5" 27.4 "All.6"
|| 1 1 |
Segm.: 14 QE-01 - VELOCIDAD CONSTANTE IMPULSOS
M
27.5 "A7.5"
|| |
"M
27.6"
—
|Segm.: 15 QE-01 - PILOTO MARCHA ACUM_ENTRADA
"RUN
EQUIPO" "Al1.0"
|
Segm.: 16 ABRIR PINZA ACUM.ENTRADA
REcordar , seleccionado acumulador mas desbobinador abierto
“E14.7" "A9.6"
S)>—
M180.3 "E4.0" "E4._.1"
| %
Segm.: 17 CERRAR PINZA ACUM.ENTRADA
seleccionado acumulador y no se cierra si esta en marcha desbobinador
"E15.7" "E4._.1" M180.3 "E4.0" "A9.6"
| | N R

Segm.: 18 CONFIRMACION PINZA ABIERTA
E22.0 "Al1l.1"
|
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Segm.: 19 REFERENCIA VELOCIDAD LINEA A DESBOBINADOR
MOVE
—EN EN
“STATI™. "*'SCALED
DB100DBD12 —IN ANALOGS™.
OUT- AO_PAW128
Segm.: 20 AJUSTE FINO (BAILARIN) A DESBOBINADOR

SERA EFECTIVA CUANDO ACUMULADOR ESTE PARADO

"M
27.4" MOVE
— N EN
""SCALED "*SCALED
ANALOGS™ . ANALOGS™ .
Al_PEW136 —IN OUT- AO_PAW150
Segm.: 21
"M
27.4" MOVE
— —EN EN
"*SCALED ""SCALED
ANALOGS™ . ANALOGS™ .
Al_PEW134 —IN OUT— AO_PAW150
Segm.: 22 QE-01 -SEGURIDAD PUERTAS
si equipo esta en marcha, no se puede abrir puertas
""RUN
EQUIPO™ "A7.6"
N
"E15.3"
—
E15.4"
—
Segm.: 23
valor de receta se transfiere al valor analégico del tiro, acumulador de
entrada
MOVE
—EN EN
"RECIPE_ "ACUTAL_
IN_USE". RECIPE_
Spare_2 <IN VALUE" .
SP_TIRO_
OUT— ACUM_ENT
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FC151 - <offline>
"TIRO_ACUM_ENT"

Nombre:

Autor:

Hora y fecha Cdédigo:
Interface:

Familia:

Versioéon: 0.1

Version del bloque: 2
25/05/2009 16:24:54
18/11/2008 09:22:30

Longitud (bloque / cdédigo / datos): 00238 00136 00000

IN 0.0

ouT
IN_OUT
TEMP
RETURN
RET_VAL

0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

Bloque: FC151 REGULACION TIRO ACUMULADOR ENTRADA

Segm.: 1 AUMENTA Y DISMINUYE TIRO ACUMULADOR

NO ES OPERATIVO

LA funcion suma un numero a cada imoulso entrada (hemos escalado 0.05)
Hemos dado limites para que no salga de rango la variable

despues cogemos variable de receta y enviamos directamente a DB correspondiente

U "E15.5"

SPBN MO11

L "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT
L 5.000000e-002

+R

T "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT

MO11: NOP O

U "E15.6"

SPBN MO12

L "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT
L 5.000000e-002

%R "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT

MO12: NOP O
//LIMITE POR ARRIBA

L "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT
L 1.000000e+002

>R

SPBN MO13

L 1.000000e+002

T "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT

MO13: NOP O
//LIMITE POR ABAJO

L "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT
L 0.000000e+000

<R

SPBN MO14

L 0.000000e+000

T "ACUTAL_RECIPE_VALUE".SP_TIRO_ACUM_ENT

MO14: NOP O

/ NO ES OPERATIVO, pero va bien como ejemplo.
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Segm.: 2 REFERENCIA TIRO ACUMULADOR ENTRADA

Valor actual que enviamos al DB y nos da la salida correspondiente

MOVE
—EN EN

"ACUTAL_

RECIPE_

VALUE"™. ""SCALED

SP_TIRO_ ANALOGS™.
ACUM_ENT —IN OUT- AO_PAW130
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Conclusion.

Que he conseguido con el proyecto.

Lo importante no es el hecho de realizar el proyecto final de carrera, pero si que ha sido la
excusa para poder hacer una integracion de una aplicacién desde dentro factoria.

Disponemos de las herramientas necesarias para desarrollarlo desde el principio hasta el
final.

Sino hubiese podido hacerlo tengo contratas para coger proyecto en cualquier fase del
desarrollo.

El personal implicado en la modificacion, se crea equipo de trabajo con ganas de realizar la
siguiente aplicacion, formacion equipo.

Como dice mi responsable, no es tema presupuestario, es la cantidad de responsabilidad
que quieras coger en el trabajo.

Después del proyecto tienes:
Equipo mano de obra.
Equipo software.
Equipo técnico exterior, para llegar donde no se pueda.
*“ Experiencia, know how “.

Cuando se realizé cambi¢ de factoria, me cansaba bastante de que todo el mundo me dijera
“ es que el Reglamento de baja tension dice...”, hice el curso de RBT, en esta ocasion
cuando un técnico me diga algo, podré entender y argumentar si es dificil o no, lo que se le
pide.

Como diria alguien en algin anuncio, eso no tiene precio.
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