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Resumen

El trabajo de fin de master presenta la realizacion de una
evaluacion de riesgos para, poder identificar los riesgos existentes
y las medidas preventivas a considerarse en una parada industrial
de la empresa quimica Covestro, SL, la cual contrata los servicios
de limpieza industrial hidrodindmica para diversos equipos de su
propiedad. La evaluacion afecta de forma directa a los
trabajadores del area de produccion, especificamente a los
puestos de trabajo de operarios y de jefes de equipo de la empresa
contratada Tecnolimp, SL. Para dicha evaluacion se utiliza la
metodologia ‘William T. fine’ por ser una herramienta objetiva y
cuantificable que evidencia la mejora continua. Los principales
riesgos resultantes fueron identificados en la propia actividad de
la limpieza, pero de manera mas significativa, en los trabajos de
espacios confinados, proponiendo llevar a cabo las actuaciones y
las principales medidas preventivas definidas a nivel legal, y

especificas del cliente y de Tecnolimp, SL.

Palabras claves: Evaluacion de riesgos, prevencion, limpieza

hidrodinamica, agua a presion



Resum

El treball de fi de master presenta la realitzacié d'una avaluacid
de riscos per, poder identificar els riscos existents i les mesures
preventives a considerar-se en una parada industrial de I'empresa
quimica Covestro, SL, la qual contracta els serveis de neteja in-
dustrial hidrodinamica per d'alguns equips de la seva propietat.
L'avaluacio afecta de forma directa als treballadors de I'area de
produccio, especificament als llocs de treball d'operaris i de caps
d'equip de I'empresa contractada Tecnolimp, SL. Per aquesta ava-
luacié s'utilitza la metodologia William T. fine per ser objectiva i
quantificable que evidencia la millora continua. Els principals ris-
cos resultants van ser identificats en la propia activitat de la ne-
teja, pero de manera més significativa, en els treballs d'espais con-
finats, proposant dur a terme les actuacions i les principals mesu-
res preventives definides a nivell legal, i especifiques del client i

de Tecnolimp , SL.

Paraules claus: Avaluacié de riscos, prevencid, neteja hidro-

dinamica, aigua a pressio



Abstract

This final work presents the realization of a risk assessment in
order to identify existing risks and preventive measures that could
arise during an industrial shutdown of the chemical industry such
as Covestro, SL. This company hires hydrodynamic industrial
cleaning services for some of its equipment. This evaluation
affects the production workers, team managers and operators of
the contracted company Tecnolimp, SI. The 'William T. fine'
method has been carried out, which has been chosen for being
objective, quantifiable and also for the continuous improvement
it offers. The main resulting risks were identified in the cleaning
activity, to be more specific in the work in confined spaces, and
proposing to carry out the actions and the main preventive
measures defined at the legal level, and particularities of the client
and Tecnolimp, SL.

Keywords: Risk assessment, prevention, hydrodynamic
cleaning, pressurized water
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1. Introduccién

Actualmente, a nivel mundial la prevencion de riesgos
laborales cumple una funcion esencial en cualquier &mbito
profesional. En el que las empresas, asumen el reto de la mejora
continua de sus actividades, con la finalidad de que las mismas

sean mas seguras, eficientes y sostenibles.

Segun el Instituto Nacional de Seguridad y Salud en el Trabajo
(2018) para dar valor a la magnitud de los riesgos incluyendo los
que no se han podido evitar, se realiza una evaluacion de riesgos.
Su objetivo es analizar, identificar y estimar dichos riesgos para
determinar, si son tolerables o no al desempefio de las funciones
en los centros de trabajo. Conservando la seguridad, la higiene y
el bienestar psicosocial de las personas, en sus actividades

productivas.

El presente trabajo tiene como finalidad el desarrollo de una
evaluacion de riesgos, asociada al area de produccion de
Tecnolimp, referida a los puestos de trabajo, jefes de equipo y
operarios, que prestaran servicios de limpiezas industriales
hidrodinamicas, en una parada industrial de la empresa contratista
Covestro. El trabajo estard definido por las Leyes, Reales
Decretos y la informacion suministrada por las empresas
involucradas. El objetivo principal es la eliminacion del riesgo o
su reduccidn, partiendo desde su origen, de la proteccion del
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personal, y la formacién e informacion de los trabajadores, etc.

La empresa Covestro, solicitante de los servicios, se
especializa en la fabricacion de polimeros. Sus principales
sectores industriales, son el automovilistico, construccion, ramo
eléctrico, electronico, entre otros. Su sede en Tarragona cuenta
con una planta MDI para la produccion de isocianatos. Asimismo,
produce y comercializa sistemas de poliuretano, distribuye acido
clorhidrico, y trabaja como parque industrial compartiendo sus
instalaciones con otras empresas.

Covestro para la parada 2021 ha solicitado los servicios de
Tecnolimp, en las areas MDA y CO de sus instalaciones. A tal
efecto, requirio una evaluacion de riesgos para tres equipos, y ha
demandado prioridad a dos considerados como criticos. Los
riesgos generados por las actividades de limpieza afectaran de
forma directa a los trabajadores de Tecnolimp, asociados a los
puestos de jefes de equipo y operarios.

El alcance de los trabajos contratados se delimita a las
actividades de limpiezas con agua a presion. Especificamente
trabajos de impulsion, aspiracion y transporte/descarga de
residuos, actividades que se realizaran dentro de las instalaciones
de Covestro. Los equipos que seran intervenidos son: en la planta
de CO el equipo CO-36; y en la planta MDA los equipos MDA-
206 y MDA-81.

La propiedad ha indicado que el tanque MDA-206 contiene la
sustancia Anilina, y que el tanque MDA-81 contiene Formalina.

13



Estos son productos quimicos de alto riesgo, por lo que laempresa
contratista proporciono las fichas técnicas de seguridad de ambos
productos para la evaluacion de riesgos especificos.

Para la realizacion de los trabajos, se dispondrd de 16
trabajadores entre jefes de equipo y operarios a turnos rotativos,
que cubriran la jornada de 24 horas. Esto debido a que las

industrias quimicas trabajan de manera continua las 24 horas.

1.1. Justificacion

El presente trabajo se justifica debido a que los trabajadores de
Tecnolimp, deben conocer los riesgos a los cuales estaran
expuestos durante las actividades de limpieza. Para ello se hace
necesaria una evaluacion de riesgos, con relacién a los
procedimientos internos de ejecucion, las tareas a ejecutar y los

equipos asignados por la contratista para su mantenimiento.

La evaluacion tomara en consideracion la identificacion de los
riesgos, el tipo de proteccion (colectiva e individual), informacion
sobre los planes de emergencia, la concurrencia de actividades,
las condiciones del entorno, y la verificacion de trabajadores que

puedan estar considerados especialmente sensibles.

Es indispensable indicar que la Ley de prevencion de riesgos
laborales en su articulo 16 se menciona el “Plan de prevencion de

riesgos laborales, evaluacion de los riesgos y planificacion,
14



indicando todo lo relativo al tema en desarrollo. Ademas,
menciona la obligacion del empresario de realizar y planificar
todo lo pertinente a las actividades de prevencion (Ley 31/1995
de 8 de Noviembre, de prevencion de Riesgos Laborales. D.O.
No0.269.) Por otra parte, la evaluacion estd sujeta a Reales

Decretos como:

- Real Decreto 39/1997 por el que se aprueba el Reglamento de
los Servicios de Prevencion, indicando especialmente el
capitulo 11 seccién 1. Evaluacion de los riesgos y su Anexo |
(RDL 39/1997, de 17 de enero)

- Real Decreto 171/2004 sobre la coordinacion de actividades
empresariales, fundamentalmente para los trabajos que
puedan concurrir en la industria quimica del presente trabajo
(RDL 171/2004 de 30 de enero).

Covestro cuenta con Plan de emergencias y Manual de

Actuacion de Medio Ambiente, que junto con las Leyes y Reales

Decretos proporciona la informacion necesaria de la actividad

preventiva.

15



1.2. Objetivos

Obijetivo general

Realizar una evaluacion de riesgos para la parada 2021 de la
empresa Covestro, en las areas MDA y CO asociadas a las
actividades y puestos de trabajo de jefes de equipo y operarios,
del &rea de produccién de Tecnolimp, con relacién a los trabajos

de limpiezas industriales hidrodindmicas.

Objetivos especificos

- Describir las tareas de los puestos de trabajo de jefe de equipo
y operarios, en la ejecucion de actividades de limpiezas
hidrodindmicas de la empresa Tecnolimp.

- Analizar los equipos requeridos por la compafia Covestro
para la ejecucion de los servicios de limpieza hidrodinamicas

automatizadas o manuales.

- Identificar los riesgos derivados de la ejecucion de los
trabajos.

- Evaluar los riesgos de los puestos de trabajo de jefes de
equipo y operarios.

- Proponer las medidas preventivas para eliminar o disminuir

los riesgos detectados.
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2. Descripcion de la empresa

TECNOLIMP  LIMPIEZAS INDUSTRIALES Y
MEDIOAMBIENTALES S.L., estd ubicada en el poligono
industrial de Perafort de Tarragona. ES una empresa de servicios
que se especializa en procesos de limpiezas industriales con agua
a presion. Realiza trabajos hidrodinamicos automatizados y
manuales para el mantenimiento de equipos e instalaciones,
principalmente en depdsitos, tanques, reactores, condensadores,
evaporadores, lineas, entre otros. Esta orientada a los sectores
industriales publicos y privados de la industria petroquimica,
alimentaria, quimica, farmacéutica, etc.

En la figura 1, se observan vehiculos pesados mixtos
(impulsién y aspiracion), asi como de la ejecucion de limpieza

manual, que se utiliza en Tecnolimp.

Figura 1. Tecnolimp, (2020). Camiones mixtos ATEX y limpiezas con agua a
presion. Recuperado de http://www.tecnolimp.es

A raiz de la diversidad de clientes, Tecnolimp comienza
la prestacion de servicios como empresa contratista del sector
petroquimico. La empresa actualmente cuenta con 60

17
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trabajadores, de los cuales 50 pertenecen a trabajos de servicios,
y 10 al &rea administrativa. En la figura 2 se observa la estructura

organizativa de la empresa.

Direccion
1
)| ( [ Calidad, )
Recursos seguridad y
Prodaccion ‘ Comercial R ’ 1 Compras ‘ Bridio
\ ambiente |
|
Jefe de obra ‘ Encargado
. I
Jefe de equipo Operarios
(15 trabajadores) | (33 trabajadores;

Figura 2. Tecnolimp (2018). Organigrama de la empresa

Es importante mencionar que la estructura preventiva de la
empresa cuenta con una modalidad mixta. Es decir, la prevencion
es compartida con la compafiia Cualtis, que es un servicio de
prevencion ajeno, la cual se encarga de la Medicina del Trabajo e
Higiene Industrial, y de un trabajador designado Técnico Superior
en Prevencion de Riesgos Laborales que cumple funciones de
Coordinador de Seguridad y Salud. Ademas, se ocupa de la
Seguridad en el trabajo, Ergonomia y Psicosociologia aplicada.
Sus funciones, roles y responsabilidades han sido validadas por
una auditoria legal conforme a lo establecido en la Ley 54/2003 y
en la Ley 31/1995.

Tecnolimp actualmente cuenta con una plantilla de 60
trabajadores, razon por la cual dispone de un Comité de Seguridad

18



y Salud, formado por dos personas elegidas por la direccidn
empresarial, y dos designadas por el comité de empresa, su
funcién es defender, amparar y permitir la consulta participativa

de los trabajadores referente a la prevencion de riesgos laborales.

2.1. Metodologia

Se utilizara el método de William T. Fine, ya que representa
de una forma cuantitativa la valoracion del riesgo. La misma se
realizard a partir de una formula matematica que permite la
convergencia de las variables consecuencia, frecuencia vy
probabilidad, que dan como resultado un valor cuantificable. Este
método permite generar mas confianza al ser un valor numérico
del riesgo identificado, y obtener asi una pronta respuesta de

actuacion.

3. Descripcidn de los puestos de trabajo

Basandose en la estructura documental de la Organizacion
Internacional de Normalizacion 1SO 45001: 2018, “Sistemas de
gestion de salud y seguridad en el trabajo”, Tecnolimp determino
la descripcion de los puestos de trabajo de jefes de equipo y
operarios.

Tecnolimp demanda al momento de la contratacion de
19



personal destinado a los puestos de trabajo descritos
anteriormente, que estos cuenten con un nivel basico de
prevencion de riesgo laborales, para poder ser designados como
recurso preventivo. Actualmente toda la plantilla de produccion

estd formada y cualificada para el rol mencionado.

La formacién de recursos preventivos va dirigida, a los
puestos de trabajo de jefes de equipo y operarios. Esta formacion
se justifica en base al articulo 32 bis, apartado b) de la Ley
31/1995 de prevencion de riesgos laborales.

A continuacion, se describen en las tablas 1 y 2 las
principales funciones y responsabilidades a los puestos de

trabajos de jefes de equipos y operarios.
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Tabla 1. Puesto de trabajo Operario

PUESTOS DE TRABAJO

OPERARIO
Personal
destinado a
la ejecucion
operativa de
todos los
servicios

contratados.

FUNCIONES

-Previo al inicio de las actividades debera ser
informado, conocer y entender el alcance del
trabajo en:

EPI’S requeridos y a su disposicion.
Presiones de trabajo.

Coeficientes de seguridad.

Accesorios a utilizar.

Dispositivos de seguridad.

de trabajo.

-Apoyo de balizado y acordonamiento de zona

-Montaje de maniobra: Acoplar mangueras
con sus respectivas mallas de seguridad,
colocar al extremo de la manguera el util de
presion a utilizar.

-Ejecucion de actividades de limpieza
industrial hidrodindmica manual o
automatizada, con camion de vacio de
impulsion y aspiracion, utilizacion de equipos
de alta, media y ultra presion.

21 -Conduccion de vehiculo furgoneta/turismo.

-Trabajos en espacios confinados.

@ sefalista, usuario de aparatos de elevacion

-Funciones de recurso preventivo: Vigilante
de espacios confinados, auxiliar de rescate,

segun criterios de formacion.

-Apoyo en el orden y limpieza del area de
realizacion del trabajo.

-Desmontaje de maniobra: Retirada de
mangueras, mangotes, Utiles y herramientas,
limpieza de los equipos utilizados.

-Soporte en las actividades de trasporte de
residuos

Adaptacion Tecnolimp, 2021.
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Tabla 2. Puestos de trabajo jefes de equipo
PUESTOS DE TRABAJO
JEFE DE FUNCIONES
EQUIPO -Conocer el alcance de los servicios
contratados y los procedimientos de
Coordinador | ejecucion.
y supervisor | -Planificar ~materiales, herramientas vy
de todos los | accesorios requeridos para el servicio.
serviciosy | -Conduccion  de  vehiculos  pesados
equipos bajo | (Camiones, cisternas, tractoras, entre otros.)
sumando, asi | -Cumplimentar permisos de trabajo v listas de
como del | comprobacion especificos del cliente.
per_sonal -Organizar al personal a su cargo, de forma
aSOCIaQO al | que los rendimientos sean los esperados,
tr_abajo a comprobar que todos los trabajadores hagan
__ejecutar. uso correcto y racional de los medios de
z trabajo y equipo de proteccion personal.
-Apoyo de balizado y sefializacion de la zona
de trabajo.
d -Apoyo al montaje de maniobra.
- Verificar el correcto acoplado de los
accesorios de trabajo.
-Funciones de recurso preventivo: Vigilante
+  de espacios confinados, auxiliar de rescate,
&, sefialista, usuario de aparatos de elevacion
' segun criterios de formacion.
-Apoyo en el orden y limpieza del area de
realizacion del trabajo.
-Apoyo al desmontaje de maniobra.
-Trasporte de residuos, segun indicaciones
del cliente.

Adaptacion Tecnolimp, 2021
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3.1. Equipos de trabajo

Los equipos de trabajo son diversos y dependeran siempre

del caudal y de la presion de los requerimientos del trabajo a

ejecutar. En la presente tabla 3, se muestra los equipos de trabajo

empleados por los operarios y jefes de equipo durante la

realizacién de los servicios.

Tabla 3. Equipos de trabajo

Equipo. Modelo
Camion A-10168/502
mixto
de impulsién
[aspiracion.
Equipo de HDP 202
impulsion- 09.00202.15
17
bomba.
Pistola de SP 3000 E
agua a t
presion. |
|
Lanzade | INOX-2514-
agua a 1
presion.
Toberas de 61951.
agua a
presion.
Cabezal AQLUF,)AI\MAT
i us.
rotativo. 4 51329.00
(Rotoclon) 20

F
[
\
[
[

Normativa
1999/92/CE,
R.D. 681/2003-
ATEX 137

2006/42/CE,
anexo I, nim.
1B. CE/Ex
112D/Gc 11B
T4/1 M2c
2006/42/CE,
anexo 1, nim.
1B CE/Ex
112D/Gc 11B
T4/l M2¢c

97/23ICE
UNE-EN 1829-
2: 2009/AC

97/23ICE
UNE-EN 1829-
2: 2009/AC

2006/42/CE,
CE/Ex 02D/Gc
1B T1/1 M2c

AnNEeXxo.

:Qe

o

|
|

<
en

-.‘
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Continuacion, tabla 3. Equipos de trabajo

Equipo. Modelo Normativa Anexo
Mangueras | Parker Polyflex DIN EN i
y ultra high 1829-2 D
L. Cr——
Latiguillos 2009/AC  Dee—
——
Regulador Rostor- DIN EN
de presion. Regulador 1829-2 ;},’
manual 0-1500 2009/AC , :
bar EN 10204 2.1 )
Mallas de 211042010 DIN EN ISO pa,
seguridad malla de 6892-1
seguridad 42-52 Aﬂ
Hammelman AW
Mangotes | QS-16UPE MS UNE-EN
de DN100 1761
aspiracion
Acoples de Acople UNE 23400 i
aspiracion Guillemin %
macho aluminio ‘4/\
4" REF. RIBO
4076
Racores 120217 M24 UNE-EN
para 15M24x1,5 855:1996 ‘
impulsion 1800 bar -

Adaptacion Tecnolimp, 2021



3.2. Equipos de proteccion individual

En latabla 4 se describen los equipos de proteccion individual,

a disposicion de jefes de equipo y operarios para la realizacion de

los trabajos.

Tabla 4. Equipos de proteccion individual

Equipo Categoria  Especificacion = Anexo
Guantes de Il EN 420:
proteccion 2003+A1:2009
quimica EN 388: 2016
EN ISO 374-
1:2016/Type B ¢e il
EN ISO 374- o
5:2016
Guantes 1| EN 388, EN
proteccion 420, CE
mecanica
'
Casco de I EN 397:2012
seguridad EN 50365:2002
EN 13463-
1:2001
Botas de S3+Cl+HI+ | UNE-EN ISO
seguridad Tipo B AN 20345:2004 ‘
Botas de agua S5 UNE EN ISO l
20345: 2005
Proteccion I ANSI S3.19-
auditiva 1974, EN 352- ﬁ
1, EN 352-3
2
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Continuacion, tabla 4. Equipos de proteccion individual

Equipo Categoria Especificacion Anexo
Gafas de I EN 166:2002 1F/
proteccion EN 170 <\;"
ocular ’
Mascara i Directiva :
buco nasal 89/686/EEC EN @

140 CE -

Cartucho I EN 143, EN 4
A2B2E1K1 14387
Ropa de i EN 1149-5EN
trabajo 13034 Type 6 EN
ignifuga 'y ISO 11612 (Al

antiestatica

+A2, B2, Cl, F1)
EN 1SO 11611
CLASE 1 (Al
+A2) IEC 61482-
2 |EC 61482-1-2
CLASE 1

f

Traje
impermeable

EN ISO
13688/2013, CE

T
=N\

Buzo
desechable

EN 13982 EN
13034 EN 14325
EN 1073-2 EN
14126 EN 1149-
5, CE.

Y 3
e

(7 3\

|

Traje
quimico

EN 14325 EN
14605 EN ISO
13982-1 EN
13034 EN1073-2
EN 1149-5EN
14126, CE.

§

A

v




Continuacion tabla 4. Equipos de proteccion individual

Equipo | Categoria | Especificacion Anexo
Chaleco I EN ISO 14116
reflectante EN 1149-5EN
ISO 20471, CE.

Traje anticorte

EU-2016/425

Equipo Il EN-137

autonomo /

semiauténomo

Detector " EN 60079-29-

multigas 1:2007, EN

/explosividad 50104:2002,
EN50104:2002/
Al, 2004, EN
50271:2001,
EN 45544-
1:1999, EN

45544-2:1999,
2004/108, EN

50270, CE-

2006/66
Arnés i EN-361
Pantalla facial | EN-166

Adaptacion Tecnolimp, 2021
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3.3. Equipos que intervenir

En la tabla 5 se describen los equipos a ser intervenidos en

Covestro por la empresa Tecnolimp para las labores de limpieza

industrial.

Tabla 5. Descripcion de los equipos

EQUIPOS

INTERCAMBIADOR CO-36
»Contenido: Agua

PLANTA
CO

» Posicionamiento:
Intercambiador horizontal.

» Trabajo que realizar:
Limpieza de
intercambiadores y
rotametros, (Limpieza a
alta presion).

PLANTA
MDA

TANQUE MDA-81

» Contenido: Formalina

 Posicionamiento: Tanque
Vertical.

» Trabajo que realizar:
Limpieza industrial,
(Limpieza a alta presion).

TANQUE MDA- 206

» Contenido: Anilina

»Posicionamiento: Tanque
Vertical.

» Trabajo que realizar:
Limpieza industrial,

(Limpieza a alta presion).

2 i

T

Fuente: Covestro,

2021.
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3.4. Productos quimicos implicados

En la tabla 6 se muestran los productos quimicos almacenados
en dos de los equipos descritos anteriormente. Las hojas de datos
de seguridad se rigen segun la “normativa UE n.° 1907/2006” para
la Anilina, y para la Formalina segiin el “Reglamento REACH
1907/2006/CE y el Reglamento (UE) 2015/830™.

Tabla 6. agentes quimicos almacenados en los tanques MDA-206
y MDA-81.

Tanque Producto | Frases | Indicacionde | Pictograma
H peligro

H-301 [Toxico en caso de
H-311 (ingestion,

H-331 contacto con la
piel o inhalacion.
H-317 |Puede provocar
reaccion alérgica
en piel
H-318 |Provoca lesiones
oculares graves.
H-341 Se sospecha que
provoca defectos
genéticos.
H-351 Se sospecha que
provoca cancer.
MDA | ANILINA "H-372 Perjudica a

206 determinados
organos (Sangre,
sistema
hemopoyético)
por exposicion
prolongada o
repetida.
H-410 Muy toxico para
organismos
acuaticos, efectos
nocivos
duraderos.

© OO

Fuente: Adaptacion ficha de seguridad Covestro “Deutschland AG COV-
CTO-HSEQ-PSRA-PSI D-51365 LEVERKUSEN”, (19.01.2021).
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Continuacion, tabla 6. Lista de agentes quimicos almacenados en
los tanques MDA-206 y MDA-81.

cancer.

Tanque Producto Frases Indicacionde  Pictograma
H peligro

H-301 | Toxico en caso
de ingestion.

H-311 | Toxico en
contacto con la
piel.

H-331 | Toxico en caso
de inhalacion.

H-314 | Provoca
quemaduras

raves en piel, y
MDA | FORMALINA esiones oculares
81 graves.

H-317 | Puede provocar
reaccion alérgica
en la piel.

H-335 | Puede irritar las
vias. )
respiratorias.

H-341 | Se sospecha que
provoca defectos
genéticos.

H-350 | Puede provocar

Fuente: Adaptacion ficha técnica de seguridad de ERCROS S.A (01-12-2010),

Revisién: 07.

4. ldentificacion de los riesgos

La identificacidn de los riesgos es la primera fase de

la evaluacion de riesgos. En la tabla 7 se indican los

riesgos generales, que podrian ser generados de la

propia actividad.
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Tabla 7. Identificacion de riesgos

CODIGO RIESGO

010 Caida de personas a distinto nivel.

020 Caida de personas al mismo nivel.

030 Caida de objetos por desplome.

040 Caida de objetos en manipulacion.

050 Caida de objetos desprendidos.

060 Pisadas sobre objetos.

070 Golpes contra objetos inmoviles.

080 Golpes y contactos con elementos moviles de la
maquina.

090 Golpes/cortes por objetos o herramientas.

100 Proyeccion de fragmentos o particulas.

110 Atrapamientos por o entre objetos.

120 Atrapamiento por vuelco de maquinas o
vehiculos.

130 Sobreesfuerzos.

140 Exposicion a temperaturas ambientales extremas.

150 Contactos térmicos.

160 Contactos eléctricos.

170 Inhalacion e ingestion de sustancias nocivas 0
toxicas.

180 Contactos con sustancias causticas y/o corrosivas.

190 Exposicion a radiaciones lonizantes.

200 Explosiones.

210 Incendios.

220 Causados por seres Vivos.

230 Atropellos, golpes y choques con o contra
vehiculos.

240 Accidentes de trafico.

250 Causas naturales.

260 Otros riesgos de accidente.

270 Agentes guimicos.

280 Agentes fisicos: Ruido.

281 Agentes fisicos: Vibraciones.

290 Agentes bioldgicos.

300 Factores ergonomicos: Manipulacion de cargas.

301 Factores ergonomicos: Posturas forzadas.

302 Factores ergonomicos: Movimientos repetitivos.

310 Factores psicosociales.

320 Otros factores de enfermedad.

Fuente: Adaptacion de clasificacion de riesgos laborales (Instituto Nacional de
Seguridad e Higiene en el Trabajo — Guia de Evaluacién para PYMES)
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5. Descripcion del método William T. Fine

Segun la Nota Técnica Preventiva 101 (1984) EI método
consiste en analizar los riesgos basandose en tres variables, las
cuales determinan el grado de peligrosidad (GP). Estas variables
se clasifican en: Consecuencia (C), lo que se espera en caso de
producirse un accidente; la Exposicién (E), esta relacionada con
el tiempo que una persona se encuentra expuesta al riesgo; y la
Probabilidad (P), se refiere a la posibilidad reproducirse el

accidente al exponerse a un riesgo.

La formula matemética para determinar el grado de
peligrosidad de las variables: circunstancia, exposicion y

probabilidad es la siguiente:
GP = Consecuencia x Exposicién x Probabilidad

En la tabla 8 se presenta la valoracidn de los componentes
del método: factor, clasificacion y el valor correspondiente

numérico de las categorizaciones establecidas por el método.
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Tabla 8. Valoracion de los factores del método fine

Factor Clasificacion Valor

Catastrofica: Numerosas muertes, | 100
grandes dafios, gran quebranto a la

propiedad _
Desastrosa: Varias muertes 40
Consecuencias | Muy seria: Muerte 15

Seria: Lesiones muy graves: 7
(amputacion, invalidez).
Importante: Lesiones con baja: 3
(incapacidad permanente, temporal)
Leve: pequefas heridas, contusiones 1

Factor Clasificacion Valor
Continua: o muchas veces al dia 10
Frecuente: Se presenta cerca de una 6
vez por dia: (diariamente)

Exposicion [ Ocasional: (semanalmente) 3
(B) Poco usual: (mensualmente) 2
Rara: (unas pocas veces al afio) 1
Muy rara: (anualmente) 0.5
Inexistente: (no se presenta nunca) 0
Factor Clasificacion Valor

Casl segura: (resultado ‘mas
probable y esperado” si se presenta
S|tuaC|on de riesgo) 10
,oosmle (completamente 6
p05|b e, No seria nada extrafio:
probabllldad del 50%)

Posible: (secuencia o coincidencia 3
“rara”, pero posible; ha ocurrido)
Probabilidad | Poco p05|ble (coincidencia muy 1
P) rara, aunque se sabe que ha
ocurrldo)

Remota: (extremadamente rara, no 0.5
ha sucedido hasta el momento)
Muy remota: (coincidencia 0.2
practlcamente imposible;
posibilidad *“uno en un millén”)
Casi im|003|ble (se aproximaa lo 0.1
imposible)

Adaptacion tomada de: “Métodos de evaluacion de riesgos laborales”, por
Rubio, J., 2004, p. 71.
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En la tabla 9 se presenta la magnitud, la clasificacion, y
las actuaciones necesarias de los riesgos, con relacion a cada una

de las variables estimadas del método.

Tabla 9. Criterios de actuacion

Magnitud del Clasificacion de | Actuacion frente
riesgo riesgo al riesgo
] Deéentmc&n |
. inmediata de la
Mayor 400 Riesgo muy alto actividad
C|§)ellgrosa.
. orreccion
Entre 200 y 400 Riesgo alto inmediata.
; Correccion
Entre 70 y 200 Riesgo notable necesaria urgente.
] ] No es emergencia.
Entre 20 y70 Riesgo posible Pero debe ser
corregido el riesgo.
Menos de 20 Riesgo aceptable Pu%%err%@:'%ﬁ? la

Adaptacion tomada de: “Métodos de evaluacion de riesgos laborales”, por
Rubio, J., 2004, p. 71.

Luego de la estimacion anterior, es necesario conocer la
prioridad de intervencion y actuacion de los riesgos, que puedan
ser detectados en la actividad que se realiza. En la tabla 10, se
describen los niveles de prioridad.

Tabla 10. Niveles de prioridad

Nivel de Magnitud del Accion
rioridad riesgo
Extrema Detener inmediatamente
Alta Correccion inmediata
Moderada | Riesgo notable Correccion necesaria
urgente
Muy baja No es necesaria
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6. EVALUACION DE RIESGOS

En la presente evaluacion de riesgos se reflejara el nimero
de personas involucradas por cada actividad, los puestos de
trabajo, equipos a ser intervenidos, Utiles, herramientas, equipos
de proteccion y los trabajos a realizar. Ademas, de identificar los
riesgos que podrian generarse de la realizacion de actividades y
sus medidas preventivas. El calculo matematico del método
descrito anteriormente indicara el valor correspondiente a cada

riesgo.

En las tablas 11, 12, 13, 14 ,15 y 16 se describe la
evaluacion de riesgos para el equipo intercambiador de calor CO-
36. Los datos que aparecen en las tablas 17 a la 22, detalla la
evaluacion de riesgos para los tanques MDA-81 y MDA-206. A
ambos tanques se les realizaran los mismos procedimientos de

ejecucion. Estos procedimientos son:

1. Tarea de limpieza con rotoclon en la parte superior del
tanque, (impulsion).

2. Trabajo de limpieza en la parte inferior del tanque de
forma manual, (impulsion) y (entrada a espacio confi-
nado).

3. Trabajo de aspiracion de residuos, generados por la limpieza.

4. Trasporte y descarga de producto formado por el trabajo

de limpieza realizado.
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Ademaés, es importante indicar que los tanques poseen el
mismo disefio y estructura, por lo que se hard una misma evalua-
cion de riesgo para ambos equipos. También acotar que se realizara
una evaluacion especifica para el acceso a espacios confinados,
atendiendo a los requerimientos de Covestro, y por ser esta una ac-
tividad de alto riesgo.

Para la evaluacion de riesgos se tomo el numero necesario
de operarios requeridos para cada actividad de limpieza, segun el

procedimiento de ejecucion interno de Tecnolimp.

En las siguientes figuras se muestran los planos de estruc-
tura de los tanques de MDA-206 Anilina y MDA-81 formalina,
en vista lateral figura 3; y en la figura 4 el plano de planta de los

tanques descritos anteriormente.

¢ % 1

L]

i o

.

N ] —p t a. "

| - . »

Figura 3. Covestro, plano vista lateral de tanques MDA-206 anilina y MDA-
81 formalina.
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Figura 4. Covestro., plano vista planta de tanques MDA-206 anilinay MDA-
81 formalina.

Referente a los trabajadores especialmente sensibles, se
tomara como referencia y obligatoriedad el articulo 25 de la Ley
31/1995, de 8 de noviembre, de prevencion de riesgos laborales.
Por esta razon, es importante indicar que, para la incorporacién a
los puestos de trabajo de operarios y jefe de equipo, se realiza un
reconocimiento médico, previamente a su admisién, con el
objetivo de indicar si el trabajador es apto o no, a los
requerimientos de ejecucion. Por tal motivo, no se tendran en
consideracion a los trabajadores especialmente sensibles ni a
menores de edad.

Teniendo en cuenta que los trabajos y actividades
descritos anteriormente, son trabajos en industrias quimicas y por

ello forman parte del Anexo | del Real Decreto 39/1997
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Tabla 11. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impulsidn, realizada

or el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario
-Trabajo: Impulsion

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

Riesgos Origen/Causa Cl El Pl VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo Especiales
SE |[MA-LAC| ME
-Procedente de de- 1. Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de trabajo. Al
rrame de producto, finalizar los trabajos recoger y limpiar posible producto que haya caido al
mal estado de la su- Riesgo ) . ) Baja suelo y garantizar que se evite posibles resbalones y caidas.
Caida al mismo ni- perficie del suelo o 313(3|27 Posible 2.Usar ob_llgatorlamente equipos de proteccion mdl\_/ldual con el
vel que se encuentre res- cor_requndlente marcado CE: uso de calzado de seguridad con suelaj
baladizo. antideslizante y reforzada S3+CI+HI+AN UNE-EN ISO 20345:2004 v
-Desorden de mate- Riesgo botas de agua, categoria: S5 UNE EN 1SO 20345:2005.
riales y herramien- 113(6]|18 Posible X - Baja  [3. Recoger y almacenar las herramientas correctamente al final del tra-
tas. bajo.
1. Colocar las herramientas en portaherramientas adecuados para evitar cai-|
das, cortes u otros riesgos.
. 2. Todas las herramientas de manos que se vayan a utilizar, deberan dispo-|
Cai . -Durante los trabajos Riesgo ner de sistema de sujecion que evite su caida al suelo o al interior del equipo.
aida de objetos de montaje de ma- 313(3]27 o - - - Baja (3. Revisar las herramientas y rechazar las que no estén en buen estado
por manipulacion niobra, sujecion de Posible J : - fas y 4 ; . '
mangueras. 4. Seleccionar la herranjlenta manual adec_uada al trabajo a realizar. )
5. Mantener las herramientas libres de aceites, grasas o de otras sustancias.
6. Utilizar guantes de seguridad mecanicos, categoria: Il EN 388, EN 420,
CE.
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Continuacion, tabla 11. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impul-

sion, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario
-Trabajo: Impulsion

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

Riesgos Origen/Causa C|E| P|VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE| MA-LAC | ME
1. Utilizar un calzado de seguridad S3+CIl+HI+AN UNE-EN ISO 20345:2004
con suela antideslizante, puntera reforzada y suela resistente a perforaciones.
2. Utilizar botas de agua, categoria: S5 UNE EN 1SO 20345:2005.
) —E_xistencia de herra- ) 3. Evitar dejar las herramientas por el suelo.
Plsadgs sobre mientas en las zonas de 303|654 R|e§go ) ) ) Baja [ Ordeny limpiezaen el lugar de trabajo.
objetos paso y en la zona de Posible 5. Eliminar los materiales de desecho y recoger las herramientas que no se
trabajo de limpieza. . ) . y g qu
utilicen para evitar pisadas, tropezones y caidas.
6. Acordonamiento de la zona de trabajo para evitar el acceso de personal
lajeno.
Golpes con- 1. Comprobaciones previas del entorno de trabajo.
tra objetos 2. Realizar las tareas siempre con la maxima atencion y concentracion.
inmoviles -Generados por golpes 3. Realizar un adecuado almacenamiento de materiales y proteger los ex-
con partes salientes de 303|652 Riesgo | X ) Baia tremos de barras y perfiles.
lequipos de trabajo (li- Posible J 4. Programar y anunciar el transporte de elementos de grandes dimensio-
neas, valvulas, etc.). nes.
5. Uso de EPIs, guantes mecanicos categoria: Il, EN 388, EN 420, CE.,
lcasco categoria: 11, EN397:2012 EN50365:2002 EN 13463-1:2001.
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Continuacidn, tabla 11. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impul-
sion, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36 -N.° de Trabajadores: 01 operario
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de -Trabajo: Impulsion
Riesgo
Riesgos Origen/Causa C|E| P|VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo [SE| MA-LAC |ME|
-Durante los traba- 1. Balizado y sefializacion de la zona de trabajo, restricciones a personal
ljos manuales de no autorizado.
limpieza, genera- 2. Usar equipos de proteccion: anticorte (pantalones, chaquetas anti-
dos por el uso de Riesgo corte, incluye polaina), acorde a la presion de trabajo categoria: 111, EU-
Gtiles y herramien- 6 |126 notable Moderada  [2016/425, casco categoria: Il EN 397:2012 EN 50365:2002 EN 13463-
ltas de trabajo, pis- 1:2001, guantes mecanicos categoria: 11 EN 388, EN 420 CE, botas de
tolas, lanzas, Lati- lagua S5 UNE EN 1SO 20345:2005.
Gol- . . . - - . L .
bes/cortes quillos, por efe_cFos 3. Previo a cualquier trapajo, realizar comprobaciones de |r_1eX|stenC|a de
hor obje- del agua a presion. fugas de agua en las uniones de las mangueras y/o conexiones de estas
con los accesorios (pistolas, lanzas, otros).
ltos o he- . ) .
rramientas _ 4. Garantizar las uniones de las mangueras y de estas, con los accesorios
-Cortes derivados a través del uso de mallas de seguridad acorde a las presiones de trabajo,
del uso de equipos . considerando el coeficiente de seguridad recomendado por el fabricante.
. Riesgo - A
& presion y sus ac- 6 |84 notable Moderada  [5. Revision y comprobacién de las mangueras, accesorios, Utiles y he-
cesorios manuales rramientas indicadas por el fabricante.
(pistolas, lanzas.) 6. Trabajar fuera de la linea de fuego, (proyeccion del agua sobre el ac-
cesorio que se esté limpiando). No colocar la mano o parte del cuerpo
frente a una boquilla presurizada.




Continuacion, tabla 11. Evaluacién de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de im-

ulsion, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01
operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Impulsion

Riesgos Origen/Causa C|E| P| VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE MA-LAC |ME
1. Los equipos de bombeo deberan disponer de dispositivos de
desconexion automatica, como: (paro de emergencia, botonera de
accionamiento y pedal de corte)
1.1 Disco de rotura: Evita que la presion supere el maximo de|
seguridad para todo el sistema.
1.2 Valvula de descarga: Limita la presion con que funciona lg
bomba liberando una porcion preestablecida del flujo.
-Cortes derivados del 1.3 Sistema de corte: Vélvula controlada por el operador,
Golpes/cortes  |uso de equipos de im- Riesgo _ |normalmente de forma manual, cierra automaticamente el flujo
por objetos o pulsion (Bomba de im- ARSI Posible ) X ) Baja 2 lanza o el conjunto de boquilla.
herramientas pulsion) y el uso de ) | 4
mangueras. 2. Las mangueras deberan:

2.1 Disponer de documentacion que incluya las fechas de pruebal
ly la presion de trabajo maxima permitida.

2.2 Inspeccionar visualmente antes de su uso: (al comienzo de|
cada turno y luego de una pausa).

2.3 Las conexiones de las mangueras a presion deben utilizar

un conector de seguridad a (prueba de efecto latigo), deben

ser acorde a las presiones de trabajo.
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Continuacidn, tabla 11. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impulsidn,
realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Impulsion

Riesgos Origen/Causa C|E| P|VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo | s | MALLAC | ME
| Relacionado con la 1. No activar la presion de la manguera sino se encuentra totalmente dentro de
- . la tuberfa. Activarla gradualmente.
grc;yeccnon apresion . 2. Verificar que la manguera se ha conectado a la bomba con los
dg Iggléirpr;?;]/?enr:fanste 7136 (126 r?()'fasg& - X - | Moderada [correspondientes sistemas de seguridad (mallas de seguridad). o
- o 3. En la zona de trabajo solo debe encontrarse el operador de la limpieza y el
d? trabajo (latiguillo, liefe de equipo, quien estara siempre en contacto visual del operario.
pistolas, entre otros). 5. Evitar el trabajo en estado animico de cansancio, algun efecto de drogas o
Proyeccion de glcohol - o
fragmentos o 6: No_ operar con una maguina de chorro_ de agua de alta_ presion sin
barticulas dispositivos de sggurldad, (paro de emergencia, potonera de accionamiento Y|
P iond pedal de corte, dlspo de ruptura, v_élvula de segur_ldad). )
royeccion de agua ) 7. Uso de traje anticorte, usar equipos de proteccion anticorte (pantalones,
@ muy altla Pfes"l)”;" 71616 [252 R'EISQO - X - Alta [chaguetas anticorte, incluye polaina), acorde a la presion de trabajo cate-
postener la pistola de alto goria: 111, EU-2016/425, casco categoria: 11 EN 397:2012 EN 50365:2002
frabajo. EN 13463-1:2001, guantes mecanicos categoria: |1, EN 388, EN 420 CE,
botas de agua S5 UNE EN ISO 20345, gafas de proteccion ocular categoria
I, EN 166 1F/EN 170, pantalla facial categoria: Il EN 166.
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Continuacion, tabla 11. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impul-

sion, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-Trabajo: Impulsion

Riesgo
Riesgos Origen/Causa C|E| P| VR Grado Sensibilidades |Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo |sE MA-LAC ME
-Ocasionados por 1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxiliares o con
Sobreesfuerzo la manipulacion ayuda de otro miembro del equipo de trabajo.
manual de cargas, 2.Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes|
durante el montaje recomendaciones:
ly desmontaje de la Riesgo Baja 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obstéculos.
: 313|327 - - X - e
maniobra, des- posible 2.2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la carga.
carga, carga de 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.
mangueras y acce- 2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo mas préximo al cuerpo.
sorios de trabajo en 2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del camino a recorrer.
general. 2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.
3. Limitar el tiempo de exposicién a tareas que lleven a realizar movimientos
repetitivos, al adoptarse posturas forzadas, se recomienda hacer pausas periodicas
-Derivados de pos- Riesgo ly ejercicios de relajacion.
turas forzadas, du- : . No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
rante el ajuste de 313|327 posible | X - | Baja 5. Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
las mangueras y 6. Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo con la|
laccesorios entre si. lespalda.
7. Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
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Continuacion, tabla 11. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impul-
sion, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 opera-
rio

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Impulsion

~ Riesgos Origen/Causa | C] E] P| VR Grado de Sensibilidades  [Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE|MA-LAC | ME
1. Comprobacion de la ficha de seguridad del equipo y su contenido.
Inhalacién e 2. Uso de mascaras buco nasales categor[a: 111, Directiva 89/686/EEC, EN
ingestion de -Durante las ac- ) ) ) 140 CE y Cartucho A2B2E1K1 categoria: I1l, EN 143, EN 14387.
Sustancias tividades de lim- 711]3](21 Riesgo posible - X - Baja 3. Uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias
hocivas pieza. lespecificas, categoria: 111, EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN
50104:2002/A1, 2004, EN 50271:2001, EN 45544-1:1999, EN 45544
2:1999, 2004/108, EN 50270, CE-2006/66.
presenci g - L Use 0 ope Jonfugey e, camanre T BN L0 SN Lo
L, . : e +AZ, B2, Cl,
Explosion g?\?;;‘eras explo- 15({05| 1|75 Riesgo aceptable - - - Muy baja (X? +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-3 CLASE 1. Uso de detector
' multigas/explosividad, categoria: 1.
presenci g e e S B AL
. . - [Type +A2, B2, Cl,
Incendio mosferas explo- | 7 10.5) 1135 | Riesgoaceptable | - - - | Muybaja |X17, A%y IEC 61482-2 IEC 61483-1-2 CLASE 1, Uso de detecto
' multigas/explosividad, categoria: 1.
-Generado por . . .
Ruido los equipos de 116636 Riesgo posible ) X } Baja E'NUSSSOZ?C’? proteccion auditiva, categoria: 11, ANSI §3.19-1974, EN352-1,
trabajo.
-Generado de las P : i
\Vibracion pistolas de agua 313|327 Riesgo posible - X - Baja 1. Planificar intervalos de tiempo de duracion.
a presion
1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.
Factores -Alto grado : . [2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas, descanso,
Psicosociales  [de ate%cién 3105115 Riesgo aceptable . B - | Muybaja | é)tros. P para P :
3. Comunicacion efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.

44



Tabla 12. Evaluacidn de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspiracion, realizada
por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario

-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Aspiracion

Riesgos Origen/Causa C| E| P| VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identifica- de especiales
dos Riesgo
SE |[MA-LAC| ME
1. Durante los trabajos, en la plataforma superior de la cisterna, se debera ha-
cer uso del arnés categoria: 111, EN 361, estando atado a la barandilla de la
Caida -Comprobacion en la parte cisterna o a cualquier sistema anticaida del camion en todo momento para
a dife- superior del camidn cis- Riesgo realizar comprobacion.
rente terna, en la actividad de as- 3166108 notable X Moderada 2. Orden y limpieza de pasillos de la plataforma superior y de las propias es-
nivel piracion de producto. caleras, libres de grasa y/o cualquier resto de material.
3. El acceso a los domos de las cisternas debe hacerse Unicamente por las es-
calas fijas antideslizantes.
-Procedente de derrame de . 1. Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de trabajo. Al
producto, mal estado de la Riesgo ; } i finalizar los trabajos recoger y limpiar posible producto que haya caido al
ficie del suel 33327 bl X Baja ; . :
Caida superticie del suelo o que posible suelo y garantizar que se evite posibles resbalones y caidas.
: se encuentre resbaladizo. 2.Usar obligatoriamente equipos de proteccion individual con el
mismo : ! -
hivel cor_respc_mdlente marcado CE: uso’de calzado de seguridad con suela
_Desorden de material Ri _ fantideslizante y reforzana categoria: S3 UNE-EN 1SO 20345:2004
eso (.je de materiales y 113]6(18 esgo - X - | Muy bajaly botas de agua categoria: S5 UNE EN 1SO 20345:2005.
herramientas. aceptable - " .
3. Recoger y almacenar las herramientas correctamente al final del trabajo.
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Continuacion, tabla 12. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspira-

cion, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Aspiracion

Riesgos Origen/Causa C| E| P| VR | Gradode Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE | MA-LAC | ME
1. Colocar las herramientas en portaherramientas adecuados para evitar
caidas, cortes u otros riesgos.
2. Todas las herramientas de manos que se vayan a utilizar, deberan dis-
. _Durante los traba- poner de sistema de sujecion que evite su caida al suelo o al interior del
Caida de ob- i : ; lequipo.
lietos por ma- jos de montaje d.(? 313|327 Riesgo - - - Baja i i 5
: v maniobra, sujecion Posible 3. Revisar las herramientas y rechazar las que no estén en buen estado.
nipulacion de mangotes. 4. Seleccionar la herramienta manual adecuada al trabajo a realizar.
5. Mantener las herramientas libres de aceites, grasas o de otras sustancias.
6. Utilizar guantes de seguridad mecéanicos, categoria: Il EN 388, EN
420, CE.
1. Utilizar un calzado de seguridad S3 UNE-EN 1SO 20345:2004 con suela|
antideslizante, puntera reforzada y suela resistente a perforaciones.
) ) 2. Utilizar botas de seguridad S5 UNE EN 1SO 20345:2005.
;n'zi)é'nstt::g'nal‘;‘: 23;?8' 3. Evitar dejar las herramientas por el suelo.
E:Zag&setsgs- Gepasoyenlazona | 3| 3 |6 (54 PRolgisglc:e ) ) ) Baja 4. Or.de'n y limpieza en el lugar de trabajo. .
de Trabajo de 5. Eliminar los materiales de desecho y recoger las herramientas que
limpieza. no se utilicen para evitar pisadas, tropezones y caidas.

6. Acordonamiento de zona de trabajo para evitar, acceso a personal
ajeno.
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Continuacion, tabla 12. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspi-
racién, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 opera-
rio

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Aspiracion

herramientas

mangotes y
herramientas para la
succién del producto.

Riesgos Origen/Causa C| E| P|VR | Gradode Sensibilidades  [Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE| MA-LAC|ME
1. Comprobaciones previas del entorno de trabajo.
2. Realizar las tareas siempre con la maxima atencién y concentra-
Golpes contra Generados por dol- cion.
objetos P gl 3. Realizar un adecuado almacenamiento de materiales y proteger los
inmoviles pesdcon partes Za en- 4 Ri ibl Bai extremos de barras y perfiles.
es de equipos de tra- 313|6p 16sgo posible X ) aja i4.Programar y anunciar el transporte de elementos de grandes dimen-
bajo (lineas, valvulas, siones
etc.). 5. Uso de EPIs guantes mecanicos categoria: Il EN 388, EN 420,
CE., casco categoria: Il EN 397:2012 EN 50365:2002 EN 13463-
1:2001.
1. Balizado y sefializacion de la zona de trabajo, restricciones a per-
sonal no autorizado.
_Durante los trabajos 2. Uso de guantes mecanicos categoria: 1l EN 388, EN 420, CE, bo-
de aspiracion genera- tas de agua S5 UNE EN 1SO 20345.
GOIpe/.Cortes dos por el uso de . . 3. Previo a cualquier trabajo, realizar comprobaciones de inexisten-
por objetos o 16|66 Riesgo posible |- X - Baja '

cia de fugas de agua en las uniones de los mangotes y/o conexiones
de estas.

4. Garantizar las uniones de los mangotes y de estas con los acceso-
rios, considerando el coeficiente de seguridad recomendado por el

fabricante.
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Continuacion, tabla 12. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspi-
racién, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-Trabajo: Aspiracion

Riesgo
Riesgos Origen/Causa C|E| P|VR Grado Sensibilidades [Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo | SE IMA-LAC|ME
1. Verificar que los mangotes se han conectado correctamente a la cisterna.
2. En la zona de trabajo solo debe encontrarse el operador de la limpieza y el jefe
Proyec- de equipo, quien estara siempre en contacto visual del operario.
cion de -Proyeccion de pro- Riesgo 3. Evitar el trabajo en estado animico de cansancio, algtin efecto de drogas o alcohol
fragmenj ducto por ef_ectc_) ’del 116(1]|6 aceptable | - - - |Muy baja4. Uso de buzo desechable, categoria: 11, EN 13982 EN 13034 EN 14325 EN
tos o parti- proceso aspiracion. 1073-2 EN 14126 EN 1149-5, CE, casco categoria: Il, EN 397:2012 EN
culas 50365:2002 EN 13463-1:2001, guantes mecanicos categoria: 11 EN 388, EN
420, CE, botas de agua S5 UNE EN ISO 20345, gafas de proteccion ocular ca-
tegoria Il, EN 166 1F/EN 170.
. 1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxiliares o con
-Ocasionados por la ayuda de otro miembro del equipo de trabajo.
manipulacion manual 2.Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes recomendaciones:
de cargas, durante el . 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obstéculos.
Sobrees- montaje y desmontaje 303]3]|27 Riesgo - X - | Baja [2-2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la carga.
fuerzo de la maniobra des- posible 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.
carga, carga de mango- 2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo mas préximo al cuerpo.
tes y accesorios de tra- 2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del camino a recorrer.
bajo. 2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.
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Continuacion, tabla 12. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspi-

racién, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Aspiracion

Riesgos Origen/Causa C| E| P|VR Grado Sensibilidades  |Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo | o¢ |ma-LACIME
3. Limitar el tiempo de exposicion a tareas que lleven a realizar
movimientos repetitivos, al adoptarse posturas forzadas, se recomienda
-Derivados de posturas hacer pausas periddicas y ejercicios de relajacion.
Sobreesfuerzo forzadas, durante el 313327 Riesgo ) X ) Baia nanipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
ajuste de los mangotes posible 12 Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
ly accesorios entre si. 6. Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo
icon la espalda.
7. Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
1. Comprobacion de la ficha de seguridad del equipo y su contenido.
2. Uso de méascaras buco nasales categoria: 111, Directiva 89/686/EEC,
Inhalacién e in- _Entorno donde se rea- . EN 140 CE y Cartucho A2B2E1K1 categoria: Ill, EN 143, EN 14387.
gestion de sus- liza las actividades de 7111321 Riesgo - X - | Baja - Uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias
tancias nocivas limpieza. posible especificas, categorfa: 111, EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN
50104:2002/A1, 2004, EN 50271:2001, EN 45544-1:1999, EN 45544-
2:1999, 2004/108, EN 50270, CE-2006/66.
1. Uso de ropa ignifuga y antiestética, categoria: 111, EN 1149-5 EN
L -Presencia de atmosfe- Riesgo ) ) ) ._[13034 Type 6 EN 1SO 11612 (Al +A2, B2, Cl, F1) EN ISO 11611
Explosion ras explosivas. 15105 1175 1 ceptable Muy bajale) AE 1 (A1 +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de
detector multigas/explosividad, categoria: II1.
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Continuacion, tabla 12. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspi-
racién, realizada por el operario
EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario -N.° de Trabajadores: 01
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36 operario
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo -Trabajo: Aspiracion
Riesgos | Origen/Causa | C| E| P| VR | Grado de Riesgo Sensibilidades  |Prioridad Medidas Preventivas
identificados especiales

SE|MA-LAC | ME

1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN

-Presencia de 1149-5 EN 13034 Type 6 EN ISO 11612 (Al +A2, B2, CI,
Incendio atmosferas 7105/ 135 Riesgo aceptable | - - - | Muy baja|F1) EN ISO 11611 CLASE 1 (A1 +A2) IEC 61482-2 IEC
explosivas. 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector

multigas/explosividad, categoria: I11.

-Generado por . . .
. - . . . 1. Uso de proteccion auditiva, categoria: 11, ANSI S3.19-
Ruido los equiposde | 1|6 |6 (36 Riesgo posible - X - Baja 1074, EN352-1, EN352-3,

trabajo.

1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.
2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas,

Factores -Alto grado de descanso, entre otros
Psicoso- atencion 3105/ 115 Riesgo aceptable | - - - |Muybajaly "o nicacion efectiva de objetivos y procedimiento de
ciales trabajo.
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Tabla 13. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de trasporte/des-
carga de producto, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-N.° de Trabajadores: 01 ope-
rario
-Trabajo: Trasporte/Descarga.

Riesgo
Riesgos Origen/Causa C|E|P|VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo | SE [MA-LAC|ME
1. Durante los trabajos en la plataforma superior de la cisterna se
debera hacer uso del arnés categoria: 111, EN 361, estando atado
Caida a » a la barandilla de la cisterna o a cualquier sistema anticaida del
- -Comprobacion en . g - L
dife- - Riesgo camion en todo momento para realizar comprobacion.
. la parte superior 3 |6 |61108 X - Moderada L . .
rente ni- |1 camion cisterna notable 2. Orden y limpieza de pasillos de la plataforma superior y de las
Vel propias escaleras, libres de grasa y/o cualquier resto de material.
3. El acceso a los domos de las cisternas debe hacerse tnica-
mente por las escalas fijas antideslizantes.
1. Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de
trabajo. Al finalizar los trabajos recoger y limpiar posible producto
que haya caido al suelo y garantizar que se evite posibles resbalones|
Caidas y caidas.
lal -Dgsorden de ma- Riesgo . 2. Usar obligatoriamente equipos de proteccion individual con el
. teriales y herra- 3 |1]|6|18 - X - Muy baja - . -
mismo mientas aceptable correspondiente marcado CE: uso de calzado de seguridad con suela
nivel ' lantideslizante y reforzada S3 UNE-EN ISO 20345:2004 y botas de
lagua S5 UNE EN ISO 20345:2005.
3. Recoger y almacenar las herramientas correctamente al final
del trabajo.
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Continuacion, de tabla 13. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de tras-
porte/descarga de producto, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario

-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-Trabajo: Trasporte/Descarga

paso, zona de trabajo.

Riesgo
Riesgos Origen/Causa C| E| PIVR | Grado Sensibilidades  |pPrioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE |[MA-LAC| ME

1. Colocar las herramientas en portaherramientas adecuados para evitar caidas,
cortes u otros riesgos.

Caidas de -Durante _|05 trabajos 2. T_odas las herr_am_igntas de manos que se vayan a uti_lizar,_ deberan d_isponer

objetos por de_ montaje y desmon- Riesgo _ de sistema de sujecion que evite su caida al suelo o a] interior del equipo.

: taje de mangotes al ca- 3]2(1|6 - - - |Muy baja3- Revisar las herramientas y rechazar las que no estén en buen estado.

manipula- mion para la descarga aceptable 4. Seleccionar la herramienta manual adecuada al trabajo a realizar.

clon de producto. 5. Mantener las herramientas libres de aceites, grasas o de otras sustancias.
6. Utilizar guantes de seguridad mecanicos, categoria: 11 EN 388, EN 420,
CE.
1. Utilizar un calzado de seguridad S3 UNE-EN 1SO 20345:2004 con suela
lantideslizante, puntera reforzada y suela resistente a perforaciones.
2. Utilizar botas de seguridad S5 UNE EN ISO 20345:2005.

. -Existencia de herra- . i i i
Pisadas so- - Riesgo . [3. Evitar dejar las herramientas por el suelo.
bre objetos mientas en las zonasde | 1|11 6 |6 acepte?ble ) ) - [Muybajay, e, y limpieza en el lugar de trabajo.

5. Recoger las herramientas que no se utilicen para evitar pisadas, tropezo-
nes y caidas.
6. Acordonamiento de zona de trabajo para evitar, acceso a personal ajeno.
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Continuacion, tabla 13. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de tras-
orte/descarga de producto, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-Trabajo: Trasporte/Descarga

particulas

carga.

Riesgo
Riesgos Origen/Causa | C| E| P| VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados _de especiales
Riesgo
SE |MA-LAC| ME
1. Balizado y sefializacion de la zona de trabajo, restricciones a personal no
-Durante los tra- autorizado. _
Golpe/cortes bajos de des- _ 2. Uso de guantes mecanicos categoria: 11 EN 388, EN 420, CE, botas de agua
bor objetos o carga 11616hs Riesgo X ) Baja S5 UNI; EN-ISO 2_0345:2905. _ _ o _
herramientas generados por el posible 3. Previo a cualquier trabajo, realizar comprobaciones de inexistencia de fu-
uso de mangotes gas de agua en las uniones de los mangotes y/o conexiones de estas.
y herramientas. 4. Garantizar las uniones de los mangotes y de estas con los accesorios, con-
siderando el coeficiente de seguridad recomendado por el fabricante.
1. Verificar que los mangotes se han conectado correctamente a la cisterna.
2. En la zona de trabajo solo debe encontrarse el operador de la limpieza y el jefe
de equipo, quien estara siempre en contacto visual del operario.
» -Proyeccion de 3. Evitar el trabajo en estado animico de cansancio, algin efecto de drogas o
Proyeccion de .
fragmentos o producto por 116l1le Riesgo ) ) - | Muy baja lalcohol )
efecto de la des- aceptable 4. Uso de buzo desechable, categoria: 11, EN 13982 EN 13034 EN 14325 EN

1073-2 EN 14126 EN 1149-5, CE, casco categoria: Il, EN 397:2012 EN
50365:2002 EN 13463-1:2001, guantes mecanicos categoria: 11 EN 388, EN
420, CE, botas de agua S5 UNE EN I1SO 20345, gafas de proteccion ocular
categoria Il, EN 166 1F/EN 170.
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Continuacion, tabla 13. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de tras-
orte/descarga de producto, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Trasporte/Descarga

Riesgos Origen/Causa C| E| P| VR |Gradode Sensibilidades Prioridad| Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE | MA-LAC | ME
. 1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxiliares|
—chsmnat_ig)s por la 0 con ayuda de otro miembro del equipo de trabajo.
manipulacion ma- 2.Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes|
nual de cargas, du- recomendaciones:
rante el montaje y . 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obstéaculos.
- Riesgo . L

desmontajedelama- | 3| 3| 3 |27 ibl - X - Baja [2.2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la carga.
hiobra descarga, posible 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.
carga de mangotes y 2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo més préximo al cuerpo.
laccesorios de tra- 2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del camino 4
bajo. recorrer. _

Sobreesfuerzo ! 2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.

3. Limitar el tiempo de exposicion a tareas que lleven a realizar
_Derivados de postu- hmovimientos rep_e,t(ijt'ivos, al_ado_p_tarsg posltu_ras' ]‘orzadas, se recomienda
ras forzadas, durante ) acer pausas periodicas y ejercicios de relajacion.
. Riesgo . |. No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
el ajuste de las man- 3133127 : - X - Baja . .
t . posible 5. Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
gOtes y accesorios 6. Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo
entre si. con la espalda.
7. Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
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Continuacion, tabla 13. Evaluacién de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de tras-
orte/descarga de producto, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario

-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Trasporte/Descarga

Riesgos Origen/Causa | C| E| P| VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE| MA-LAC |ME
1. Comprobacion de la ficha de seguridad del equipo y su contenido.
Inhalacién 2. Uso de méascaras buco nasales categoria: 111, Directiva 89/686/EEC, EN
e ingestion  -Durante las ac- Riesno 140 CE y Cartucho A282E1.K1 categorhl'a_: 111, EN 143, EN 14387. _
dfe sustan- tiyidades de lim- 7111321 posigle - X - Baja 3. Uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias
Clas noci- pieza. especificas, categoria: 11l EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN
vas 50104:2002/A1, 2004, EN 50271:2001, EN 45544-1:1999, EN 45544-
2:1999, 2004/108, EN 50270, CE-2006/66.
) 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: I11, EN 1149-5 EN 13034
g -Presencia de at- Riesgo ) Type 6 EN 1SO 11612 (Al +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611 CLASE 1
Explosion g‘i‘\‘/’;:eras explo- 115105/ 1/ 7.5 | centable | - - Muybaja | A1 +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector
' multigas/explosividad, categoria: I11.
. 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: I11, EN 1149-5 EN 13034
_ Presencia de at- Riesgo ) Type 6 EN 1SO 11612 (Al +A2, B2, Cl, F1) EN 1SO 11611 CLASE 1 (A1]
ncendio - osferasexplo- | 710.5] 1135 laceptable | - - - Muybaja Loy |EC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector
' multigas/explosividad, categoria: I11.
-Generado por Riesgo Baja 1. Uso de proteccidn auditiva, categoria: 11, ANSI S3.19-1974, EN352-1,
Ruido los equipos de 116|6]| 36 : - X - EN352-3.
trabajo. posible
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Continuacion, tabla 13. Evaluacién de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de tras-
porte/descarga de producto, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario

-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 operario

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Trasporte/Descarga

Riesgos Origen/Causa Cl E|lP |VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE | MA-LAC ME
-Generado durante el Ri 1. Disponer de asientos especiales en los vehiculos pesados.
S U iesgo . - L . .
\Vibracion acompafiamiento del 313 3 |27 osible - X - Baja  [2. Realizar mantenimiento preventivo a los vehiculos pesados,
conductor P lespecialmente a los amortiguadores y los cojinetes del asiento.
1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.
Factores -Alto grado de aten- Riesgo ) ) ) . [2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas, descanso,
Psicosociales cion 305 1115 aceptable Muy baja lentre otros.
3. Comunicacién efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.
-Posibles fugas, . 1. En caso de fuga o derrame en pequefias cantidades, recoger utilizando el
derrames u otras 32l 6 |36 Riesgo . bsorb indicad Ia ficha d idad del producto: q
) ausas durante el posible - - - Baja  @bsorbente indicado por la ficha de seguridad del producto; en caso de
Otros riesgos trasporte derrame en grandes cantidades actuar por el plan de emergencia.
-Punto ciego de los Riesgo ) ) . [1. Uso de chaleco reflectante, categoria Il, EN 1SO 14116 EN 1149-5 EN
\vehiculos. 1113 aceptable X Muy baja 1ISO 20471 CE.
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Tabla 14. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impulsion, realizada

por jefe

de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor

-Trabajo: Impulsion

de Riesgo
Riesgos Origen/Causa | C | E| P| VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE [MA-LAC| ME

-Procedente de

gﬁgt?)mﬁqgfepsto' 1. Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de trabajo. Al finalizar los

tado d’e la super- Rie_sgo ) M ) Baja trapajos recoger y limpiar posible producto que haya caido al suelo y garantizar que se evite
Caidaal ficie del suelo o 3 13[3]27 Posible posibles reshalones y caidas.
mismo que se encuentre 2. Usar obligatoriamente equipos de proteccion individual con el correspondiente marcado
nivel - CE: uso de calzado de seguridad con suela antideslizante y reforzada S3 UNE-EN ISO

resbaladizo. 03452004

-Deso_rden de Riesgo Muy 3. Recoger y almacenar las herramientas correctamente al final del trabajo.

materiales y he- 113|618 X - .

. Aceptable baja
rramientas.
1. Colocar las herramientas en portaherramientas adecuados para evitar caidas, cortes u otros|
Caidad Durante los t riesgos.
S_' ta € _b _urag € los tra_— . 2. Todas las herramientas de manos que se vayan a utilizar, deberan disponer de sistema de
objetos daJOS € T)’IOI’] aje 3 13|37 R|e§go Bai sujecion que evite su caida al suelo o al interior del equipo.
por rlna- de _njandlo Ira, Su- Posible ) ) ) 82 13 Revisar las herramientas y rechazar las que no estén en buen estado.
nipula- jecton de las 4. Seleccionar la herramienta manual adecuada al trabajo a realizar.
cion mangueras. 5. Mantener las herramientas libres de aceites, grasas o de otras sustancias.
6. Utilizar guantes de seguridad mecéanicos, categoria: 11| EN388, EN420, CE.
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Continuacion, tabla 14. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impul-
sion, realizada por el jefe de equipo

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de
equipo

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Impulsion

Riesgos Origen/Causa C|E|P| VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo | SE |MA-LAC|ME
1. Utilizar un calzado de seguridad S3 UNE-EN ISO 20345:2004 con sueld
antideslizante, puntera reforzada y suela resistente a perforaciones.
-Existencia de herra- 2. Evitar dejar las herramientas por el suelo.
Pisadas so- mientas en las zonas Riesgo . 3. Orden y limpieza en el lugar de trabajo.
: de paso y en la zona 313|654 - - - - Baja o - -
bre objetos de trabajo de lim- posible 4. Eliminar los materiales de desecho y recoger las herramientas que no se
pieza. utilicen para evitar pisadas, tropezones y caidas.
5. Acordonamiento de la zona de trabajo para evitar el acceso de personal
lajeno.
1. Comprobaciones previas del entorno de trabajo.
Golpes con- 2. En caso de identificar cualquier riesgo presente en la estructura cercana a
tra objetos la zona de trabajo, se debera notificar a la propiedad y no comenzar los tra-
inmoviles -Generados por golpes bajos.
con partes salientes de 313|654 Riesgo . 3. Realizar las tareas siempre con la maxima atencién y concentracion.
. Lo : - X - Baja - . .
lequipos de trabajo (li- posible 4. Realizar un adecuado almacenamiento de materiales y proteger los extre-
neas, valvulas, etc.). mos de barras y perfiles.
5. Programar y anunciar el transporte de elementos de grandes dimensiones.
6. Uso de EPIs, guantes mecanicos categoria: I EN 388, EN 420, CE., casco
categoria: I EN 397:2012 EN 50365:2002 EN 13463-1:2001.
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Continuacion, tabla 14. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impul-

sion, realizada por el jefe de equipo

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor

-Trabajo: Impulsion

de Riesgo
Riesgos Origen/Causa C| E| P| VR Grado Sensibilidades  [Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo |SE|MA-LAC| ME
1. Balizado y sefializacion de la zona de trabajo, restricciones a personal no autorizado.
2. Usar equipos de proteccion: guantes mecanicos categoria: 11 EN 388, EN 420, CE.
3. Previo a cualquier trabajo, realizar comprobaciones de inexistencia de fugas de agua
Golpes len las uniones de las mangueras y/o conexiones de estas con los accesorios. (pistolas,
cortes Apoyo durante los ) lanzas, ot_ros) ) )
por ob- trabajos de impul- 1161318 Riesgo . ) qu 4. Garantizar las uniones de las mangueras y de estas, con los accesorios a tra\{é_s del
jetos o sion aceptable baja uso de mallas de seguridad acorde a las presiones de trabajo, considerando el coeficiente
herra- ' de seguridad recomendado por el fabricante.
mientas 5. Revision y comprobacién de las mangueras, accesorios, Utiles y herramientas indica-
das por el fabricante.
6. Trabajar fuera de la linea de fuego (proyeccion del agua sobre el accesorio que se
lesté limpiando). No colocar la mano o parte del cuerpo frente a una boquilla presurizada.
1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxiliares o con ayuda de
. otro miembro del equipo de trabajo.
—Ocasu_)nadoglpor 2.Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes recomendaciones:
la manipulacion . 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obstaculos.
Sobrees-  |manual decargas, | 5 | 5| 5 |97 Riesgo | _ N . Baja [2-2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la carga.
fuerzo durante el montaje posible 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.
ly desmontaje de 2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo més préximo al cuerpo.
maniobra. 2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del camino a recorrer.
2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.
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Continuacion, tabla 14. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impul-
sion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de
equipo
-Trabajo: Impulsion

Riesgo
Riesgos Ori- C| E| P| VR Grado de Sensibilidades | Prioridad Medidas Preventivas
identificados| gen/Causa Riesgo especiales
SE|MA-LAC | ME
-Derivados 3. Limitar el tiempo de exposicién a tareas que lleven a realizar movimientos
de posturas repetitivos, al adoptarse posturas forzadas, se recomienda hacer pausas
forzadas, periddicas y ejercicios de relajacion.
Sobrees- durante el . . . No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
fuerzo ajuste de las 3133 Riesgo posible X Baja 5. Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
mangueras 6. Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo con
ly accesorios la espalda.
entre si. 7. Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
1. Comprobacion de la ficha de seguridad del equipo y su contenido.
Inhalacion 2. Uso de méscaras buco nasales categoria: 111, Directiva 89/686/EEC, EN 140
e ingestion -Durante la ICE y Cartucho A2B2E1K1 categoria: 111, EN 143, EN 14387.
de sustan- lactividad de 71113121 Riesgo posible X Baja [3. Uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias especificas,
cias noci- limpieza. categoria: 111, EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN 50104:2002/A1, 2004,
\vas EN 50271:2001, EN 45544-1:1999, EN 45544-2:1999, 2004/108, EN 50270,
ICE-2006/66.
_Presencia 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN 1149-5 EN 13034 Type|
) de atmosfe- ) ) 6 EN ISO 11612 (A1 +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611 CLASE 1(A1 +A'2)'IEC
Explosion - 15|05| 1 (75 Riesgo aceptable - Muy baja [61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector multigas/explosividad,
ras explosi- categoria: 111,
as.
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Continuacion, tabla 14. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de impulsidn, rea-
lizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
-Trabajo: Impulsion

Riesgo
Riesgos Origen/Causa C| E| P| VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE MA-LAC ME

Presencia de at- ) 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN 1149-5 EN 13034 Type 6|

Incendio mosferas explosi- 7 losl 1135 Riesgo ) ) ) Muy baja EN 1SO 11612 (Al +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611 CLASE_l (A1 +A_2)_IEC

aceptable 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector multigas/explosividad,

vas. categoria: 111

Ruido ;ﬁj?pe;z:(; rt)rc;r_los 1161636 Ries‘%? po- . . ) Baja ; Uso de proteccion auditiva, categoria: 1, ANSI S3.19-1974, EN352-1, EN352-
baio. sible .

Factores Alto grado de Riesgo L. Promover el trato justo, s_in_ discriminaciones. o

P_sncoso- atencion 3|05/ 115 aceptable - - - Muy baja 2. Dlspont_erde_,persona_l suﬁcnen_te,_ para poder Cl_Jm_pllr bajas, des_canso, entre otros.

ciales 3. Comunicacion efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.
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Tabla 15. Evaluacién de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspiracion, realizada

por jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.
-Trabajo: Aspiracion

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

Riesgos Origen/Causa C| E| P| VR Grado Sensibilidades | Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE|MA-LAC|ME
-Procedente de de- 1. Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de trabajo. Al finalizar,
rrame de producto, los trabajos recoger y limpiar posible producto que haya caido al suelo y garantizar
mal estado de la su- Riesgo X ) Baja que se evite posibles reshalones y caidas.
Caida al mismo perficie del suelo o 313|327 Posible 2. Usar obligatoriamente equipos de proteccion individual con el correspondiente]
hivel que se encuentre res- marcado CE: uso de calzado de seguridad con suela antideslizante y reforzada S3
baladizo. UNE-EN 1SO 20345:2004.
_Desorden de materia- 11316 |18 Riesgo « i Muy 3. Recoger y almacenar las herramientas correctamente al final del trabajo.
les y herramientas. aceptable baja
1. Colocar las herramientas en portaherramientas adecuados para evitar caidas,
cortes U Otros riesgos.
. 2. Todas las herramientas de manos que se vayan a utilizar, deberan disponer de|
Caida de -Durante _IOS trabajos Riesqo sistema de sujecion que evite su caida al suelo o al interior del equipo.
objetos por ma- de montaje d_e ., 33| 3|27 Posit?le - - Baja 3. Revisar las herramientas y rechazar las que no estén en buen estado.
nipulacion maniobra, sujecion de 4. Seleccionar la herramienta manual adecuada al trabajo a realizar.
mangotes 5. Mantener las herramientas libres de aceites, grasas o de otras sustancias.
6. Utilizar guantes de seguridad mecanicos, categoria: 1l EN 388, EN 420,
CE.
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Continuacion, tabla 15. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspira-
cidn, realizada por el jefe de equipo

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
-Trabajo: Aspiracion

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

Riesgos Origen/Causa | C| E | P[VR | Gradode Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE| MA-LAC | ME
1. Utilizar un calzado de seguridad S3 UNE-EN 1SO 20345:2004 con suelg
. . lantideslizante, puntera reforzada y suela resistente a perforaciones.
-Existencia de b Evitar deiar las h ient ! suel
herramientas en . Evitar eJ_ar e_xs erramientas por e sge 0.
Pisadas sobre las zonas de 3| 3 |6lsa Riesgo ] ] i Baia 3. Orden y limpieza en el lugar de trabajo.
objetos pasoy en la posible J 4. Eliminar los materiales de desecho y recoger las herramientas que no se
zona de_trabajo utilicen para evitar pisadas, tropezones y caidas.
de limpieza. 5. Acordonamiento de la zona de trabajo para evitar el acceso de personal
lajeno.
1. Comprobaciones previas del entorno de trabajo.
Golves contra 2. En caso de identificar cualquier riesgo presente en la estructura cercana a
P la zona de trabajo, se debera notificar a la propiedad y no comenzar los tra-
objetos -Generados por baios
inmoviles golpes con partes Os. lizar | . |2 maxi - L
Salientes de Riesgo ) 3. Realizar las tareas siempre con la maxima atencion y concentracion.
: .| 3| 3|6[54 : - X - Baja 4. Realizar un adecuado almacenamiento de materiales y proteger los extre-
lequipos de trabajo posible .
: . mos de barras y perfiles.
(lineas, vélvulas, - . .
etc.) 5. Programar y anunciar el trgn_sporte de elgmentos de grandes dimensiones.
o 6. Uso de EPIs, guantes mecanicos categoria: Il EN 388, EN 420, CE., casco
categoria: 11 EN397:2012 EN50365:2002 EN 13463-1:2001
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Continuacion, tabla 15. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspira-

cidn, realizada por el jefe de equipo
EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS
-Puesto de trabajo: Jefe de equipo

-Equipo: Intercambiador de calor CO-36 -N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor -Trabajo: Aspiracion
de Riesgo
Riesgos Origen/Causa C E|P| VR Grado Sensibilidades  |Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo |sg|MA-LAC| ME
1. Balizado y sefalizacion de la zona de trabajo, restricciones a personal no
autorizado.
2. Usar equipos de proteccién: guantes mecanicos categoria: 1l EN 388, EN
Golpes /cor- 120, CI.E' . . . . Lo .
tes por obje-  Apoyo durante los tra- Riesgo Muy 3. Previo a cualqu_ler trabajo, realizar comprobamopes de inexistencia de fugas
t0s 0 herra- bajos de aspiracion. 1 63|18 aceptable X - baja ggr?gsua en las uniones de los mangotes y/o conexiones de estas con los acce-
mientas 4. Garantizar las uniones de los mangotes y de estas, con los accesorios, con-
siderando el coeficiente de seguridad recomendado por el fabricante.
5. Revision y comprobacion de los mangotes, accesorios, Utiles y herramientas
indicadas por el fabricante.
1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxiliares o con
layuda de otro miembro del equipo de trabajo.
_Ocasionados por la féﬁ;‘mgggiﬁgi@- la carga en solitario se debe realizar las siguientes|
S manipulacién manual . : . - .
obrees- d Riesgo . 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obstaculos.
fuerzo € cargas, durante el' 3 3138 posible ) X . Baja 2.2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la carga.
montaje y desmontaje b . - Y
de maniobra. 3 Flganar las rodlllas_y mantener Iarespa'ldgi recta.
2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo mas préximo al cuerpo.
2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del camino a recorrer.
2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.

64



Continuacion, tabla 15. Evaluacion de los riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspi-

racion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
-Trabajo: Aspiracion

Riesgo
Riesgos Origen/Causa | C | E| P| VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE|MA-LAC| ME
3. Limitar el tiempo de exposicion a tareas que lleven a realizar movimientos|
-Derivados de repetitivos, al adoptarse posturas forzadas, se recomienda hacer pausas periddicas
posturas forza- y ejercicios de relajacion.
Sobrees- das, durante el 313327 Riesgo ) X ) Baja .. No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
fuerzo ajuste de las posible 5. Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
mangueras y ac- 6. Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo con la|
cesorios entre si. espalda.
7. Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
1. Comprobacion de la ficha de seguridad del equipo y su contenido.
Inhalacién e 2. Uso de mascaras buco nasales c,ategorl'a: 111, Directiva 89/686/EEC, EN 140,
. L -Durante la acti- . CE y Cartucho A2B2E1K1 categoria: 111, EN 143, EN 14387.
ingestion de idad de aspira- 7111321 Riesgo . X , Baja  [3. Uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias especificas,
sustancias ion posible categoria: 111, EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN 50104:2002/A1, 2004,
nocivas EN 50271:2001, EN 45544-1:1999, EN 45544-2:1999, 2004/108, EN 50270, CE-
2006/66.
_Presencia de at- ) 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN 1149-5 EN 13034 Type
Explosion mosferas explo- 15 los] 1 |75 Riesgo _ ) B Muy baja 6 EN 1SO 11612 (Al +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611 CITASE 1 (Al' -+'-A2) IEC
- aceptable 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector multigas/explosividad,
sivas. categoria: 111,

65



Continuacion, tabla 15. Evaluacién de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de aspiracion, realizada
por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de
equipo

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Aspiracion

Riesgos Origen/Causa C | E| P| VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados| de especiales
Riesgo
SE [MA-LAC| ME

_Presencia de at- 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN 1149-5 EN 13034

Incendio  Imosferas explosi- 2 losl 1 las Riesgo i i i Muv baia  |TYPe 6 EN ISO 11612 (A1 +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611 CLASE 1 (AL
p : : aceptable ybaja L A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector
as. multigas/explosividad, categoria: 1.

Ruido —Ge_nerado por Io_s 1 16l6l3 Rle_sgo ) X ) Baja 1. Uso de proteccion auditiva, categoria: 11, ANSI S3.19-1974, EN352-1,

lequipos de trabajo. posible EN352-

1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.

Factores i . 2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas, descanso, entre
Psicoso- aﬁgl;gig;ado de 3 |05| 1|15 achzaletsz?l())Ie - - - Muy baja otros.
ciales p 3. Comunicacion efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.
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Tabla 16. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de trasporte/descarga de
roducto, realizada por jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS
-Puesto de trabajo: Jefe de equipo

-Equipo: Intercambiador de calor CO-36 -N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de -Trabajo: Trasporte/Descarga
Riesgo

Riesgos Origen/Causa C| E| P |VR | Gradode Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales

SE| MA-LAC |ME

1. Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de trabajo. Al
finalizar los trabajos recoger y limpiar posible producto que haya caido al suelo y|

Caidaal -Desorden de mate- . garantizar que se evite posibles resbalones y caidas.
- . . - Riesgo . - . . Lo .
mismo ni- riales y herramien- 113|618 - X - Muy baja 2. Usar obligatoriamente equipos de proteccion individual con el correspondiente|
aceptable g - L
vel tas. marcado CE: uso de calzado de seguridad con suela antideslizante y reforzada S3

UNE-EN 1SO 20345:2004.

3. Recoger y almacenar las herramientas correctamente al final del trabajo.

1. Colocar las herramientas en portaherramientas adecuados para evitar caidas,
cortes U Otros riesgos.

Caida de _Durante los traba- 2. Todas las herramientas de manos que se vayan a utilizar, deberan disponer de
objetos lios de montaje y Riesgo . sistema de sujecion que evite su caida al suelo o al interior del equipo.
. : 33| 37 Posible - - - Baja 3. Revisar las herramientas y rechazar las que no estén en buen estado
por mani- desmontaje de ma- ' - fasy 4 - . '
bulacion hiobra 4. Seleccionar la herramienta manual adecuada al trabajo a realizar.

5. Mantener las herramientas libres de aceites, grasas o de otras sustancias.
6. Utilizar guantes de seguridad mecanicos, categoria: 11 EN388, EN420, CE.
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Continuacion, tabla 16. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de tras-

orte/descarga de producto, realizada por el jefe de equipo
EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS
-Puest trabajo: Jefe de equi . . .
ue§ o de o . de equipo -N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36 .
= — = : -Trabajo: Trasporte/Descarga.
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo
Riesgos Origen/Causa C|E| P|VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE|MA-LAC| ME
1. Utilizar un calzado de seguridad S3 UNE-EN 1SO 20345:2004 con suela
_Existencia de he- ;ntldgsllzgn_te, Ipunr:era ref_orzada y sulela rIeS|stente a perforaciones.
) rramientas en las ) - Evitar dejar las herramientas por el suelo.
Pisadas sobre onas de paso 303|654 Riesgo ) ) ) Baia 3. Orden y limpieza en el lugar de trabajo.
objetos en la zonal? de t?/a- posible J 4. Eliminar los materiales de desecho y recoger las herramientas que no se
baio utilicen para evitar pisadas, tropezones y caidas.
J 5. Acordonamiento de la zona de trabajo para evitar el acceso de personal
ajeno.
1. Balizado y sefializacién de la zona de trabajo, restricciones a personal no
autorizado.
2. Usar equipos de proteccion: guantes mecanicos categoria: Il EN 388, EN
Golpes/ 420, CE.
cortrés or ob- -Apoyo durante los Riesao 3. Previo a cualquier trabajo, realizar comprobaciones de inexistencia de fugas
M P trabajos de descarga | 1 | 6 | 3 |18 d X Muy baja  |de agua en las uniones de los mangotes.
lietos o herra- aceptable - . .
. de producto. 4. Garantizar las uniones de los mangotes y de estas, con los accesorios, con-
mientas : y . .
siderando el coeficiente de seguridad recomendado por el fabricante.
5. Revision y comprobacion de los mangotes, accesorios, Utiles y herramientas
indicadas por el fabricante.
6. Trabajar fuera de la linea de fuego.
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Continuacion, tabla 16. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de tras-

porte/descarga de producto, realizada por el jefe de equipo

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Trasporte/Descarga

Riesgos Origen/Causa Cl Ef P | VR |Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de Especiales
Riesgo
SE| MA-LAC [IME
1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxiliares o con
Sobrees- layuda de otro miembro del equipo de trabajo.
fuerzo -Ocasionados por la mani- 2. Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes|
pulacién manual de cargas, recomendaciones:
durante el montaje y des- 33| 3 |27 Riesgo : X R Bai 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obstéculos.
- f - ja c e
montaje de la maniobra des- posible 2.2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la carga.
carga, y accesorios de tra- 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.
bajo en general. 2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo mas préximo al cuerpo.
2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del camino a recorrer.
2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.
3. Limitar el tiempo de exposicion a tareas que lleven a realizar movimientos
repetitivos, al adoptarse posturas forzadas, se recomienda hacer pausas periédicas
ly ejercicios de relajacion.
-Derivados de posturas for- Ri . No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
- iesgo ) ;
zadas, durante el ajuste de 313l 3 |27 posible |- X i Baja 5. Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
las mangueras y accesorios 6. Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo con la|
entre si. lespalda.
7. Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
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Continuacion, tabla 16. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de trasporte/des-
carga de producto, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo -N.° de Trabajadores: 01 jefe de
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36 equipo
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo -Trabajo: Trasporte/Descarga
Riesgos Origen/Causa | C| E| P |VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo

SE | MA-LAC | ME

1. Comprobacion de la ficha de seguridad del equipo y su contenido.
2. Uso de méascaras buco nasales categoria: 111, Directiva 89/686/EEC, EN

Inhalacion e inges- -Durante la Ri 140 CE y Cartucho A2B2E1K1 categoria: 111, EN 143, EN 14387.
tion de sustancias actividad de as- 7113 |21 m_sglo - X - Baja [3. Uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias
nocivas piracion posible especificas, categoria: 11l, EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN

50104:2002/A1, 2004, EN 50271:2001, EN 45544-1:1999, EN 45544-

2:1999, 2004/108, EN 50270, CE-2006/66.

FPresencia de Riesgo Type EN 190 11613 (AL #A2. B2.C1.F1) EN ISO 11611 CLASE 1 (A1

i : e , B2, Cl,

Explosion atmosferas 15105/ 1|75 aceptagble ; ; - | Muy baja +X"z> IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector

explosivas. ! M i

multigas/explosividad, categoria: I11.

1. Uso de ropa ignifuga y antiestética, categoria: 111, EN 1149-5 EN 13034

) -Presencia de Riesgo IType 6 EN ISO 11612 (A1 +A2, B2, Cl, F1) EN ISO 11611 CLASE 1 (Al

Incendio atmosferas 7105 1 (35 - - - Muy baja [+A2) IEC 61482-2 |IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector|

explosivas. aceptable multigas/explosividad, categoria: I11.
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Continuacion, tabla 16. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de tras-

porte/descarga de producto, realizada por el jefe de equipo
EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS
-Puesto de trabajo: Jefe de equipo -N.° de Trabajadores: 01 jefe de
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36 equipo
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo -Trabajo: Trasporte/Descarga
Riesgos Origen/Causa | C | E| P|VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo | sg  |MA-LAC|ME
-Durante la ac-
cion de vehiculo
en movimiento 1. Comprobar el estado del vehiculo pesado, antes de hacer uso de este:
\Atropello, gol- niento'y ; faui ; ;
petio, g en el posiciona- ausencia de fugas de liquidos, funcionamiento de los mandos y los elementos|
pesy - ) . - R O .
choques con o m!gnto :jel ca ] 1561190 Rlesglo i « - | Moderada de seguridad, equipamiento completo (elementos de sefializacion, extintores,
contra mion ala zona de notable entre otros.).
\ehiculos trabajo (exceso 2. Hacer uso de los calzos cuando estacione el vehiculo en terrenos con
' de confianza, pendiente
falta de visibili- '
dad).
-Choque con 1. Disponer de un plan de revision periddica de los vehiculos pesados, (niveles
otros vehiculos, de agua, aceite, liquido de frenos), tener vigente la Inspeccién Técnica
. por velocidad . \Vehicular, seguro vehicular.
quldentes de inadecuada, falta 711|117 Riesgo - X - | Muy baja 2. Hacer uso de dispositivos de seguridad (Cinturén de seguridad), disponer de
trafico o aceptable . - NP
de sefializacion, extintor en cabina, chaleco reflectante, botiquin, tridngulos, calzos, entre otros).
mala visibilidad, 3. Respetar en todo momento las normas de circulacion y el limite de velocidad.
descuido.
-Generado por Riesao 1. Uso de proteccion auditiva, categoria: 1, ANSI S3.19-1974, EN352-1,
Ruido los equipos de 1(6|6|36 s X - Baja EN352-3
: posible
trabajo.
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Continuacion, tabla 16. Evaluacion de riesgos del intercambiador de calor CO-36 durante la actividad de tras-
porte/descarga de producto, realizada por el jefe de equipo

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR:
Valor de Riesgo

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
-Trabajo: Trasporte/Descarga

Riesgos Origen/Causa | C | E| P | VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE | MA-LAC | ME
_Generado du- . 1. Disponer de asientos especiales en los vehiculos pesados.
Vibracion rante la conduc- 313|327 Riesgo - X - Baja [2. Realizar mantenimiento preventivo a vehiculo pesado, especialmente a
cion posible amortiguadores y cojinete del asiento.
. 1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.
E:;:ctg;gsciales ;tb\elr:cgiggado de 3 105|115 a(ffegjtsgk?le - - - | Muy baja [2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas, descanso, entre otros.
3. Comunicacion efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.
-Posibles fugas, 1.En caso de fuga o derrame en pequefias cantidades, recoger utilizando el
derrames u otras 3121636 Rie_sgo ; ; R Baja absorbente indicado por la ficha de seguridad del producto; en caso de derrame
causas durante el posible en grandes cantidades actuar por el plan de emergencia.
. trasporte.
Otros riesgos 1. Ajuste de retrovisores.
-Punto ciego de Riesgo . [2.0bservar bien por los retrovisores
los vehiculos. 3113 aceptable ) X - | Muybaja 3. Evitar colocarse en un Angulo muerto.
4. Observar en todo momento al sefialista.
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Tabla 17. Evaluacién de riesgos del Tanque MDA-81 (formalina) y MDA-206 (anilina) durante la actividad de im-
pulsion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Impulsion.

lescaleras de
gato, tramex,
etc..)

Riesgos Origen/Causa | C| E| P| VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo |SE |MA-LAC ME|
1. Orden y limpieza en las zonas de trabajo.
2.0rganizacion de las tareas a desarrollar en el interior, posiciona-
miento de equipos.
3.Uso de medios de ascenso y descenso (escaleras, tripodes, retrac-
tiles, etc..) mantenidas y revisadas.
-Derivados du- 4.Uso de arnés categoria: 111, EN 361, sistema de proteccion anti-
rante las activi- caidas (sistemas de retencidn, sistemas de sujecion cuerdas de res-
. . dades de lim- cate) que se encuentren mantenidas y revisadas.
Caida a di- S . . - . - -
. pieza industrial, Riesgo 5.Personal cualificado para trabajar con sistemas de proteccion con-
ferente ni- . 15| 2|6 (180 - X - | Moderada .
Vel (por andamios, notable tra caidas.

6.Suspender trabajos en el exterior si existe fuertes vientos, lluvias
intensas, nevadas.

7.Durante los trabajos en la parte superior de la cisterna, se debera
hacer uso de arnés, estando atado a la barandilla de la cisterna, se
debe realizar comprobacion.

8.0rden y limpieza en la parte superior de la cisterna y de su propia
escalera, que se encuentren libres de grasa o cualquier resto de ma-
terial.
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Continuacion tabla 17. Evaluacion de riesgos Tanque MDA-81 (formalina) y MDA-206 (anilina) durante la actividad
de impulsidn, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/ MDA-206
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Impulsion.

Riesgos Origen/Causa C| E| P|VR | Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE | MA-LAC |ME
-Procedente de
derrame de pro- . - .
ducto. mal estado 1. Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de trabajo.
de la éuperficie Riesao ) IAl finalizar los trabajos recoger y limpiar posible producto que haya caido
31337 - - X - Baja al suelo ti ite posibles resbal id
del suelo, tramex, posible y garantizar que se evite posibles resbalones y caidas.
i andamio o que se
Caida al lencuentre 2. Usar obligatoriamente equipos de proteccion individual con el corres-
mismo ni- resbaladizo. pondiente marcado CE: uso de calzado de seguridad con suela antidesli-
vel Desorden de ma- ante y reforzada categoria S3+CI+HI+AN UNE-EN ISO 20345:2004 y
teriales y herra- 11368 afelp?tsaggle ) N . Muy baja botas de agua categoria S5 UNE EN ISO 20345:2005.
mientas. .Recoger y almacenar las herramientas correctamente cuando se finalice
-Originados du- . ol trabaio
bajos en 3[1(3]9 Riesgo - X - Muy baja o-
fante tr.a 4 aceptable
andamios.
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Continuacion tabla 17. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-

vidad de impulsion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesg

o

-Trabajo: Impulsion.

Riesgos
identificados

Origen/Causa

Sensibilidades

Prioridad

Medidas Preventivas

Caidas de obje-
tos por manipu-
lacion

-Durante los} tra-
bajos de montaje
de maniobra,
(Atado del ro-
toclon), sujecion de
mangueras al ca-
mién, a la estruc-
tura de andamios,
tramex.

Muy
baja

1. Colocar las herramientas de trabajo en portaherramientas
ladecuados para evitar caidas, cortes, golpes, etc.

2.Las herramientas de mano deberan disponer de sistemas de
sujecion que evite su caida.

3.No lanzar las herramientas a compafieros de trabajo, proceder
a entregarlas en la mano.

4.Realizar una inspeccion de las herramientas que se encuentren
en buen estado, rechazar las que no se encuentren en buen es-
tado.

5.Seleccionar la herramienta adecuada al trabajo.

6.No dejar herramientas ni materiales en proximidades de bor-
des.

7.Si se dispone de caja de herramientas depositar las herramien-
tas en dichas cajas.

8.Utilizar guantes categoria: 11, EN 388, EN 420, CE adecuados
para mejorar la adherencia al coger la herramienta y evitar da-
fios.
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Continuacion tabla 17. Evaluacién de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-

vidad de impulsion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Impulsion.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

utilizadas.

Riesgo
Riesgos Origen/Causa | C| E| P|VR |Gradode Sensibilidades  |Prioridad Medidas Preventivas
identifica- Riesgo especiales
dos SE|MA-LAC| ME
-Se relaciona con 1. Llevar las herramientas y/o objetos debidamente atados a la plata-
caidas de mate- forma o en bandeja portaobjetos.
riales “herramien- 2.Evitar colocarse debajo que contengan elementos susceptibles de
tas de mano”, al- caida.
macenados en las . 3.No realizar movimientos violentos en andamios.
- Riesgo Muy . . . .
cajas de herra- 3111319 - X - . 4.No abandonar materiales ni herramientas en andamios.
: aceptable baja . . . .
mientas, que se 5.Balizar correctamente el acceso a la zona de trabajo, protegiendo asi
Caidade fencuentran en los la zona de caida de objetos.
objetos andamios, du- 6.Sujetar correctamente las mangueras al realizar el montaje de las ma-
despren-  |rante el montaje niobras, con su correspondiente elemento de sujecion (cuerdas, eslingas,
didos de la maniobra. etc.).
7.Asegurar las mangueras evitando posibles movimientos accidentales,
atandolas a barandillas o perfiles de los andamios.
-Desprendimiento Riesqo 8.Sujetar las mangueras debajo de cada union de estas.
de las mangueras 312|636 posit?le - - - Baja  [9.No dejar mangueras tensas, dejarlas con cierta holgura para permitir

que se puedan contraer cuando estén sometidas a presion.
10.Uso obligatorio de casco categoria: 11, EN 397:2012 EN 50365:2002

EN 13463-1:2001 durante las operaciones a realizar.
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Continuacion tabla 17. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-
vidad de impulsion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Impulsion.

Riesgos Origen/Causa C| E| P|[VR Grado de Sensibilidades  |Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE|MA-LAC| ME
1. Uso de calzado de seguridad categoria S3+CI+HI+AN UNE-
EN ISO 20345:2004 con suela antideslizante, puntera reforzada y
) ] suela resistente a perforaciones.
Pisadas so-  |Existencia de ) 2. Utilizar botas de agua categoria S5 UNE EN 1SO 20345:2005.
bre herramientas en 111166 Riesgo | ) ) Muy  B.Evitar dejar herramientas en el suelo. )
’ las zonas de paso y aceptable baja 4.Priorizar el orden y limpieza en la zona de trabajo.
objetos zona de trabajo. 5.Eliminar los materiales de desecho, recoger los Utiles y herra-
mientas que no se utilicen, para evitar pisadas, tropezones, caidas.
6.Acordonamiento de la zona de trabajo para evitar el acceso de
personal ajeno al trabajo.
1. Comprobaciones previas del entorno de trabajo.
2.En caso de identificar cualquier riesgo presente en la estructura
-Generados por cercana a la zona de trabajo, se debera notificar a la propiedad y no
Golpes golpes con partes comenzar los trabajos. » N
contra salientes de los Riesgo 3.Realizar tareas con la maxima atencion y concentracion.
obietos in- andamios y equi- 313|654 osible | X - Baja 4.Efectuar un adecuado almacenamiento de materiales y proteger
)€ pos de trabajo (Ii- p extremos de perfiles. ) ]
moviles neas. valvulas. en- 5.Anunciar el trasporte de elementos de grandes dimensiones.
tre o,tros) ' 6.Uso de guantes mecanicos categoria Il EN 388, EN 420, CE y
' casco categoria: I, EN 397:2012 EN 50365:2002 EN 13463-
1:2001.
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Continuacion tabla 17. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-

vidad de impulsion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Impulsion.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

toclon, pistolas, lan-
izas.

Riesgos Origen/Causa VR | Gradode | Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo
SE ME|
1. Balizado y sefializacion de la zona de trabajo, restricciones a personal
no autorizado.
-Durante trabajos de 2. Usar equipo de proteccion anticorte (pantalones, chaquetas, polainas)
limpieza, generados Riesgo lacorde a la presion de trabajo, categoria 111, EU-2016/425 casco catego-
por el uso de Utiles y 84 - - Moderada ria: 11 EN397:2012 EN50365:2002 EN 13463-1:2001, guantes mecani-
herramientas de tra- Ll cos categoria: Il EN 388, EN 420, CE, botas de agua S5 UNE EN ISO
bajo. 20345:2005.
3. Previo a cualquier trabajo, realizar las comprobaciones de inexisten-
Golpes/cortes cia de fugas de agua en las uniones de las mangueras y/o conexiones de
por objetos o lestas con los accesorios. (pistolas, lanzas, etc.)
herramientas 4.Garantizar las uniones de las mangueras y de estas con los accesorios
-Cortes derivados del ia través del uso de mallas de seguridad acorde a las presiones de tra-
uso de equipos a pre- bajo, considerando en el coeficiente de seguridad recomendado por el
sion y sus 126 Riesgo ) ) Moderada fabricgqtg. - .
laccesorios como ro- notable 5.Revision y comprobacion de las mangueras, accesorios, Utiles y herra-

mientas indicadas por el fabricate.
6. Trabajar fuera de la linea de fuego (proyeccion de agua sobre el
lequipo o superficie a limpiar). No colocar la mano o cualquier parte del

cuerpo frente a una boquilla presurizada.
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Continuacion tabla 17. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-

vidad de impulsion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR:

Valor de Riesgo

-Trabajo: Impulsion.

Riesgos Origen/Causa VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo
SE

-Relacionado con la 1. No activar la presion de la manguera sino se encuentra
proyeccion a totalmente dentro de la tuberia. Activarla gradualmente.
presion del agua 2.Verificar que la manguera se ha conectado a la bomba con los
proveniente de las 126 Riesgo ) Moderada correspondientes sistemas de seguridad, (mallas de seguridad).
herramientas de tra- notable 3.En la zona de trabajo solo debe encontrarse el operador de la
bajo (Rotoclon, lati- limpieza y el jefe de equipo, quien estard siempre en contacto

Proyec- guillo, pistolas, en- visual del operario.

cion de tre otros). 4.Evitar el trabajo en estado animico de cansancio, algin efecto

Fragmen- de drogas o alcohol.

tos o parti- 5.No operar con una maquina de chorro de agua de alta presion

culas. -Proyeccion de sin dispositivos de seguridad.
agua a muy alta Riesqo 6.Uso de traje anticorte (pan_tglones, chaq_uetas antic9rte, incluye
presion al sostener 252 altg - Alta polaina), acorde a la presion de trabajo categoria: Ill, EU-
la pistola de 2016/425, casco categoria: 11, EN397:2012 EN 50365:2002 EN
trabajo. 13463-1:2001, guantes mecanicos categoria: 11 EN 388, EN 420,

CE, botas de agua S5 UNE EN 1SO 20345:2005, equipo de res-
piracion auténomo/semiauténomo categoria: 111 EN-137.
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Continuacion tabla 17. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la activi-

dad de impulsion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-Trabajo: Impulsion.

Riesgo
Riesgos Origen/Causa C| Ef P| VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE [ MA-LAC | ME
-Ocasionados por la ma- 1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxiliares o con ayuda de otro
nipulacién manual de miembro del equipo de trabajo.
cargas, durante el mon- 2.Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes recomendaciones:
taje y desmontaje de la 3|33l Riesgo ) M . Bai 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obstaculos.
2 : ja R
maniobra descarga, carga posible 2.2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la carga.
de mangueras, rotoclon, 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.
Sobrees- laccesorios de trabajo en 2.4 Sujetar I_a carga con firmega y lo més préximo_ a_l, cuerpo. ) ) )
tuerzo general. 2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del camino a recorrer. 2.6 Si se realiza un
-Derivados de posturas giro, hacerlo con todo el cuerpo.
forzadas, durante el 3. Limitar el tiempo de exposicion a tareas que lleven a realizar movimientos repetitivos, al adoptarse
lajuste de las mangueras y Riesdo posturas forzadas, se recomienda hace pausas periédicas y ejercicios de relajacion.
laccesorios entre si 0 con 313|327 9 - X - Baja 4. No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
relacion a la estructura posible 5. Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
de atado en (andamios, 6. Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo con la espalda.
tramex, otros). 7. Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
1. Comprobacién de la ficha de seguridad del producto para el caso especifico de los equipos MDA-
Inhala- 81 (Formalina_) y MDA—2_O6 (anilina). )
cion e in- _Durante las actividades ) 2. L,Jso de equipo de respiracion auténomo/ semiautdnoma cate.g,oria: I,II,_EN—137, botas de agua cate-
gestion de de la limpieza 15] 1| 3lss Riesgo : X R Baja goria S5 UNE EN ISO 20345:2005, guantes de proteccion quimica, categoria 11l EN 420:
A . posible 2003+A1:2009 EN 388: 2016 EN ISO 374-1:2016/Type B EN 1SO 374-5:2016, Uso de detector mul-
sustancias realizada. . L
hocivas tigas/explosividad.

3. Requerimiento de camiones especificos ATEX y ADR.

4. Requerimiento de mangueras especificas para las temperaturas y tipo de producto.
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Continuacion tabla 17. Evaluacién de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-

vidad de impulsion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/ MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Impulsion.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR:

Valor de Riesgo

Riesgos Origen/Causa c| E| P| VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE| MA-LAC | ME
1. Comprobacion de la ficha de seguridad del producto para el caso especificol
Presencia en fun- de Ios_ gquipos MDA-81 (Fornjglin_a) y MDA-206 (ani_lina).
Contacto con cion del estado 2. Utlllggr equipos de protegmon individual obligatorio, como: guantes de
sustancias ino de roductg 71113l Riesgo ) x ) Baia proteccion quimica, categoria: 111, EN 420: 2003+A;:2009 I_EN 388: 2016
causticas y co- (?ormaﬁna) posible J EN 1SO 374-1:2016/Type B EN 1SO 374-5:2016, traje quimico, categoria:
rrosivas P y 111, EN 14325 EN 14605 EN ISO 13982-1 EN 13034 EN1073-2 EN 1149-
(anilina) 5 EN 14126), gafas de proteccion ocular, categoria: 11 EN 166 1F/EN 170
proteccion auditiva, categoria: 1l ANSI S3.19-1974, EN352-1, EN352-).
_Presencia de at- ) 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN 1149-5 EN 13034
Explosion mosferas explosi- | 15(0.5] 1 [7.5 Riesgo ) ) i Muy baja Type 6 EN ISO 11612 (A1 +A2, B2, Cl, F1) EN ISO 11611 CLASE 1 (A1
as ' ' aceptable +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector multigas/ex-
' plosividad, categoria: I11.
_Presencia de at- ) 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN 1149-5 EN 13034
Incendio mosferas explosi- 7 losl 1135 Riesgo ) ) B Muy baja Type 6 EN 1SO 11612 (Al +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611 CLAS!E 1 (A1
as ' aceptable +A2) IEC 61482-2 |IEC 61482-1-2 CLASE 1, Uso de detector multigas/ex-
) plosividad, categoria: I11.

81



Continuacion, tabla 17. Evaluacién de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la
actividad de impulsion, realizada por el operario

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/ MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N.° de Trabajadores: 02
operarios
-Trabajo: Impulsion

Riesgos Origen/Causa C| E| P|VR Grado de Riesgo Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados especiales
SE MA-LAC | ME
-Generado por L . .
. - . . . 1. Uso de proteccion auditiva, categoria: 11, ANSI S3.19-1974,
Ruido los equipos de 116|636 Riesgo posible - X - Baja EN352-1, EN352-3
trabajo.
-Generado de las e . .
\Vibracion pistolasde aguaa | 3| 3|3]|27 Riesgo posible - X - Baja 1. Planificar intervalos de tiempo de duracion.
presion
1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.
I 2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas,
Egicctgggziales dpe\latl?eg(r:?gr? 3105/ 1]15 Riesgo aceptable - - - | Muy baja |descanso, entre otros.
3. Comunicacion efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.
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Tabla 18. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la actividad de aspi-

racion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Aspiracion.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

la parte superior del ca-
mion.

Riesgos Origen/Causa C| E| Pl VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE |[MA-LAC|ME
_Derivados durante las acti- 1. Orden y limpieza en las zonas de trabajo.
vidades de aspiracion indus- . 2._Organlza0|é_n de las tareas a desarrollar en el interior, posiciona-
trial, (por andamios, escale- 15| 2| 6 (180 Riesgo notable |- X - | Moderada |miento de equipos. ' .
ras de gato, tramex, etc.) 3. Uso de medios de ascenso y descenso (escaleras, tripodes, retractiles,
tc.) mantenidas y revisadas.
4.Uso de arnés categoria: 111 EN 361 sistema de protecci6n anticaidas
(sistemas de retencion, sistemas de sujecidn cuerdas de rescate) que se
Caidaa lencuentren mantenidas y revisadas.
diferente o 5.Personal cualificado para trabajar con sistemas de proteccion contra
nivel -Uso de camion cisterna, caidas.
durante la comprobacionen | 5 | ¢\ 51108 |Riesgo notable |- X . |Moderada  |6-Suspender trabajos en el exterior si existe fuertes vientos, lluvias in-

tensas, nevadas.

7.Durante los trabajos en la parte superior de la cisterna, se debera hacer
uso de arnés, estando atado a la barandilla de la cisterna, se debe realizar
comprobacién.

8.0rden y limpieza en la parte superior de la cisterna y de su propia es-

calera, que se encuentren libres de grasa o cualquier resto de material.
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Continuacion tabla 18. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-
vidad de aspiracion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Aspiracion.

Riesgos Origen/Causa C| E| P| VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE| MA-LAC | ME
-Procedente de derrame 1. Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de tra-
de producto, mal estado bajo. Al finalizar los trabajos recoger y limpiar posible producto que
de la superficie del suelo, 3133127 Riesgo posible |- X - Baja haya caido al suelo y garantizar que se evite posibles resbalones y
tramex, andamio o que se caidas.
lencuentre reshaladizo.
Caida al 2. Usar obligatoriamente equipos de proteccion individual con el co-
mismo ) ) rrespondiente marcado CE: uso de calzado de seguridad con suela an-
nivel - Desorden de materiales | 5 | | | o140 Riesgo I X . ng tideslizante y reforzada categoria S3+Cl+HI+AN UNE-EN ISO
v herramientas. aceptable baja 20345:2004 y botas de agua categoria S5 UNE EN 1SO 20345:2005.
3. Recoger y almacenar las herramientas correctamente cuando se fi-
-Originados durante tra- Riesgo Muy nalice el trabajo.
. : 3|11(3]9 - X - .
bajos en andamios. aceptable baja
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Continuacion tabla 18. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-

vidad de aspiracion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Aspiracion.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

Riesgos
identificados

Origen/Causa C| E| P|VR

Grado de

Sensibilidades

especiales

SE

MA-LAC

ME

Prioridad

Medidas Preventivas

-Durante los trabajos
de montaje de manio-
bra, sujecion de man-
gotes al camion, a la 312(116
lestructura de

andamios, tramex.

Caidas de objetos
por manipulacion

Riesgo
aceptable

Muy baja

1. Colocar las herramientas de trabajo en portaherramientas adecuados
para evitar caidas, cortes, golpes, etc.

2. Las herramientas de mano deberan disponer de sistemas de sujecién
que evite su caida.

3. No lanzar las herramientas a compafieros de trabajo, proceder a entre-
garlas en la mano.

4. Realizar una inspeccion de las herramientas que se encuentren en
buen estado, rechazar las que no se encuentren en buen estado.

5. Seleccionar la herramienta adecuada al trabajo.

6. No dejar herramientas ni materiales en proximidades de bordes.

7. Si se dispone de caja de herramientas depositar las herramientas en di-
chas cajas.

8. Utilizar guantes categoria Il EN 388, EN 420, CE adecuados para me-

jorar la adherencia al coger la herramienta y evitar dafios.
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Continuacion tabla 18. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-

vidad de aspiracion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS
-Puesto de trabajo: Operario o . . .
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206 N de '_I'r.abajgdo_r’es. 02 operarios
- — — - -Trabajo: Aspiracion
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo
Riesgos Origen/Causa C| § P| VR | Grado Sensibilidades |Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE| MA-LAC|ME|
1. Llevar las herramientas y/o objetos debidamente atados a la plata-
-Se relaciona con caidas de ma- forma o en bandeja portaobjetos.
teriales “herramientas de 2. Evitar colocarse debajo que contengan elementos susceptibles de
Imano”, almacenados en las ca- 3l1l3lo Riesgo | ) ) Muy caida.
jas de herramientas, que se en- aceptable baja (3. No realizar movimientos violentos en andamios.
cuentran en los andamios, du- 4. No abandonar materiales ni herramientas en andamios.
rante el montaje de la maniobra. 5. Balizar correctamente el acceso a la zona de trabajo, protegiendo asi
Caida de objetos la zona de caida de objetos.
desprendidos 6. Sujetar correctamente los mangotes al realizar el montaje de las ma-
niobras, con su correspondiente elemento de sujecion.
7. Asegurar los mangotes evitando posibles movimientos accidentales,
-Desprendimiento de acoples y 3l216k6 Riesgo | } - | Baja fatdndolas a barandillas o perfiles de los andamios.
conexiones utilizadas. posible 8. Sujetar los mangotes debajo de cada unién de estas.
9. No dejar mangotes tensos, dejarlos con cierta holgura.
10. Uso obligatorio de casco categoria: 11, EN 397:2012 EN 50365:2002
EN 13463-1:2001 durante las operaciones a realizar.
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Continuacion tabla 18. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la
actividad de aspiracion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario

-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor

-Trabajo: Aspiracion.

de Riesgo
Riesgos Origen/Causa| C| E| P|VR |Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE| MA-LAC |ME|
1.Uso de calzado de seguridad categoria S3+CI+HI+AN UNE-EN ISO 20345:2004
_Existencia con s_ugla antideslizante, puntera'reforzada y suela resistente a perforaciones
e herra- 2. Utl_llzar b_otas de agua categoria S5 UNE EN 1SO 20345:2005.
. f . 3. Evitar dejar herramientas en el suelo.
Pisadas sobre mientas en Riesgo . L I .
objetos las zonas de 1({1|616 aceptable |" - - | Muy baja 4. Priorizar el orden y limpieza en la zona de trabajlo_. _
baso, zona 5._E_I|m|nar los r_naterl_ales de desecho, recoger los Gtiles y herramientas que no se
de trabajo. utilicen, para evitar pisadas, tropezones, caidas. ) )
6. Acordonamiento de la zona de trabajo para evitar el acceso de personal ajeno al
trabajo.
-Generados 1. Comprobaciones previas del entorno de trabajo.
por golpes 2. En caso de identificar cualquier riesgo presente en la estructura cercana a la zona
con partes de trabajo, se debera notificar a la propiedad y no comenzar los trabajos.
Golpes contra i;allentes de . 3. Realizar tareas con la maxima atencién y concentracion.
objetos inmo- osanda- | 4| 4| g5 Riesgo | X - Baja l4. Efectuar un adecuado almacenamiento de materiales y proteger extremos de perfi-
Viles mios y equi- 4 posible les,
Egjsod(?i;r;s, 5. Anunciar el trasporte de elementos de grandes dimensiones.
valvulas, 6. Uso de guantes mecanicos categoria Il EN 388, EN 420, CE y casco categoria: Il,
entre otros). EN 397:2012 EN 50365:2002 EN 13463-1:2001.
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Continuacion tabla 18. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-
vidad de aspiracion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Aspiracion.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor

de Riesgo
Riesgos |Origen C| E| PIVR Grado de Sensibilidades Priori- Medidas Preventivas
identificados/Causa Riesgo especiales dad
SE|MA-LAC | ME
_Durante 1. Balizado y sefializacion de la zona de trabajo, restricciones a personal no
: torizado.
trabajos de au Ao .
Gol- asniracion 2.Uso de guantes mecanicos categoria: |1 EN 388, EN 420, CE, botas de
pes/cor- e%erados agua S5 UNE EN 1SO 20345:2005.
tes por gor las he- 11616l36 Riesgo ) X ) Baia 3.Previo a cualquier trabajo, realizar las comprobaciones de inexistencia de
objetos o Pramientas posible J fugas de agua en las uniones de los mangotes y/o conexiones de estas.
herra- de succion 4.Garantizar las uniones de los mangotes y de estos con los accesorios, con-
mientas de pro- siderando el coeficiente de seguridad recomendado por el fabricante.
ducao 5.Revision y comprobacion de los mangotes, accesorios, Utiles y herramien-
) tas indicadas por el fabricate.
1. Verificar que los mangotes se han conectado a la bomba con los corres-
pondientes sistemas de seguridad.
-Relacio- 2.En la zona de trabajo solo debe encontrarse el operador de la limpieza y el
Proyec- nado con ljiefe de equipo, quien estara siempre en contacto visual del operario.
cién de la aspira- Riesdo 3.Evitar el trabajo en estado animico de cansancio, efecto de drogas o alcohol
fragmen-  [cién de 116|636 osigle - - - Baja [4.Uso de traje de proteccion quimica, categoria 111 EN 14325 EN 14605 EN
tos o par-  |productoy P 1ISO 13982-1 EN 13034 EN1073-2 EN 1149-5 EN 14126, equipo de respira-
ticulas. fragmentos cion autbnomo/semiauténoma categoria: 111, EN-137, botas de agua catego-
solidos ria: S5 UNE EN 1SO 20345:2005, guantes de proteccidn quimica, categoria:
111 EN 420: 2003+A1:2009 EN 388: 2016 EN ISO 374-1:2016/Type B EN
1SO 374-5:2016.
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Continuacion tabla 18. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la

actividad de aspiracion, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de
Riesgo

-Trabajo: Aspiracion.

entre si o con rela- posible
cion a la estructura
de atado en (anda-
mios, tramex, otros).

Riesgos Origen/Causa C| E| P|[VR pBrado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identifica- de
dos Riesgo |SE
-Ocasionados por la 1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios au-
manipulacion ma- Xiliares o con ayuda de otro miembro del equipo de trabajo.
nual de cargas, du- 2.Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes
: recomendaciones:
rante el montaje y Riesgo ) 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de
desmontaje de la 313|327 posible | Baja obstaculos.
maniobra descarga, 2.2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la
carga de mangotes, carga. )
Sobre- accesorios de trabajo 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.
os- en general. 2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo mas préximo al cuerpo.
- 2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del ca-
fuerzo -Derivados de postu- mino a recorrer. 2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.
ras forzadas, durante 3. Limitar el tiempo de exposicion a tareas que lleven a realizar mo-
el ajuste de las man- \vimientos repetitivos, al adoptarse posturas forzadas, se recomienda
gotes y accesorios Riesgo . hace pausas periddicas y ejercicios de relajacion.
313|327 - Baja  14.No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.

5.Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
6.Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no
hacerlo con la espalda.

7.Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
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Continuacion tabla 18. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina)
durante la actividad de aspiracién, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Aspiracion.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

(anilina).

Riesgos Origen/Causa Cc| gl P| VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE| MA-LAC |ME

1. Comprobacién de la ficha de seguridad del producto para el caso espe-

cifico de los equipos MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina).

2. Uso de equipo de respiracion autbnomo/ semiauténoma categoria: 111,
Inhalacién e _Durante las acti- EN-137, botas de agua categoria: S5 UNE EN ISO 20345:2005, guantes
ingestion de vidades posterio- 15| 1| 3 las Riesgo « i Baja de proteccién quimica, categoria: Ill, EN 420: 2003+A1:2009 EN 388:
sustancias no- res a la limpieza posible 2016 EN ISO 374-1:2016/Type B EN 1SO 374-5:2016, Uso de detector
civas realizada. multigas/explosividad.

3. Requerimiento de camiones especificos ATEX y ADR.

K. Requerimiento de mangotes especificos para las temperaturas y tipo de

producto.

1. Comprobacion de la ficha de seguridad del producto para el caso especifico|

de los equipos MDA-81 (Formalina) y (anilina).
Contacto con -Presencia en fun- 2. Utilizar equipos de proteccion individual obligatorio, como: guantes de
Sustancias cion del estado y Riesgo _ hroteccion quimica, categorfa: 111, EN 420: 2003+A1:2009 EN 388: 2016 EN

- tipo de producto 7111321 . X - Baja . . . o -

caustlc_asy (formalina) y posible ISO 374-1:2016/Type B EN ISO 374-5:2016, traje quimico, categoria: Ill,
corrosivas EN 14325 EN 14605 EN 1SO 13982-1 EN 13034 EN1073-2 EN 1149-5 EN

14126), gafas de proteccion ocular, categoria: Il, EN 166 1F/EN 170

proteccion auditiva, categoria: I, ANSI S3.19-1974, EN352-1, EN352-.
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Continuacion, tabla 18. Evaluacién de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (Anilina) durante la

actividad de aspiracion, realizada por el operario

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/ MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Aspiracion

Riesgos Origen/Causa | ¢ E| PV R Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE | MA-LAC | ME
_Presencia de 1. Uso de ropa ignifuga y antiestética, categoria: 111, EN 1149-5
. s Riesgo ) . [EN 13034 Type 6 EN ISO 11612 (A1 +A2, B2, ClI, F1) EN ISO
Explosion atmosferasex- | 150.9 1175 | 5 ceptable Muy baja 11611 CLASE 1 (AL +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE
plosivas. ) : o
1, medidor mutilases categoria: I11.
_Presencia de 1. Uso de ropa ignifuga y antiestética, categoria: 11, EN 1149-5
Incendio atmosferas ex- 7005155 Riesgo ) Muv baia EN 13034 Type 6 EN 1SO 11612 (Al +A2, B2, CI, F1) EN I1SO
. ' ' aceptable ybala 11611 CLASE 1 (Al +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE
plosivas. . : o
1, medidor mutilases categoria: I11.
-Generado por . . - .
. - Riesgo . 1. Uso de proteccion auditiva, categoria: 11, ANSI S3.19-1974,
Ruido los equiposde | 11616136 | e X Baja  Ensso-1, EN352-3
trabajo.
1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.
Fa_ctores_ -Alto grq(,io 3005 1l5 Riesgo . Muy baja 2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas,
Psicosociales de atencién aceptable descanso, entre otros.
3. Comunicacion efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.
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Tabla 19. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la actividad de
trasporte/descarga de producto, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS
-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206 -N.° de Trabajadores: 02 operarios
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de -Trabajo: Trasporte/Descarga.
Riesgo
Riesgos |Origen/Causa| C| E| P| VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de Riesgo especiales
SE|MA-LAC | ME
1. Durante los trabajos en la plataforma superior de la cisterna se
-Comproba- debera hacer uso del arnés categoria: 111, EN 361, estando atado a
Caidaa ciénen la ) Ia_parandilla de lacisternao a cu_alquier sistema_a,nticaida del ca-
i parte Riesgo | ) midn en todo momento para realizar comprobacion.
iferente . 3166|108 X Moderada o . .
nivel supt_erlor_del notable 2. Or_den Y Ilmplezg de pasillos de la platafo_rma superior y de_ las
camidn cis- propias escaleras, libres de grasa y/o cualquier resto de material.
terna 3. El acceso a los domos de las cisternas debe hacerse Gnicamente
por las escalas fijas antideslizantes.
1.Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de
trabajo. Al finalizar los trabajos recoger y limpiar posible producto
_Desorden que haya caido al suelo y garantizar que se evite posibles resbalones
Cz?u'das al de materiales Riesgo y caidas. . . . AP
mismo v herramien- 3/1|6]18 aceptable | - X - Muy baja [2.Usar obllgatorlamente equipos de proteccion |nd|V|d_uaI conel
nivel tas correspondiente marcado CE: uso de calzado de seguridad con suela
' antideslizante y reforzada S3 UNE-EN 1SO 20345:2004.
3. Recoger y almacenar las herramientas correctamente al final del
trabajo.
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Continuacion, de tabla 19. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (Anilina) durante la
actividad de trasporte/descarga de producto, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Trasporte/Descarga

Riesgos Origen/Causa Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo | sg | MA-LAC | ME
1. Colocar las herramientas en portaherramientas adecuados para evitar cai-
das, cortes u otros riesgos.
-Durante los trabajos 2. Todas las herramientas de manos que se vayan a utilizar, deberan dispo-
p - de montaje y desmon- . ner de sistema de sujecion que evite su caida al suelo o al interior del equipo.
Caidas de objetos taje de mangotes al Riesgo . } - | Muy baja B- Revisar las herramientas y rechazar las que no estén en buen estado.
por manipulacién cami6n para la des- aceptable 4. Seleccionar la herramienta manual adecuada al trabajo a realizar.
carga de producto. 5. Mantener las herramientas libres de aceites, grasas o de otras sustancias.
6. Utilizar guantes de seguridad mecénicos, categoria: 11 EN 388, EN
420, CE.
1. Utilizar un calzado de seguridad S3 UNE-EN ISO 20345:2004 con sueld
antideslizante, puntera reforzada y suela resistente a perforaciones.
| Existencia de herra- 2. Evitar dejar las herramientas por el suelo.
Pisadas sobre obje-  |mientas en las zonas Riesgo . 3. Ordeny limpieza en el lugar de trabajo.
- - - | Muy baja . - . .
tos de paso, zona de tra- aceptable 4. Recoger las herramientas que no se utilicen para evitar pisadas, tro-

bajo.

pezones y caidas.
5. Acordonamiento de zona de trabajo para evitar, acceso a personal

ajeno.
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Continuacion, tabla 19. Evaluacion de riesgos del del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (Anilina) durante la
actividad de trasporte/descarga, de producto realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-Trabajo: Trasporte/Descarga

Riesgo
Riesgos Origen/Causa | C| E| P| VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE |MA-LAC|ME
1. Balizado y sefializacion de la zona de trabajo, restricciones a personal no autorizado.
_Durante los 2.Uso de guantes mecénicos categoria: |1 EN 388, EN 420, CE,y calzado dg seguridad
Golpes/ cor- trabajos de des- tSe::;aurle\lfI(E)rIZEéI‘\(IjEIISO 20345:2004 con suela antideslizante y resistente a perforaciones, pun
:gz gohr e(;?i-e_ gi;ggo%e;el:z; 1|16|6|36 Ec::isglz - X - Baja 3.P_revio a cualquier trabajo, realiz_ar comprobaciones de inexistencia de fugas en las
: uniones de los mangotes y/o conexiones de estas.
mientas de mangotes y 4.Garantizar las uniones de los mangotes y de estas con los accesorios a través del uso
herramientas. de mallas de seguridad acorde a las presiones de trabajo, considerando el coeficiente
de seguridad recomendado por el fabricante.
1. Verificar que los mangotes se han conectado correctamente a la cisterna.
2. En la zona de trabajo solo debe encontrarse el operador de la limpieza y el jefe de equipo,
quien estara siempre en contacto visual del operario.
Proyeccion proyeccion de 3. Evitar el trabajo en estado animico de cansancio, algin efecto de drogas o alcohol
de oroducto por Riesgo 4. Uso de traje de proteccion quimica, categoria 111 EN 14325 EN 14605 EN 1SO 13982-1
fragmentos efecto de la 116(1(6 aceptable - - - | Muy baja [EN 13034 EN 1073-2 EN 1149-5 EN 14126, Uso de mascaras buco nasales categoria: 111,
0 P Directiva 89/686/EEC, EN 140 CE y Cartucho A2B2E1K1 categoria: 111, EN 143, EN
. descarga.
particulas 14387.
botas de agua categoria: S5 UNE EN ISO 20345:2005, guantes de proteccion quimica,
categoria: 111 EN 420: 2003+A1:2009 EN 388: 2016 EN ISO 374-1:2016/Type B EN
1ISO 374-5:2016.
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Continuacion tabla 19. Evaluacién de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (Anilina) durante la
actividad de trasporte/descarga, de producto realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N.° de Trabajadores: 02 operarios
-Trabajo: Trasporte/Descarga.

Riesgos Origen/Causa C| E| Pl VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE| MA-LAC | ME

1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxi-
-Ocasionados por la liares o con ayuda de otro miembro del equipo de trabajo.
manipulacion manual 2.Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes reco-
de cargas, durante eI_ ) mendaciones:
montaje y.desmontaje 3(13(3(27 Riesgo - X - Baja 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obs-
de la maniobra des- posible iculos
carga, carga de man- ' o
gotes, accesorios de 2.2 Colo_carse con Io§ pies bien situados y separados delante de la carga.
trabajo en general. 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.

2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo mas préximo al cuerpo.

Sobreesfuerzo 2.5 No manipular cargas que impidan tener una visién total del camino

_Derivados de posturas la recorrer. 2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.
forzadas, durante el 3. Limitar el tiempo de exposicion a tareas que lleven a realizar movi-
ajuste de las mangotes mientos repetitivos, al adoptarse posturas forzadas, se recomienda hace
y accesor_igs entre sf o 31337 Rie_sgo i « i Baja pausas peljlodlcas y ejercmlos.de relajacion.
con relacion a la es- posible 4.No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
tructura de atado en 5.Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
(andamios, tramex, 6.Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo
otros). con la espalda.

7.Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
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Continuacion, tabla 19. Evaluacion de riesgos del del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante
la actividad de trasporte/descarga de producto, realizada por el operario.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Trasporte/Descarga

Riesgos Origen/Causa |  H P VR | Gradode Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE |MA-LAC|ME
1. Comprobacion de la ficha de seguridad del producto para el caso espe-
cifico de los equipos MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina).
2. Uso de méscaras buco nasales categoria: 111, Directiva 89/686/EEC, EN
Inhalacién e _Durante las ac- 140 CE ydCar(tjucho AZBzEllKl /cate?orl'a:dllclj, EN 143, EN 13387.
. - - : 3. Uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias
Isrl]gte;:coigsde th;/rlgg?jispdri-des- 3(1(3|9 a(ilp?tsaggle - X - Muy baja especificas, categoria: IIl, EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN
. 50104:2002/A1, 2004, EN 50271:2001, EN 45544-1:1999, EN 45544
nocivas ucto. 2:1999, 2004/108, EN 50270, CE-2006/66.
4. Requerimiento de camiones especificos ATEX y ADR.
5. Requerimiento de mangotes especificos para las temperaturas y tipo de
producto.
1. Comprobacion de la ficha de seguridad del producto para el caso
-Presencia en especifico de los equipos MDA-81 (Formalina) y (anilina).
Contacto con  [funcién del es- 2. Utilizar equipos de proteccion individual obligatorio, como: guantes de|
sustancias tado y tipo de 71113bk1 Riesgo i " ) Baia proteccion quimica, categoria 11 EN 420: 2003+A1:2009 EN 388: 2016 EN
causticas y producto (for- posible J 1ISO 374-1:2016/Type B EN 1SO 374-5:2016, traje quimico, categoria Il
corrosivas malina) y EN 14325 EN 14605 EN I1SO 13982-1 EN 13034 EN1073-2 EN 1149-5 EN
(anilina). 14126), gafas de proteccion ocular, categoria: | EN 166 1F/EN 170

proteccion auditiva, categoria: 1l ANSI S3.19-1974, EN352-1, EN352-).
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Continuacion, tabla 19. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la
actividad de trasporte/descarga del producto, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Trasporte/Descarga

Riesgos Origen/Causa C| E P |VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo |SE| MA-LAC [ME
1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: I1l, EN 1149-5 EN 13034
- -Presencia de atmosfe- Riesgo ) ) . Type 6 EN ISO 11612 (Al +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611 CLASE 1 (Al
Explosion ras explosivas. 15105 1175 aceptable Muy baja +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1, medidor mutilases categoria:
I1.
1. Uso de ropa ignifuga y antiestética, categoria: I1l, EN 1149-5 EN 13034
Incendio -Presencia de atmosfe- 7 losl 1 ks Riesgo ) ) Muv baia Type 6 EN 1SO 11612 (Al +A2, B2, Cl, F1) EN ISO 11611 CLASE 1 (Al
ras explosivas. ’ ' aceptable Y bay +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1, medidor mutilases categoria:
1.
. - i . 1. Uso de proteccion auditiva, categoria: 11, ANSI S3.19-1974, EN352-1,
Ruido Generado por los 116l 6 I36 Riesgo ) X ) Baja EN359.3 p g
lequipos de trabajo. posible .
-Generado durante el Riesao 1. Disponer de asientos especiales en los vehiculos pesados.
\Vibracién lacompafiamiento del 313| 3 |27 osigle - X - Baja 2. Realizar mantenimiento preventivo a vehiculo pesado, especialmente a
conductor P amortiguadores y cojinete del asiento.
Factores 1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.
Dic0SO- Alto grado de atencién 3 losl 1 ks agls:ggle ) ) ) Muy baja girlgslsponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas, descanso, entre
ciales 3. Comunicacion efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.
Posibles fugas, derra- Riesao 1. En caso de fuga o derrame en pequefias cantidades, recoger utilizando el
Otros ries- mes u otras causas du- 32| 6 |36 osigle - - - Baja labsorbente indicado por la ficha de seguridad del producto; en caso de
gos rante el trasporte. p derrame en grandes cantidades actuar por el plan de emergencia.
Punto ciego de los 301l 113 Riesgo ) X ) Muy baia 1. Uso de chaleco reflectante, categoria Il, EN ISO 14116 EN 1149-5 EN
\vehiculos. aceptable Y bay ISO 20471 CE.
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Tabla 20. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la actividad de im-

pulsion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: MDA-81/MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.
-Trabajo: Impulsion

Riesgos Origen/Causa Cl E P| VR Grado de Sensibilidades  |Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE IMA-LAC| ME
-Procedente de derrame 1. Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de trabajo. Al finalizar,
de producto, mal estado Riesao los trabajos recoger y limpiar posible producto que haya caido al suelo y garantizar
B . de la superficie del 3|3l3l27 Posigle - X - Baja |que se evite posibles resbalones y caidas.
Caidaal mismo 5,610 o que se encuentre 2. Usar obligatoriamente equipos de proteccién individual con el correspondiente]
nivel reshaladizo. marcado CE: uso de calzado de seguridad con suela antideslizante y reforzada S3
-Desorden de materiales | ; | 5|6 | 15 Riesgo | « i Muy  |UNE-EN ISO 20345:2004. _ ] )
y herramientas. Aceptable baja 3. Recoger y almacenar las herramientas correctamente al final del trabajo.
1. Colocar las herramientas en portaherramientas adecuados para evitar caidas,
cortes U Otros riesgos.
. . -Durante los trabajos de . 2. Todas las herramientas de manos que se vayan a utilizar, deberan disponer de
Caida de obje- montaje de maniobra, Riesgo . [sistema de sujecion que evite su caida al suelo o al interior del equipo.
ospor sujecion de las mangue- 3|33 27 Posible ) ) ) Baja 13 Revisar las herramientas y rechazar las que no estén en buen estado.
manipulacion ras. 4. Seleccionar la herramienta manual adecuada al trabajo a realizar.
5. Mantener las herramientas libres de aceites, grasas o de otras sustancias.
6. Utilizar guantes de seguridad mecéanicos, categoria: 11 EN388, EN420, CE.
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Continuacion, tabla 20. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la activi-
dad de impulsion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Impulsion

Riesgos  |Origen/Causa| C| E| P| VR Grado Sensibilidades | Prioridad Medidas Preventivas
identificados de Riesgo especiales
SE|MA-LAC | ME
_Existencia 1. Utilizar un calzado de seguridad S3 UNE-EN 1SO 20345:2004 con suela
de herra- antideslizante, puntera reforzada y suela resistente a perforaciones.
. mientas en 2.Evitar dejar las herramientas por el suelo.
Pisadas so- las zonas de Riesgo . 3.0rden y limpieza en el lugar de trabajo.
bre 3113|6154 . - - - Baja A - .
objetos paso y en la posible 4.I_E_I|m|nar los materl_ales de desecho y recoger las herramientas que no se
zona de tra- utilicen para evitar pisadas, tropezones y caidas.
bajo de lim- 5.Acordonamiento de la zona de trabajo para evitar el acceso de personal
pieza. ajeno.
1. Comprobaciones previas del entorno de trabajo.
Golpes 2. En caso de identificar cualquier riesgo presente en la estructura cercana
contra ob- -Generados por a la zona de trabajo, se deberd notificar a la propiedad y no comenzar los
jetos inmd-  golpes con par- trabajos.
viles tes salientes de 313654 Riesgo . 3. Realizar las tareas siempre con la maxima atencion y concentracion.
. : - X - Baja : . -
lequipos de tra- posible 4.Realizar un adecuado almacenamiento de materiales y proteger los ex-
bajo (lineas, tremos de barras y perfiles.
valvulas, etc.). 5.Programar y anunciar el transporte de elementos de grandes dimensiones.
6.Uso de EPIs, guantes mecanicos categoria: 11 EN 388, EN 420, CE.,
icasco categoria: 11 EN 397:2012 EN 50365:2002 EN 13463-1:2001.
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Continuacion, tabla 20. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la activi-
dad de impulsion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
-Trabajo: Impulsion

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR:

Valor de Riesgo

Riesgos [Origen/Causa| C| E| P| VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados, de especiales
Riesgo | sE | MA-LAC | ME
1.Balizado y sefializacion de la zona de trabajo, restricciones a personal no autorizado.
2.Usar equipos de proteccion: guantes mecanicos categoria: 11 EN 388, EN 420, CE.
Golpes 3.Previo a cualquier trabajo, real_izar comprobaciones de inex[stencia} de fugas de agua en las unio-
nes de las mangueras y/o conexiones de estas con los accesorios. (pistolas, lanzas, otros)
cortes rApOy0 du- 4.Garantizar las uniones de las mangueras y de estas, con los accesorios a través del uso de mallas
por ob- rante los tra- Riesgo Muy . - - 9 Y iy .- -
fetos o bajos de im- 1(6]| 3|18 aceptable | X - baja de seguridad acc_)rde a las presiones de trabajo, considerando el coeficiente de seguridad recomen-
herra- bulsion. dado po_r,el fabricante. 5 o ) o
mientas 5.qunsnon y comprobacion de las mangueras, accesorios, Utiles y herramientas indicadas por el
fabricante.
6.trabajar fuera de la linea de fuego (proyeccion del agua sobre el accesorio que se esté limpiando).
No colocar la mano o parte del cuerpo frente a una boquilla presurizada.
-Ocasiona- 1.Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxiliares o con ayuda de otro
dos por la miembro del equipo de trabajo.
manipula- 2.Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes recomendaciones:
cién manual 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obstaculos.
ISobrees- de cargas, 313327 Riesgo _ N _ Baja 2.2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la carga.
fuerzo durante el posible 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.
montaje y 2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo mas préximo al cuerpo.
desmontaje 2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del camino a recorrer.
de manio- 2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.
bra.
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Continuacion, tabla 20. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-
vidad de impulsion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
-Trabajo: Impulsién

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

plosivas.

Riesgo
Riesgos | Origen/Causa Grado de |Sensibilidades espe-| Priori- Medidas Preventivas
identificados Riesgo ciales dad
SE|MA-LAC | ME
_Derivados de 3. Limitar el tiempo de exposicion a tareas que lleven a realizar movimientos
nosturas forza- repetitivos, al adoptarse posturas forzadas, se recomienda hacer pausas
das. durante el ) periodicas y ejercicios de relajacion.
Sobrees- hiuste de las Riesgo ) X ) Baia . No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
fuerzo rrjlan Leras posible Ja 5 Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
accegorios gn- 6. Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo con
tre of la espalda. ) ) ]
' 7. Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
1. Comprobacion de la ficha de seguridad del producto para el caso especifico
Inhala- de los equipos MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina).
cionein- | 5 te la ac- ) 2. Uso de mascaras buco nasales categoria: 111, Directiva 89/686/EEC, EN 140
gestion tividad de lim- Riesgo _ X _ Baja CE y Cartucho A2B2E1K1 categoria: Ill, EN 143, EN 14387. -
de sus- ieza posible 3. Uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias especificas,
tancias pieza. categoria: 111, EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN 50104:2002/A1, 2004,
nocivas EN 50271:2001, EN 45544-1:1999, EN 45544-2:1999, 2004/108, EN 50270,
CE-2006/66.
_Presencia de ] 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 11, EN 1149-5 EN 13034 Type
Explo- atmosferas ex- Riesgo ) ) ) Muy |6 ENISO 11612 (A1 +A2, B2, Cl, F1) EN ISO 11611 CLASE 1 (A1 +A2) IEC]
sion aceptable baja [61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de detector multigas/explosividad,

categoria: I11.
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Continuacion, tabla 20. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la actividad de
impulsidn, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Intercambiador de calor CO-36

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Impulsién

Riesgos Origen/Causal| ¢ E| P|[VR | Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE | MA-LAC | ME
-Presencia 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN 1149-5 EN
. de 3. Riesgo . 13034 Type 6 EN 1SO 11612 (Al +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611
Incendio atmosferas | ' P2 1|5 aceptngle - - - |Muybajaje aoe >1/|O(A1 +A2) IEC 61482(-2 IEC 61482-1-2 CIzASE 1. Uso de
explosivas. detector multigas/explosividad, categoria: Il1.
-Generado
. or los equi- Riesgo . 1. Uso de proteccion auditiva, categoria: 11, ANSI S3.19-1974,
Ruido Bos dera. | 1|6|636 posit?le - X - | Baia Enasog ENas2s k
bajo.
1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.
Factores -Alto grado 1. Riesgo ._[2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas, descanso,
Psicosociales de atencion | 2> 1|5 aceptable | ~ ) - |Muybajal e tros.
p
3. Comunicacion efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.
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Tabla 21. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la actividad de as-
piracion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206 -N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de -Trabajo: Aspiracion
Riesgo
Riesgos Origen/Causa | C| E| P| VR Grado Sensibilidades | Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE [MA-LAC|ME|
-Procedente de 1. Mantener un correcto nivel de orden y limpieza en la zona de trabajo. Al finalizar los
derrame de pro- trabajos recoger y limpiar posible producto que haya caido al suelo y garantizar que se
ducto, mal es- evite posibles resbalones y caidas.
tz_ald_o de la super- 313|327 Rie_sgo } X } Baja 2. Usar obligatoriamente equipos d_e proteccion indivi_dual con el correspondiente mar-
Caida al ficie del suelo,' posible cado CE: uso de calzado de seguridad con suela antideslizante y reforzada categoria
mismo nivel tramex, andamio S3+CIl+HI+AN UNE-EN ISO 203_45:2004. o )
0 que se encuen- 3.Recoger y almacenar las herramientas correctamente cuando se finalice el trabajo.
tre resbaladizo.
-Desorden de Riesao Mu
mate_riales y he- 113|618 aceptgble X - bajZ
rramientas.
1.Colocar las herramientas de trabajo en portaherramientas adecuados para evitar cai-
-Durante los tra- das, cortes, golpes, etc.
bajos de montaje 2.Las herramientas de mano deberan disponer de sistemas de sujecion que evite su
de maniobra, su- caida.
Caidas de ob- jecion de man- Riesgo 3.Realizar una inspeccion de las herramientas que se encuentren en buen estado, re-
jetos por gueras al ca- 31113 acentable |” X - |[Muy baja |chazar, las que no se encuentren en buen estado.
manipulacion mion, a la es- P 4.Seleccionar la herramienta adecuada al trabajo.
tructura de anda- 5.No dejar herramientas ni materiales en proximidades de bordes.
mios, tramex. 6.Si se dispone de caja de herramientas depositar las herramientas en dichas cajas.
7.Utilizar guantes mecénicos, categoria: 11 EN 388, EN 420, CE adecuados para me-
jorar la adherencia al coger la herramienta y evitar dafios.
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Continuacion Tabla 21. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-
vidad de aspiracion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo.
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
-Trabajo: Aspiracion

Riesgo
Riesgos | Origen/Causa | C| E| P| VR Grado de Sensibilidades  |Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE|MA-LAC| ME
1. Uso de calzado de seguridad categoria S3+CI+HI+AN UNE-EN ISO
20345:2004 suela antideslizante, puntera reforzada y suela resistente a
-Existencia de perforaciones.
Pisadas herramientas Riesdo Mu 2.Evitar dejar herramientas en el suelo.
sobre enlaszonasde |1 |1|6|6 ace ta?ble - - ba'g 3.Priorizar el orden y limpieza en la zona de trabajo.
objetos paso, zona de P J 4.Eliminar los materiales de desecho, recoger los Utiles y herramientas
trabajo. que no se utilicen, para evitar pisadas, tropezones, caidas.
5.Acordonamiento de la zona de trabajo para evitar el acceso de personal
ajeno al trabajo.
1. Comprobaciones previas del entorno de trabajo.
-Generados 2.En caso de identificar cualquier riesgo presente en la estructura cercana
por golpes con a la zona de trabajo, se debera notificar a la propiedad y no comenzar los
Golpes partes salientes trabajos.
contra de los anda- 31216l36 Riesgo X ) Baia 3.Realizar tareas con la maxima atencion y concentracion.
objetos mios y equipos posible J 4.Efectuar un adecuado almacenamiento de materiales y proteger extremos
inmdviles  |de trabajo (li- de perfiles.
neas, valvulas, 5.Anunciar el trasporte de elementos de grandes dimensiones.
entre otros). 6.Uso de guantes mecanicos categoria: Il, EN 388, EN 420, CE y casco
categoria: I, EN 397:2012 EN 50365:2002 EN 13463-1:2001.
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Continuacion Tabla 21. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (Anilina) durante la
actividad de aspiracion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

-Trabajo: Aspiracion

Riesgo
Riesgos |Origen/Causa| C| E| P| VR Grado Sensibilidades  |Prioridad Medidas Preventivas
identificados de Riesgo especiales
SE|MA-LAC| ME
1.Balizado y sefializacion de Ta zona de trabajo, restricciones a personal
no autorizado. . . . o )
2.Previo a cualquier trabajo, realizar las comprobaciones de inexistencia
Gol- de fugas de agua en las uniones de las mangueras y/o conexiones de estas
pes/cor- -Apoyo du- ) con los accesorios. pistolas, lanzas, etc. .
tes por rante los tra- 1161318 Riesgo } X B Muy 3.Garantizar las uniones de las mangueras y de estas con los accesorios a
objetoso  [bajos de as- aceptable baja  fraves del uso de mallas de seguridad acorde a las presiones de trabajo,
herra- piracion considerando en el coeficiente de seguridad recomendado por el fabri-
mientas cante. - o
4.Revision y comprobacion de las mangueras, accesorios, Utiles y herra-
mientas indicadas por el fabricate.
5.Trabajar fuera de la linea de fuego.
1. Verificar que Tos mangotes se han conectado a Ta bomba con Tos co-
rrespondientes sistemas de seguridad. o
. 2.En la zona de trabajo solo debe encontrarse el operador de la limpieza
Proyec- -Relacio- g el jefe de equipo, quien estara siempre en contacto visual del operario.
cion de nado con la . .Evitar el trabajo en estado animico de cansancio, algun efecto de drogas
fragmen- aspiracion 1161636 Riesgo } _ _ Baia o alcohol ) )
tos o de producto posible J 4.Uso de traje de Eroteccnc’)n uimica, catﬁf;oria 111 EN 14325 EN 14605
particu_ y fragment()s EN |SO]’.3982-,1 N 13034 N1073-2 E 1149-5 EN 14126, equipo de
las. solidos respiracion autonomo/semiautonomo categoria: 111, EN-137, botas de

agua categoria: S5 UNE EN 1SO 20345:2005, guantes de proteccion qui-
mica, categoria: |11 EN 420: 2003+A1:2009 EN 388: 2016 EN 1SO 374-

1:2016/Type B EN 1SO 374-5:2016.
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Continuacion Tabla 21. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-
vidad de aspiracion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS
-Puesto de trabajo: Jefe de equipo. -N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206 -Trabajo: Aspiracion
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de
Riesgo
Riesgos Origen/Causa C| E| P|VR Gradode | Sensibilidades |Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE [MA-LAC|ME|
1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxiliares o con
layuda de otro miembro del equipo de trabajo.
-Ocasionados por la 2.Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes
manipulacién manual Riesao recomendaciones:
de cargas, durante el 27 osit?le _ Baia 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obstaculos.
montaje y desmontaje P 48 b 2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la carga.
de la maniobra de 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.
descarga. 2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo mas préximo al cuerpo.
2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del camino a recorrer.
Sobreesfuerzo 2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.
-Derivados de postu- 3. Limitar el tiempo de exposicion a tareas que lleven a realizar movimientos
ras forzadas, durante repetitivos, al adoptarse posturas forzadas, se recomienda hace pausas periodi-
el ajuste de las man- cas y ejercicios de relajacion.
gueras y accesorios 27 Riesgo } Baia 4. No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
entre si 0 con relacién posible J 5. Al agacharse se debera hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
a la estructura de 6. Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo con
atado en (andamios, la espalda.
ramex, otros). 7. Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
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Continuacion Tabla 21. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-
vidad de aspiracion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo.
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de
equipo.
-Trabajo: Aspiracion.

Riesgos
identificados

Origen/Causa

C

E

P

VR

Grado
de
Riesgo

Sensibilidades
especiales

SE

MA-LAC | ME

Prioridad

Medidas Preventivas

Inhalacion e inges-
tion de sustancias no-
civas

-Durante las acti-
\vidades de lim-
pieza.

21

Riesgo
posible

Baja

1. Comprobacion de la ficha de seguridad del producto para el caso especifico
de los equipos MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina).

2. Uso de méscaras buco nasales categoria: 111, Directiva 89/686/EEC, EN 140
ICE y Cartucho A2B2E1K1 categoria: 11, EN 143, EN 14387.

3. Uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias especificas,
categoria: 111, EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN 50104:2002/A1, 2004,
EN 50271:2001, EN 45544-1:1999, EN 45544-2:1999, 2004/108, EN 50270,
ICE-2006/66.

4. Requerimiento de camiones especificos ATEX y ADR.

5. Requerimiento de mangotes especificos para las temperaturas y tipo de
producto.

Contacto con sustan-
cias causticas y co-
rrosivas

-Presencia en fun-
cion del estado y
tipo de producto
(formalina) y
(anilina).

21

Riesgo
posible

Baja

1. Comprobacion de la ficha de seguridad del producto para el caso especifico
de los equipos MDA-81 (Formalina) y (anilina).

2. Utilizar equipos de proteccion individual obligatorio, como: guantes de
proteccion quimica, categoria 11 EN 420: 2003+A1:2009 EN 388: 2016 EN
1ISO 374-1:2016/Type B EN 1SO 374-5:2016, traje quimico, categoria II1 EN
14325 EN 14605 EN ISO 13982-1 EN 13034 EN1073-2 EN 1149-5 EN
14126), gafas de proteccion ocular, categoria: 1 EN 166 1F/EN 170 proteccién
auditiva, categoria: Il ANSI S3.19-1974, EN352-1, EN352-).
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Continuacion Tabla 21. Evaluacion de riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la acti-
vidad de aspiracion, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo
-Trabajo: Aspiracion

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

Riesgo
Riesgos Origen/Causa| C E| P VR | Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE| MA-LAC | ME
_Presencia 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 11, EN 1149-5 EN
; e Riesgo ) ) . Muy  [13034 Type 6 EN ISO 11612 (Al +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611
Explosiones pimsferas 15051175 laceptable baja  [CLASE 1 (AL +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1, medidor
Explosivas. mutilases categoria: 1.
_Presencia 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN 1149-5 EN
Incendios e 7los 15 Riesgo ) ) ) Muy  [13034 Type 6 EN ISO 11612 (Al +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611
atmlosf_eras ' ' aceptable baja CLASE 1 (Al +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1, medidor
Explosivas. mutilases categoria: 1.
-Gerllerado i Ri 1. Usod teccion auditi tegoria: 11, ANSI S3.19-1974
; or los equi- iesgo . . Uso de proteccion auditiva, categoria: 11, 19- ,
Ruido pgjsode trg- 1/6|6](36 posigle - X - Baja EN352-1, EN352-3.
1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.
Factores -Alto grado Riesgo ._ 2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas, descanso,
Psicosociales  |de ategci()n 3515 aceptagble - - - [Muybajal o Cros.
3. Comunicacion efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.
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Tabla 22. Evaluacién de los riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la

actividad

de transporte/descarga de producto, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo.
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N. ° de Trabajadores: 01 jefe de
equipo.
-Trabajo: Transporte/Descarga

Riesgos Origen/Causa C g A VR Grado de Sensibilidades  |Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE|MA-LAC| ME
Caidas al _Desorden de mate- ) 1. Usar é)_bllgatorlamgnte e('qmpo(sj de r;rogecc(:jlon |nd|_\gdéjal con eII co-
Mismo Ni- riales y 3l1l6hs Riesgo ) X ) ng rres_pon.lente marcado CE: uso de calzado de seguridad con suela
Vel herramientas aceptable baja antideslizante y reforzada S3+CI+HI+AN UNE-EN I1SO
) 20345:2004.
-Durante los traba-
Caidas de ljos de montaje y 1. No lanzar las herramientas a comparfieros de trabajo, proceder a
objetos por  |desmontaje de man- 3121116 Riesgo ) . Muy entregarlas en la mano.
manipula- gotes al camion aceptable baja 2.No dejar herramientas ni materiales en proximidades de bordes.
cion para la descarga de 3. Uso de guantes mecénicos categoria I1 EN 388, EN 420, CE.
producto.
1. Uso de calzado de seguridad S3+CI+HI+AN UNE-EN ISO
. . 20345:2004 con suela antideslizante, puntera reforzada y suela resis-
-Existencia de he- .
. . . tente a perforaciones.
Pisadas so-  [rramientas en las Riesgo Muy - . .
: 1|1(6(6 - - - - 2.Evitar dejar herramientas en el suelo.
bre objetos  [zonas de paso, zona aceptable baja - A .
: 3.Priorizar el orden y limpieza en la zona de trabajo.
de trabajo. L . A .
4.Eliminar los materiales de desecho, recoger los Gtiles y herramien-
tas que no se utilicen, para evitar pisadas, tropezones, caidas.
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Continuacion, tabla 22. Evaluacion de los riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la activi-
dad de transporte/descarga de producto, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO - MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo.
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N. ° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.
-Trabajo: Transporte/Descarga

Riesgos Origen/Causa C| E| P| VR | Gradode Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE| MA-LAC | ME
1. Comprobaciones previas del entorno de trabajo.
2.En caso de identificar cualquier riesgo presente en la estructura cercana a la
zona de trabajo, se debera notificar a la propiedad y no comenzar las labores de
Golpes/cortes por  [-Durante trabajos . trabajo._ (o . -
bjetos o herra- de descarga de 116l6ls Riesgo i X ) Muy baja 3. Realizar tareas con_la maxima atencion yponcentracnon.
ientas broducto. aceptable 4. Estar_ atento de la direccion de des_plazamlento. _
5. Realizar un adecuado almacenamiento de materiales y proteger los extremos
de barras.
6. Anunciar el trasporte de elementos de grandes dimensiones.
7. Uso de guantes mecanicos categoria 11, EN 388, EN 420, CE.
1. Manipular, siempre que sea posible, las cargas usando medios auxiliares o con
-Ocasionados por ayuda de otro miembro del equipo de trabajo.
la manipulacion 2.Al manipular la carga en solitario se debe realizar las siguientes recomendaciones:
manual de cargas, Riesgo 2.1 Asegurarse que el camino a recorrer con la carga esté libre de obstaculos.
Sobreesfuerzo durante el montaje | 3| 3| 3 27 : - X - Baja 2.2 Colocarse con los pies bien situados y separados delante de la carga.
ly desmontaje de la posible 2.3 Flexionar las rodillas y mantener la espalda recta.
maniobra de des- 2.4 Sujetar la carga con firmeza y lo mas proximo al cuerpo.
carga. 2.5 No manipular cargas que impidan tener una vision total del camino a recorrer.
2.6 Si se realiza un giro, hacerlo con todo el cuerpo.
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Continuacion, tabla 22. Evaluacién de los riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la activi-
dad de transporte/descarga de producto, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo.
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N. ° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.

C: Consecuencia, E: Exposicién, P: Probabilidad, VR: Valor

-Trabajo: Transporte/Descarga

de Riesgo
Riesgos |Origen/Causa| C| E| P| VR | Grado Sensibilidades  |Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesg
0 |SE|MA-LAC|ME
-Derivados 3. Limitar el tiempo de exposicion a tareas que lleven a realizar movimientos
de posturas repetitivos, al adoptarse posturas forzadas, se recomienda hacer pausas
forzadas, du- periddicas y ejercicios de relajacion.
Sobrees- rante el Riesgo . 1. No manipular de forma habitual cargas con un peso mayor a 25 kg.
fuerzo ajuste de las 313327 posible | - X - Baja |5 Al agacharse se deberé hacerlo doblando las rodillas no la espalda.
mangueras y 6. Realizar fuerza con los brazos y piernas, al manipular cargas no hacerlo con
accesorios la espalda. ) _ _
lentre si. 7. Establecer periodos de descanso, durante la jornada de trabajo.
Inhala- 1. Comprobacion de la ficha de seguridad del equipo y su contenido.
N 2. Uso de mascaras buco nasales categoria: 111, Directiva 89/686/EEC, EN 140
ClIOn € IN- | 5 irante las ) CE y Cartucho A2B2E1K1 categoria: I1l, EN 143, EN 14387.
gestion actividades 7111321 Riesgo | X - Baja [3- Uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias especificas,
de sus- de descarga posible categoria: 111, EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN 50104:2002/A1,
tancias ' 2004, EN 50271:2001, EN 45544-1:1999, EN 45544-2:1999, 2004/108, EN
nocivas 50270, CE-2006/66.
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Continuacion, tabla 22. Evaluacion de los riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la actividad
de transporte/descarga de producto, realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS
-Puesto de trabajo: Jefe de equipo.
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206 -N. ° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.
C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de -Trabajo: Transporte/Descarga
Riesgo
Riesgos  |Origen/Causa| C| E| P| VR | Gradode Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE |MA-LAC | ME
. 1. Comprobacion de Ta ficha de seguridad del producto para el caso
-Posible con- especifico de los equipos MDA-81 (Formalina) y (anilina).
Contacto tacto en pre- 2. Utilizar equipos de proteccion individual obligatorio, como: guantes
con sustan-  [oencia de ) de proteccion quimica, categoria 111 EN 420: 2003+A1:2009 EN 388:
cias causti-  funciondel o1 Riesgo ; X - [Muy baja 2016 EN 1SO 374-1:2016/Type B EN 1SO 374-5:2016, traje quimico,
casy corro-  radoy tipo aceptable categoria 11l EN 14325 EN 14605 EN ISO 13982-1 EN 13034
sivas de producto EN1073-2 EN 1149-5 EN 14126), gafas de proteccion ocular, catego-
(anilina) y ria: | EN 166 1F/EN 170 proteccion auditiva, categoria: 11 ANSI S3.19-
(formalina) 1974, EN352-1, EN352-).
-Presencia 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN 1149-5 EN
Exolosion de atmosfe- 1505/ 1 [75 Riesgo . - IMuv baia 13034 Type 6 EN ISO 11612 (Al +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611
P ras explosi- ' : aceptable yPAIdio ASE 1 (AL +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1. Uso de
\vas. detector multigas/explosividad, categoria: Il1.
-Presencia 1. Uso de ropa ignifuga y antiestatica, categoria: 111, EN 1149-5 EN
; de atmosfe- Riesgo ) ) . [13034 Type 6 EN 1SO 11612 (A1 +A2, B2, CI, F1) EN ISO 11611
Incendios  losexplosi- | 7[99 1 B | aceptable Muy baja |~ "AsE 1'(A1 +A2) IEC 61482-2 IEC 61482-1-2 CLASE 1, medidor
vas. mutilases categoria: 1.
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Continuacion, tabla 22. Evaluacién de los riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la actividad
de transporte/descarga, de producto realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Jefe de equipo.
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de equipo.
-Trabajo: Transporte/Descarga

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Va-

lor de Riesgo
Riesgos Origen/Causa | C| E| P| VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo |SE |MA-LAC|ME
-Durante la ac-
Atrope- cion de vehiculo
P len movimiento y . . i .
Ilo, gol- en el posiciona- 1. Comprobar que se tiene consigo la documentacion correspondiente a la carga trasportada.
pesy mient?) del ca- 2. Comprobar que no se sobrecargue el camion.
choques mion a la zona 1506190 Riesgo } X - | Moderada 3 C_omprobar_el estqdo del vehiculo antes de hacer uso del mismo (ausencia de fugas, de
con 0 de trabajo (ex- notable liquidos, funcionamiento correcto.
contra ceso de con- 4.Comprobar elementos de seguridad (sefializacion)
;/;shlcu- fianza, descuido 5. Hacer uso de calzos cuando se estacione el vehiculo en terrenos con pendientes.
' ly falta de visibi-
lidad).
-Choque con 1. Disponer de un plan de revision periédica de los vehiculos pesados, (niveles de agua, aceite,
Acci- otros vehiculos, liquido de frenos), tener vigente la Inspeccién Técnica Vehicular, seguro vehicular.
dentes por velocidad Riesao 2. Hacer uso de dispositivos de seguridad (Cinturén de seguridad), disponer de extintor en|
e tra- inadecuada, falta |7 |1 (1|7 ace t;gble - X - | Muy baja [cabina, chaleco reflectante, botiquin, triangulos, calzos, entre otros).
fico de sefializacion, P 3. Respetar en todo momento las normas de circulacion y el limite de velocidad.
mala visibilidad,
descuido.
-Generado por Riesao
Ruido los equipos de 116 |6 [36 posik?le - X - Baja 1. Uso de proteccion auditiva, categoria: 1, ANSI S3.19-1974, EN352-1, EN352-3
trabajo.
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Continuacion, tabla 22. Evaluacion de los riesgos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante la actividad

de transporte/descarga, de producto realizada por el jefe de equipo.

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: jefe de equipo
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N.° de Trabajadores: 01 jefe de
equipo
-Trabajo: Trasporte/Descarga

Riesgos | Origen/Causa | C| E| P| VR Grado de Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE [MA-LAC| ME
_Generado Riesdo 1. Disponer de asientos especiales en los vehiculos pesados.
\Vibracion durante la 3(3]|3|27 D osigl e - X - Baja 2. Realizar mantenimiento preventivo a vehiculo pesado, espe-
conduccion. cialmente a amortiguadores y cojinete del asiento.
1. Promover el trato justo, sin discriminaciones.
. 2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas,
Eg%g;g? "Alto grado 3105115 Riesgo - - - Muy baja descanso, entre otros
ial de atencidn ' : aceptable T . . .
clales 3. Comunicacidn efectiva de objetivos y procedimiento de
trabajo.
Posibles fu- 1. En caso de fuga o derrame en pequefias cantidades, recoger
gas, derrames i . utilizando el absorbente indicado por la ficha de seguridad del
u otrascausas 3|2 |6 (36 Rle_sglo - X - Baja ) P . 9
durante el posiole producto; en caso de derrame en grandes cantidades actuar por el
Otros ries-  [trasporte. plan de emergencia.
gos punto ciego 1. Ajuste de retrovisores.
F Riesgo : 2.0bservar bien por los retrovisores
| hicu- 1)1 - - :
?(()ES.OS vehicu- |3 3 aceptable X Muy baja 3. Evitar colocarse en un Angulo muerto.
4. Observar en todo momento al sefalista.
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Evaluacion de riesgos especificos

Tabla 23. Evaluacion de riesgos especificos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina) durante el acceso
a espacio confinado, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 Operarios
-Trabajo: Entrada a espacios confina-

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo dos
Riesgos Origen/Causa g g A VR Grado Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados de especiales
Riesgo
SE |MA-LAC|ME
1. Se deberd disponer de buen sistema de comunicacion y/o contacto vi-
sual entre el vigilante de espacio confinado y los trabajadores que acceden
- Dificultades de comu- al interior del E.C. (emisoras, dispositivos, hombre muerto, etc.)
Comunicacién nicacion entre el interior Riesqo 2. El vigilante de espacio confinado debera conocer los procedimientos in-
. y ly exterior, o de evacua- 15/ 3|3 135 J - X - |Moderada fternos del cliente y/o actuaciones de emergencia para activar el rescate:
rescate: i - notable - - .
lcién en caso de acci- 3. En caso de que el cliente no disponga de planes de emergencia y/o ac-
dente en el interior. tuaciones, el vigilante de espacio confinado debera conocer y tener a dis-
posicion sistemas de comunicacién para contactar con los bomberos mas
lcercanos y los centros asistenciales.
1. Tablas valorativas de golpe de calor.
2. Dependiendo de la estacion se debera garantizar la proteccion del traba-
_Condiciones ljador a nivel, de los posibles tipos de contaminantes presentes en E.C. y la
Calor y frio Climatica exteriores e 3l3l3l27 FI)?Olgisglc; _ B _ Baja ?rei\(r)antla de que el trabajador no pueda sufrir golpe térmico por calor y/o
interiores. 3.Rotacién de personal segun intervalos de tiempo de trabajo definidos
4. Hidratacion constante de los trabajadores (Agua Caliente/frias o bebidas
isoténicas).
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Continuacion, tabla 23. Evaluacion de riesgos especificos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (Anilina) du-
rante el acceso a espacio confinado, realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-N.° de Trabajadores: 02 Operarios
-Trabajo: Acceso a espacios confinados

Riesgos Origen/Causa | C| E| P| VR  |Gradode Sensibilidades Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE | MA-LAC | ME
1. Planificar intervalos de tiempo de duracidn en el interior del espa-
_Durante la eie- cio confiando.

) eucion de tra%)a- Riesgo 2. El Personal que ingrese, debe estar debidamente formado, asi
Fatiga jos de limpieza | 1°] 3|6 (270 alto - X - | Extrema  como el vigilante de espacio confinado, para poder intercambiar roles
en el interior. (Rotacion de los trabajadores). o

3. El Personal debe estar alimentado, para asi evitar sintomas de ma-
reos y cansancio durante la ejecucion de los trabajos.
igasegelrj?dg: ggr Riesqo 1.Uso de protecciones auditivas categoria: 11, ANSI S3.19-1974,
Ruido impucfsign du- 313|327 posit?le - X - Baja EN352-1, EN352-3, durante los tiempos de limpieza en el interior
rante la limpieza del esp,_au?lo, e_stas deberan s_er acorde al nl\{el aCUStI(-:O de_l interior
i _Generado de ) 1. Planificar intervalos de tiempo de duracion en el interior del espa-
ibra- las pistolas de 3133/ 27 Riesgo - X - Baja cio confiando. :
cion N uFe)la resion posible 2. Personal debe estar debidamente formado, tanto el que accede,
9 P como el vigilante de espacio confinado para poder intercambiar roles.
1. Planificacion previa de las condiciones de luz en el interior.
Humina- -Por deficiencia Riesqo 2. Comprobacion de las condiciones del interior del espacio y el
cion en el interior del 15|/ 3 1| 45 osit?le - X - Baja acondicionamiento de la luminaria a la categoria ATEX requerida.
espacio. P 3. Comprobacion y revision de las certificaciones de los accesorios
de iluminacion.
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Continuaciodn, tabla 23. Evaluacion de los riesgos especificos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina)
durante la actividad en espacio confinado realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-81/MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 Operarios

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de Riesgo

-Trabajo: Espacio confinado.

Riesgos Origen/Causa C| E| P| VR |Gradode Sensibilidades |Prioridad Medidas Preventivas
identificados riesgo especiales
SE [MA-LAC|ME|
Durante los trabajos en 1. Uso de arnés categoria: 111, EN 361, y disposicion elementos de sujecion (cuerda
Caida al el interior de los tan- 3 losl 1|15 Riesgo ) x - IMu ba'ade rescate).
mismo nivel ques MDA-81 y MDA- ' ' aceptable Y Pa1ap, 150 de calzado de seguridad con suela antideslizante y reforzada S3 UNE-EN 1SO
206 20345:2004 y botas de agua S5 UNE EN 1SO 20345:2005.
Trabajos de aspiracion
Sobreesfuer- del material contenido 3losl 1115 Riesgo ) X - IMuv baia 1. No sobrepasar las cargas de trabajo.
z0s en el interior de los ’ ’ aceptable Y D&Y, - Alternar funciones entre los miembros del equipo de trabajo.
tanques.
Durante el acceso al in- 1. Comprobacion e inspeccion previa de las dimensiones de la boca de hombre por
IAtrapa- terior de los tanques, 3losl 1115 Riesgo ) X - IMu ba.adonde se accedera al recinto confinado.
miento ocasionado por la geo- ' ' aceptable y bajay, Comprobacion de las condiciones fisicas y morfologia de los trabajadores que
metria del tanque. lentraran al tanque.
Durante el acceso al in-
Posturas for- terior de los tanques, 3l13lo Riesgo ._|1. Comprobaciones previas en plano de las dimensiones de la boca de hombre por la
. - X - [Muy baja . : -
zadas ocasionado por la geo- aceptable cual se accederd el recinto confinado.
metria del tanque.
Uso de traje de proteccion quimica, categoria I11 EN 14325 EN 14605 EN ISO
Contaminan- Durante el trabajo en el Riesgo 13982-1 EN 13034 EN1073-2 EN 1149-5 EN 14126, equipo de respiracién aut6-
tes por agen- interior de los tanques 7 105( 6 |21 posible - X - Baja [nomo/semiauténomo categoria: 111, EN-137, botas de agua categoria: S5 UNE EN
tes quimicos ' 1SO 20345:2005, guantes de proteccion quimica, categoria: 111 EN 420:
2003+A1:2009 EN 388: 2016 EN ISO 374-1:2016/Type B EN ISO 374-5:2016.

117



Continuacion, tabla 23. Evaluacion de los riesgos especificos del Tanque MDA-81 (Formalina) y MDA-206 (anilina)
durante la actividad en espacio confinado realizada por el operario

EVALUACION DE RIESGO PARADA COVESTRO (PLANTA CO — MDA) LIMPIEZAS HIDRODINAMICAS

-Puesto de trabajo: Operario
-Equipo: Tanque MDA-206

-N.° de Trabajadores: 02 Operarios
-Trabajo: Transporte.

C: Consecuencia, E: Exposicion, P: Probabilidad, VR: Valor de

Riesgo
Riesgos Origen/Causa | C| E| P| VR Gradode Sensibilidades | Prioridad Medidas Preventivas
identificados Riesgo especiales
SE |[MA-LAC|ME
-Insuficiencia 1. Toma de medicior_les previas _al_inicio, comprobacién de o_xigeno y'c_ontaminantel con
de oxigeno al ) uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias especificas, categoria: 11,
|Asfixia ingresar al in- 15105| 6 |45 Rle_sgo ) X ) Baja EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN 50104:2002/A1, 2004, EN 50271:2001, EN
terior de los ’ posible 45544-1:1999, EN 45544—2:_%999, 2004/108, EN 59270, CE-2006/66.
tanques 2.Uso de equipo de respiracion auténomo/semiauténomo categoria: 111, EN-137
) 3. Conocer y cumplir los protocolos de rescate.
1. Comprobacion de los limites de exposicion de la ficha de seguridad de las sustancias.
Atmosfe- 2. Toma de mediciones d_e los conta_m_inantes, previas al inicio dg la ejecu'ci'én del trabaj'o,
ras con -Generados Riesgo ) icon uso de detector multigas/explosividad con sensor de sustancias especificas, categoria:
broducto por la forn_wa— 15(0.5| 6 |45 posible - X - Baja  [lll, EN 60079-29-1:2007, EN 50104:2002, EN 50104:2002/A1, 2004, EN 50271:2001,
Toxico lina y anilina. EN 45544-1:1999, EN 45544-2:1999, 20047108, EN 50270, CE-2906/66.
3. Uso de equipo de respiracion autbnomo/semiauténomo categoria: 111, EN-137
4. Conocer y cumplir los procedimientos de rescate.
1. Comprobaciones de los limites de exposicion de la ficha de seguridad.
Atmosfe- -Generados Riesgo . 2. Toma de mediciones previas de valores LIE y LSE.
ras explo- por la forma- 15(0.5| 6 |45 - - - - Baja h
sivas lina y anilina, posible 3. Uso adecuado de_herramlentag ATEX.
4. Conocer y cumplir los procedimientos de rescate.
Factores N ; o % F;Drpmover gl trato justlo, sifr] Qisctriminacioncejs. it baias. d )
] -Alto grado iesgo ._[2. Disponer de personal suficiente, para poder cumplir bajas, descanso, entre
E;f;sso- de atencion 3|05 1115 aceptable | ~ ) - |Muy baja otros.

3. Comunicacion efectiva de objetivos y procedimiento de trabajo.
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7. Conclusiéon

Con la identificacion previa de los riesgos asociados a los
trabajos contratados durante la parada de Covestro 2021, se pudo
aplicar el principio de la accion preventiva, identificando todos
los posibles escenarios de trabajo, donde se desarrollarian las
actividades de limpieza industrial, evaluando los riesgos
derivados de estas y de los que no podian evitarse, pero si
combatirse en su origen para que las actividades ejecutadas por
los trabajadores de Tecnolimp se desarrollaran bajo condiciones
planificadas y controladas.

Con la evaluacion previa de los riesgos, se pudo prevenir y
tomar decisiones con relacion al método de limpieza mas
adecuado para determinados trabajos, partiendo siempre del
principio de desarrollar actividades de limpieza automatizadas
antes que las manuales, minimizando los tiempos de exposicion
de los trabajadores a diferentes riesgos. Asi mismo dada las
caracteristicas del trabajo y los datos aportados por Covestro,
durante el intercambio de informacion, se pudo valorar las
condiciones del entorno de trabajo en el cual se desarrollaria las
actividades de limpieza e incluso conocer previamente las
prioridades en la ejecucion de las tareas por la empresa

contratista.
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Indudablemente el valorar los riesgos, previa ejecucion de los
trabajos es un factor esencial para desarrollar de una forma segura
cualquier tipo de procedimiento, y mas aun realizar la evaluacién
de forma presencial, haciendo un reconocimiento e identificacion
previa de los equipos que seran objeto de la limpieza. En el caso
especifico de Covestro aun cuando de forma directa toda la
informacién aportada para realizar esta evaluacion fue
suministrada por Tecnolimp (planos, fichas técnicas de equipos,
fichas de seguridad, peticion de oferta técnica, manual de
seguridad salud y medio ambiente, procedimiento internos de
trabajo de Covestro, entre otros), el reconocimiento y visita a las
instalaciones de Covestro fue realizado por el personal de
seguridad de Tecnolimp, aportandonos toda la informacion
documental y los pormenores de la visita en planta, lo cual hizo
que este trabajo fuera de gran aportacién para la empresa

Tecnolimp.

Si bien esta evaluacion de riesgos es especifica para los
trabajos contratados durante una parada, es significativo tener en
cuenta la posibles variaciones que puedan ocurrir durante la
ejecucion de los trabajos de parada, y de la importancia que tiene
el realizar durante la ejecucion, evaluaciones previas de
comprobacion al cumplimiento de las medidas preventivas
propuestas en esta evaluacion, como organizacion de tareas, uso

de protecciones colectivas e individuales, entre otros; en el caso
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de Covestro, que es una industria quimica se definen otros
controles concretos previos a la ejecucion, como lo es el Permiso
de Trabajo, el cual por el tipo de actividad a desarrollar, se

convierte en un documento especifico de especial relevancia.

La efectividad de todas las medidas preventivas
propuestas, no tendra sentido si el trabajador no estd informado
de las mismas, de los riesgos que la generan y de la forma segura
que sea previsto para desarrollar todas las actividades, por lo cual
el trabajador debera ser informado y formado previa ejecucion de
los trabajos, del alcance de esta evaluacion de riesgos, asi como
de todos aquellos protocolos de trabajo (procedimientos,
manuales de seguridad, y listas de comprobacién) definidos para

el desarrollo seguro de los trabajos contratados.
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